MINISTERIO DA DEFESA
EXERCITO BRASILEIRO
COMANDO MILITAR DO SUDESTE
2° BATALHAO DE POLICIA DO EXERCITO
(Pel Pol QGR/2a RM/1949)
BATALHAO GENERAL VENTURA

EDITAL DE PREGAO ELETRONICO SRP N° 007/2018

Processo n° 80811.003571/2018-28

Torna-se publico, para conhecimento dos interessados, que o 2°BATALHAO DE
POLICIA DO EXERCITO, por meio da Segdo Aquisi¢des, Licitagdes ¢ Contratos, sediado na
Rua Raul Lessa n° 52 — Jd. Piratininga, Osasco. Realizard licitagdo para REGISTRO DE
PRECOS, na modalidade PREGAO na forma ELETRONICA, do tipo menor prego, nos termos
da Lei n° 10.520, de 17 de julho de 2002, do Decreto n® 5.450, de 31 de maio de 2005, do
Decreto n° 7.892;, de 23 de janeiro de 2013, da Instru¢do Normativa SEGES n° 03, de
26/04/2018,, da Lei Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006, alterada pela Lei
Complementar 147, de 07 de agosto de 2014, da Instru¢do Normativa n° 3 de 24 de junho de
2014, da Lei n° 11.488, de 15 de junho de 2007, do Decreto n° 8.538, de 06 de outubro de
2015, Decreto n° 5.053 de 22 de abril de 2004, aplicando-se, subsidiariamente, a Lei n° 8.666,
de 21 de junho de 1993, e as exigéncias estabelecidas neste Edital e seus anexos.

Data da sessdo: 12 de dezembro de 2018
Horario: 08:30h (horario de Brasilia)
Local: Portal de Compras do Governo Federal — www.comprasgovernamentais.gov.br

I-DO OBJETO

1.1. Registro de pregos para eventual aquisi¢do de mobilidrio para o 2° Batalhdo de
Policia do Exército e Unidades Participantes do Grupo de Coordenagdo e
Acompanhamento de Licitagdes e Contratos da 2* Regido Militar (Quartéis dasy
cidades de Osasco, Barueri e Sado Paulo), de acordo com o Art. 3 do Decreto 7.892/2013
no seu inciso IV, conforme especifica¢des e quantidades estabelecidas no Anexo II.

1.2. A licitagdo sera dividida em grupos/itens avulsos, conforme tabela constante do Termo
de Referéncia, facultando-se ao licitante a participagédo no que for de seu interesse.

. 1.2.1. A licitagdo dividida em grupos/itens avulsos é necessaria pela natureza do
objeto. Buscando atender requisitos de padronizagdo e otimizagdo dos mobilidrios desta
UG, optou-se pela realizagdo da licitagdo por grupos, pois se assim ndo fosse feito, os itens
recebidos por esta unidade seriam de diversas qualidades e procedéncia, o que ndo atenderia as

nossas necessidades. i,



1.2.2 O critério de julgamento da licitagdo sera o menor prego total do grupo, sendo
desclassificada também a proposta que apresentar pregos unitarios superiores para cada item dos
valores previstos no Termo de Referéncia pela Administragdo, observadas as exigéncias contidas
nesse Edital e seus Anexos quanto as especificagdes do Objeto.

I1 - DO ORGAO GERENCIADOR E PARTICIPANTES

2.1 O 6rgdo gerenciador serd o 2° Batalhdo de Policia do Exército.

2.2 S#o participantes os seguintes 0rgdos:

2324 Centro Preparatoério de Oficiais da Reserva
2.2.2 22° Batalhdo Logistico Leve

223 3° Centro Telemitico de Area

224 Arsenal de Guerra de Sao Paulo

2.2.5 22" Deposito de Suprimento
2.2.6  |Hospital de Area de Sdo Paulo

2.2.7 Base de Administragio e Apoio do Ibirapuera
2.2.8 Comando da 2* Regido Militar

2.2.9 4* Circunscri¢io de Servico Militar

2.3 O presente certame visa a atender s necessidades de material de materiais permanentes de
organizagdes militares sediadas na Regido Metropolitana de Sdo Paulo, incluindo as cidades de
S3o Paulo, Barueri e Osasco.

- 111 - DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS

3.1. A ata de registro de pregos, durante sua validade, podera ser utilizada por qualquer 6rgéo
ou entidade da administragdio puiblica que ndo tenha participado do certame licitatorio, mediante
anuéncia do 6rgdo gerenciador, desde que devidamente justificada a vantagem e respeitadas, no
que couber, as condigdes e as regras estabelecidas na Lei n° 8.666, de 1993, no Decreto n°
7.892, de 2013 e no Decreto n°® 9.488, de 2018.

3.2. Cabera ao fornecedor beneficidrio da Ata de Registro de Pregos, observadas as
condigdes nela estabelecidas, optar pela aceitagdo ou ndo do fornecimento, desde que este
fornecimento ndo prejudique as obrigagdes anteriormente assumidas com o érgdo gerenciador e
orgdos participantes.

3.3. As aquisi¢des ou contratagdes adicionais a que se refere este item ndo poderdo
exceder, por érgdo ou entidade, a cinquenta por cento dos quantitativos dos itens do instrumento
convocatorio e registrados na ata de registro de precos para o 6rgdo gerenciador e 6rgdos
participantes.

‘ 3.4. As adesdes a ata de registro de pregos sdo limitadas, na totalidade, ao dobro |
‘do quantitativo de cada item registrado na ata de registro de pre¢os para o orgdo
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gerenciador e Orgdos participantes, independentemente do numero de Orglos néo
participantes que eventualmente aderirem.

3.5. Ao orgdo ndo participante que aderir a ata competem os atos relativos a cobranga
do cumprimento pelo fornecedor das obrigagdes contratualmente assumidas ¢ a
aplicagdo, observada a ampla defesa e o contraditério, de eventuais penalidades
decorrentes do descumprimento de cldusulas contratuais, em relagdo as suas proprias
contrata¢des, informando as ocorréncias ao 6rgdo gerenciador.

3.6. Apbés a autorizagio do Orgdo gerenciador, o orgdo ndo participante deverd
efetivar a contratacfio solicitada em até noventa dias, observado o prazo de validade da Ata de
Registro de Precos.

3.6.1. Caberda ao orgdo gerenciador autorizar, excepcional e justificadamente, a
prorrogacdo do prazo para efetivagdio da contratagdo, respeitado o prazo de vigéncia da ata,
desde que solicitada pelo 6rgdo ndo participante.

IV - DO CREDENCIAMENTO

4.1. O Credenciamento é o nivel basico do registro cadastral no SICAF, que permite a
participagdo dos interessados na modalidade licitatoria Pregdo, em sua forma eletronica.

4.2. O cadastro no SICAF podera ser iniciado no Portal de Compras do Governo Federal, no
sitio www.comprasgovernamentais.gov.br, com a solicitagdo de login e senha pelo interessado.

4.3. Considerando o inciso I do art. 21 desta mesma IN-SEGES n° 03, de 2018, o
credenciamento deve estar regular quando se tratar de Pregéo, RDC ou Cotagéo Eletronicos

4.4. O credenciamento junto ao provedor do sistema implica a responsabilidade do licitante
ou de seu representante legal e a presungdo de sua capacidade técnica para realizagdo das
transagdes inerentes a este Pregdo.

4.5. O uso da senha de acesso pelo licitante é de sua responsabilidade exclusiva, incluindo
qualquer transagdo efetuada diretamente ou por seu representante, ndo cabendo ao provedor do
sistema, ou ao 6rgdo ou entidade responsavel por esta licitagdo, responsabilidade por eventuais
danos decorrentes de uso indevido da senha, ainda que por terceiros.

4.6. A perda da senha ou a quebra de sigilo deverdio ser comunicadas imediatamente ao
provedor do sistema para imediato bloqueio de acesso.

V - DA PARTICIPACAO NA LICITACAO

5.1. Poderdo participar deste Pregdo interessados cujo ramo de atividade seja compativel com
o objeto desta licitagdo, e que estejam com Credenciamento regular no Sistema de
Cadastramento Unificado de Fornecedores — SICAF, conforme disposto no §3° do artigo 8° da
Instrugdo Normativa SEGES/MPDG n° 03, de 2018.

5.2. Como requisito para participagdo neste Pregdo, o licitante devera manifestar, em campo
préprio do sistema eletronico, que esté ciente e concorda com as condigdes previstas neste edital
e seus anexos € que cumpre plenamente os requisitos de habilitagdo definidos na Se¢do “DA
HABILITACAO”.

5.3. A declaragdo falsa relativa ao cumprimento dos requisitos de habilita¢do e proposta
. sujeitard o licitante as sang¢des previstas neste edital.

5.4. N#o poderdo participar desta licitagdo os interessados:
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5.4.1. Proibidos de participar de licitagdes e celebrar contratos administrativos, na forma
da legislag@o vigente

5.4.2. Estrangeiros que ndo tenham representag@o legal no Brasil com poderes expressos

para receber cita¢do e responder administrativa ou judicialmente;

5.4.3. Que se enquadrem nas vedagdes previstas no artigo 9° da Lei n° 8.666, de 1993;

5.4.4. Que estejam sob faléncia, concurso de credores, em processo de dissolug@o ou
liquidagdo;

5.4.5. Entidades empresariais que estejam reunidas em consorcio;

5.4.6. Sera concedido tratamento favorecido para as microempresas e empresas de
pequeno porte, para as sociedades cooperativas mencionadas no artigo 34 da Lei n° 11.488, de

2007, para o agricultor familiar, o produtor rural pessoa fisica e para o microempreendedor
individual - MEI, nes limites previstos da Lei Complementar n°® 123, de 2006.

5.4.7. Como condigdo para participagdo no Pregdo, a licitante assinalara “sim” ou “néo”
em campo proprio do sistema eletrdnico, relativo as seguintes declaragdes:

5.4.7.1. que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar
n° 123, de 2006, estando apta a usufruir do tratamento favorecido estabelecido em seus arts.
42 a 49;

5.4.7.2. A assinalagiio do campo “nd0” apenas produzira o efeito de a licitante ndo
ter direito ao tratamento favorecido previsto na Lei Complementar n°® 123, de 2006, mesmo
que seja qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte;

5.4.7.3. Que esta ciente e concorda com as condi¢des contidas no Edital e seus
anexos, bem como de que cumpre plenamente os requisitos de habilitagdo definidos no
Edital;

5.4.7.4 Que inexistem fatos impeditivos para sua habilitagdo no certame;
5.4.7.5 Ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores;

5.4.7.6 Que ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou
insalubre e ndo emprega menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na condigéo
de aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXXIII, da Constitui¢éo;

5.4.7.7 Que a proposta foi elaborada de forma independente, nos termos da
Instrugdo Normativa SLTI/MPOG n° 2, de 16 de setembro de 2009.

VI - DO ENVIO DA PROPOSTA

6.1. O licitante devera encaminhar a proposta por meio do sistema eletronico até a data e

horéario marcados para abertura da sessdo, quando, entdo, encerrar-se-a automaticamente a fase
“de recebimento de propostas.

6.2. Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sessdo publica observaréo
o0 horério de Brasilia — DF.

6.3. O licitante serd responsavel por todas as transagdes que forem efetuadas em seu nome
no sistema eletronico, assumindo como firmes e verdadeiras suas propostas e lances.

6.4. Incumbira ao licitante acompanhar as operagdes no sistema eletronico durante a sesséo
publica do Pregdo, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negécios, diante da
inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexdo.

6.5. Até a abertura da sessdo, os licitantes poderdo retirar ou substituir as propostas
apresentadas.



6.6. O licitante devera enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema eletronico, .
dos seguintes campos:

6.6.1. Valor unitario;

6.6.2. A quantidade de unidades, observada a quantidade minima fixada no Termo
de Referéncia para cada item;

6.6.2.1. Em n#o havendo quantidade minima fixada, devera ser cotada a quantidade
total prevista para o item.

6.6.3. Marca;
6.6.4. Fabricante;

6.6.5. Descri¢do detalhada do objeto: indicando, no que for aplicavel, o modelo, prazo
de validade ou de garantia, nimero do registro ou inscri¢do do bem no 6rgdo competente,
quando for o caso;

6.7. Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta vinculam o fornecedor
registrado. ‘

6.8. Nos valores propostos estardo inclusos todos os custos operacionais, encargos
previdencidrios, trabalhistas, tributdrios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou
indiretamente no fornecimento dos bens.

6.9. O prazo de validade da proposta ndo sera inferior a 60 (sessenta) dias, a contar da data
de sua apresentagao.

VII - DAS PROPOSTAS E FORMULACAO DE LANCES

7.1. A abertura da presente licitagdo dar-se-4 em sess@o publica, por meio de sistema
eletronico, na data, horario e local indicados neste Edital.

7.2. O Pregoeiro verificara as propostas apresentadas, desclassificando desde logo aquelas
que ndo estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos neste Edital, contenham
vicios insandveis ou nio apresentem as especificagdes técnicas exigidas no Termo de Referéncia.

7.2.1. A desclassificagdo sera sempre fundamentada e registrada no sistema, com
acompanhamento em tempo real por todos os participantes.

7.2.2. A nio desclassifica¢do da proposta ndo impede o seu julgamento definitivo em
sentido contrario, levado a efeito na fase de aceitagéo.

7.3. O sistema’ ordenard automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente
estas participardo da fase de lances.

7.4. O sistema disponibilizara campo proprio para troca de mensagens entre o Pregoeiro € os
licitantes.

7.5. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances exclusivamente
por meio de sistema eletronico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor
consignado no registro.

7.5.1. O lance devera ser ofertado pelo valor total do grupo, sendo que cada item do
grupo devera ter seu lance inferior ao valor de referéncia, sob pena de ndo aceitagéo da proposta.

7.6. Os licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observando o hordrio fixado para
abertura da sessdo e as regras estabelecidas no Edital.

.7.7. O intervalo minimo de diferen¢a de valores entre os lances, que incidira tanto em
relacdo aos lances intermedidrios quanto em relagéo a proposta que cobrir a melhor oferta devera
ser de vinte segundos.



3

7.7.1. Em caso de falha no sistema, os lances em desacordo com a norma deverdo ser
desconsiderados pelo pregoeiro, devendo a ocorréncia ser comunicada imediatamente a
Secretaria de Logistica e Tecnologia da Informag@o.

7.7.2. Na hipétese do subitem anterior, a ocorréncia sera registrada em campo proprio
~ do sistema.

7.8. O licitante somente poderd oferecer lance inferior ao ultimo por ele ofertado e
registrado pelo sistema.

7.8.1. O intervalo entre os lances enviados pelo mesmo licitante ndo podera ser inferior
a 20 (vinte) segundos € o intervalo entre lances ndo podera ser inferior a 3 (trés) segundos.

7.9. Ndo serdio aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for
recebido e registrado em primeiro lugar.

7.10. Durante o transcurso da sessdo publica, os licitantes serdo informados, em tempo real,
do valor do menor lance registrado, vedada a identificag@o do licitante.

7.11. No caso de desconexio com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do Pregéo,
o sistema eletronico podera permanecer acessivel aos licitantes para a recep¢éo dos lances.

7.12. Se a desconexdo perdurar por tempo superior a 10 (dez) minutos, a sessdo sera
suspensa e terd reinicio somente apds comunicagdo expressa do Pregoeiro aos participantes.

7.13. A etapa de lances da sessdo publica sera encerrada por decisdo do Pregoeiro. O sistema
eletronico encaminhara aviso de fechamento iminente dos lances, apés o que transcorrerd
periodo de tempo de até 30 (trinta) minutos, aleatoriamente determinado pelo sistema, findo o -
qual sera automaticamente encerrada a recep¢éo de lances.

7.14. Caso o licitante ndo apresente lances, concorrera com o valor de sua proposta e, na
hipétese de desisténcia de apresentar outros lances, valerd o ultimo lance por ele ofertado, para
efeito de ordenagdo das propostas.

7.15. Encerrada a etapa de lances, sera efetivada a verificagdo automatica, junto a Receita
Federal, do porte da entidade empresarial. O sistema identificara em coluna prépria as
microempresas, empresas de pequeno porte e sociedades cooperativas participantes, procedendo
a comparagdo com os valores da primeira colocada, se esta for empresa de maior porte, assim
como das demais classificadas, para o fim de aplicar-se o disposto nos arts. 44 e 45 da LC n°
123, de 2006, regulamentada pelo Decreto n° 8.538, de 2015.

7.16. Nessas condigdes, as propostas de microempresas, empresas de pequeno porte e
sociedades cooperativas que se encontrarem na faixa de até 5% (cinco por cento) acima da
proposta ou lance de menor prego serdo considerados empatadas com a primeira colocada.

7.17. A melhor classificada nos termos do item anterior tera o direito de encaminhar uma
ultima oferta para desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no
prazo de 5 (cinco) minutos controlados pelo sistema, contados apds a comunicagdo automética
para tanto.

7.18. Caso a microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa melhor
classificada desista ou ndo se manifeste no prazo estabelecido, serdo convocadas as demais
licitantes microempresa, empresa de pequeno porte e sociedade cooperativa que se encontrem
naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem de classificagdo, para o exercicio do mesmo
direito, no prazo estabelecido no subitem anterior.

7.19. Persistindo o empate, o critério de desempate sera o sorteio, em ato publico para o qual
os licitantes serdo convocados, vedado qualquer outro processo.

7.20. Ao final do procedimento, apds o encerramento da etapa competitiva, os licitantes
poderao reduzir seus precgos ao valor da proposta do licitante mais bem classificado.



A apresentagdo de novas propostas na forma deste item ndo prejudicard o resultado do
certame em relago ao licitante mais bem classificado.

VIII - DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA VENCEDORA.

8.1. Encerrada a etapa de lances e depois da verificagdo de possivel empate, o Pregoeiro
examinara a proposta classificada em primeiro lugar quanto ao preco, a sua exequibilidade, bem
como quanto ao cumprimento das especificagdes do objeto.

8.2. Sera desclassificada a proposta ou o lance vencedor com valor superior ao prego
méximo fixado ou que apresentar pre¢o manifestamente inexequivel.

8.3. Considera-se inexequivel a proposta que apresente pregos globais ou unitarios
simbélicos, irrisérios ou de valor zero, incompativeis com os pre¢os dos insumos e saldrios de
mercado, acrescidos dos respectivos encargos, ainda que o ato convocatério da licitagdo ndo
tenha estabelecido limites minimos, exceto quando se referirem a materiais e instalagdes de
propriedade do proprio licitante, para os quais ele renuncie a parcela ou a totalidade da
remuneragao.

8.4. O Pregoeiro podera convocar o licitante para enviar documento digital, por meio de
funcionalidade disponivel no sistema, estabelecendo no “chat” prazo razoavel para tanto, sob
pena de ndo aceitagéio da proposta.

8.4.1. Dentre os documentos passiveis de solicitagdo pelo Pregoeiro, destacam-se os que
contenham as caracteristicas do material ofertado, tais como marca, modelo, tipo, fabricante e
procedéncia, além de outras informagdes pertinentes, a exemplo de catdlogos, folhetos ou °
propostas, encaminhados por meio eletronico, ou, se for o caso, por outro meio e prazo indicados
pelo Pregoeiro, sem prejuizo do seu ulterior envio pelo sistema eletronico, sob pena de ndo
aceitagdo da proposta.

8.4.1.1. O prazo estabelecido pelo Pregoeiro podera ser prorrogado por solicitagdo
escrita e justificada do licitante, formulada antes de findo o prazo estabelecido, e formalmente
aceita pelo Pregoeiro.

8.4.2. Caso a compatibilidade com as especificagdes demandadas, sobretudo quanto a
‘padrdes de qualidade e desempenho, néo possa ser aferida pelos meios previstos nos subitens
acima, o Pregoeiro exigira que o licitante classificado em primeiro lugar apresente amostra, sob
pena de ndo aceitagdo da proposta, no local a ser indicado e dentro de 5 (cinco) dias uteis
contados da solicitagéo.
8.4.2.1. Por meio de mensagem no sistema, sera divulgado o local e horério de
realizagdo do procedimento para a avaliagdo das amostras, cuja presenca serd facultada a todos
os interessados, incluindo os demais licitantes.

8.4.2.2. Os resultados das avaliagdes serdo divulgados por meio de mensagem no
sistema.

8.4.2.3. Serfio avaliados os seguintes aspectos e padrdes minimos de aceitabilidade:

8.4.2.3.1. Todos os Itens: atendimento as caracteristicas técnicas e padrdes
. minimos de aceitabilidade prevista em Anexo I, Termo de Referéncia.

8.4.2.4. No caso de ndo haver entrega da amostra ou ocorrer atraso na entrega, sem
justificativa aceita pelo Pregoeiro, ou havendo entrega de amostra fora das especificacdes
previstas neste Edital, a proposta do licitante serd recusada.



8.4.2.5. Se a(s) amostra(s) apresentada(s) pelo primeiro classificado ndo for(em)
aceita(s), o Pregoeiro analisard a aceitabilidade da proposta ou lance ofertado pelo segundo
classificado. Seguir-se-4 com a verificagdo da(s) amostra(s) e, assim, sucessivamente, até a
verificagdo de uma que atenda as especificagdes constantes no Termo de Referéncia.

8.4.2.6. Os exemplares colocados a disposi¢do da Administragdo serdo tratados
como protétipos, podendo ser manuseados e desmontados pela equipe técnica responsavel pela
analise, ndo gerando direito a ressarcimento.

8.4.2.7. Apos a divulgagdo do resultado final da licitagdo, as amostras entregues
deverdio ser recolhidas pelos licitantes no prazo de 5 (cinco) dias uteis, ap6s o qual poderdo ser
descartadas pela Administragdo, sem direito a ressarcimento.

8.4.2.8. Os licitantes deverdo colocar a disposi¢do da Administragdo todas as .
condigdes indispensaveis a realizagdo de testes e fornecer, sem onus, 0s manuais impressos em
lingua portuguesa, necessérios ao seu perfeito manuseio, quando for o caso.

8.5. O licitante que ndo apresentar o documento comprobatorio, ou cujo produto ndo atender
aos regulamentos técnicos pertinentes e normas técnicas brasileiras aplicaveis, ndo podera
usufruir da aplicagdo da margem de preferéncia, sem prejuizo das penalidades cabiveis.

8.5.1. Nessa hipétese, bem como em caso de inabilitagéo do licitante, as propostas serdo
reclassificadas, para fins de nova aplicagdo da margem de preferéncia.

8.6. Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Pregoeiro examinara a proposta
ou lance subsequente, e, assim sucessivamente, na ordem de classificagéo.

8.7. Havendo necessidade, o Pregoeiro suspendera a sessdo, informando no “chat” a nova
data e horério para a continuidade da mesma.

8.8. O Pregoeiro poderd encaminhar, por meio do sistema eletronico, contraproposta ao
licitante que apresentou o lance mais vantajoso, com o fim de negociar a obten¢do de melhor
preco, vedada a negociagdo em condigdes diversas das previstas neste Edital.

8.8.1. Também nas hipéteses em que o Pregoeiro ndo aceitar a proposta e passar a
subsequente, podera negociar com o licitante para que seja obtido pre¢o melhor.

8.8.2. A negociagdio sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada
pelos demais licitantes.

8.9. Sempre que a proposta ndo for aceita, e antes de o Pregoeiro passar a subsequente,
havera nova verificagdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos
artigos 44 e 45 da LC n°® 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida, se for o caso.

8.10. Nos itens em que for admitido oferecer quantitativos inferiores, se a proposta do
licitante vencedor ndo atender ao quantitativo total estimado para a contratagdo, respeitada a
ordem de classifica¢io, poderdo ser convocados tantos quantos for necessdrio para alcangar o
total estimado, observado o prego da proposta vencedora.

8.11. Para aceltacao da proposta serd verificada toda documentagéo referente ao item. A
referida documentaq:ao encontra-se no Termo de Referéncia na descri¢do do item. O fornecedor
tera o prazo de 2 horas para enviar toda documentag@o, para fins de aceitagéo da proposta, caso a
documentagio ndo seja enviada a proposta serd recusada.

' IX - DA HABILITACAO



9.1. Como condigdo prévia ao exame da documentagdo de habilitagdo do licitante detentor -
da proposta classificada em primeiro lugar, o Pregoeiro verificara o eventual descumprimento
das condi¢des de participagdo, especialmente quanto aexisténcia de san¢do que impega a
participagdo no certame ou a futura contratagdo, mediante a consulta aos seguintes cadastros:

9.1.1. SICAF;

9.1.2. Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas — CEIS, mantido pela
Controladoria-Geral da Unido (www.portaldatransparencia.gov.br/ceis);

9.1.3. Cadastro Nacional de Condenagdes Civeis por Atos de Improbidade
Administrativa, mantido pelo Conselho Nacional de
Justica (www.cnj.jus.br/improbidade_adm/consultar_requerido.php).

9.1.4. Lista de Inidoneos, mantida pelo Tribunal de Contas da Unido — TCU;

9.1.5. A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa licitante e também
de seu sécio majoritario, por forga do artigo 12 da Lei n° 8.429, de 1992, que prevé, dentre as
sangdes impostas ao responsavel pela pratica de ato de improbidade administrativa, a proibi¢éo
de contratar com o Poder Publico, inclusive por intermédio de pessoa juridica da qual seja socio -
majoritério.

9.1.5.1. Habilitagéo juridica:

9.1.5.1.1. No caso de empresdrio individual: inscrigdo no Registro
Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede;

9.1.5.1.2. Em se tratando de microempreendedor individual — MEI:
Certificado da Condigdo de Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitagdo ficard
condicionada a verifica¢do da autenticidade no sitio www.portaldoempreendedor.gov.br;

9.1.5.1.3. No caso de sociedade empresaria ou empresa individual de
responsabilidade limitada - EIRELI: ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor,
devidamente registrado na Junta Comercial da respectiva sede, acompanhado de documento
comprobatorio de seus administradores;

9.1.5.1.4. Os documentos acima deverdo estar acompanhados de todas
as altera¢des ou da consolidagdo respectiva;

9.1.5.1.5. No caso de sociedade simples: inscri¢do do ato constitutivo no
Registro Civil das Pessoas Juridicas do local de sua sede, acompanhada de prova da indicag@o
dos seus administradores;

9.1.5.1.6. No caso de microempresa ou empresa de pequeno porte:
certiddo expedida pela Junta Comercial ou pelo Registro Civil das Pessoas Juridicas, conforme o
caso, que comprove a condigdo de microempresa ou empresa de pequeno porte, segundo
determinado pelo Departamento de Registro Empresarial e Integragdo DREL

9.1.5.1.7.No caso de cooperativa: ata de fundagéo e estatuto social em
vigor, com a ata da assembleia que o aprovou, devidamente arquivado na Junta Comercial ou
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inscrito no Registro Civil das Pessoas Juridicas da respectiva sede, bem como o registro de que
trata o art. 107 da Lei n® 5.764, de 1971;

9.1.5.1.8 No caso de agricultor familiar: Declaragdo de Aptiddo ao
Pronaf — DAP ou DAP-P vilida, ou, ainda, outros documentos definidos nos termos do art. 4°,
§2° do Decreto n. 7.775, de 2012.

9.1.5.1.9 No caso de produtor rural: matricula no Cadastro Especifico
do INSS — CEI, que comprove a qualificagdo como produtor rural pessoa fisica, nos termos da
Instru¢do Normativa RFB n. 971, de 2009 (arts. 17 a 19 e 165).

9.2. O Pregoeiro consultara online o Sistema de Cadastro Unificado de Fornecedores —
SICAF, em relagio a habilitagio juridica, a regularidade fiscal e trabalhista, a qualifica¢do
econdmico-financeira e a habilita¢io técnica, conforme disposto nos artigos 21 a 23 e 26 a 28 da
Instrugdo Normativa SEGES n° 03, de 2018.

9.2.1. Também poderdo ser consultados os sitios oficiais emissores de certiddes,
especialmente quanto o licitante esteja com alguma documentagdo vencida junto ao
SICAF.

9.2.2. Caso o Pregoeiro nélo logre éxito em obter a certiddo correspondente atraveés
do sitio oficial, ou na hipétese de se encontrar vencida no referido sistema, o licitante sera
convocado a encaminhar, no prazo de 2 (duas) horas, a partir da solicitagdo do pregoeiro
no sistema eletronico, para envio de documentos de habilitagdo complementares,
conforme prevé o § 2° do art. 25 do Decreto n° 5.450, de 31 de maio de 2005, sob pena de
inabilitagdo, ressalvado o disposto quanto & comprovagdo da regularidade fiscal das
licitantes qualificadas como microempresas ou empresas de pequeno porte, conforme
estatui o art. 43, § 1°, da Lei Complementar n° 123, de 2006.

9.2.3. O licitante, para efeitos de habilitagdo prevista na Instrugdo Normativa
SEGES n° 03, de 2018, mediante utilizagdo do Sistema de Cadastramento Unificado de
Fornecedores - SICAF, devera atender as condigdes exigidas no cadastramento no Sicaf
até o terceiro dia util anterior a data prevista para recebimento das propostas.

9.2.4. A comprovagio da regularidade fiscal e trabalhista, da qualificag@o
econdmico-financeira e da habilitagdo juridica, conforme o caso, dar-se-4 primeiramente
por meio de consulta ao cadastro no Sicaf.

9.2.5. Os licitantes que ndo estiverem cadastrados no Sistema de Cadastramento
Unificado de Fornecedores — SICAF, além do nivel do Credenciamento exigido pela
‘Instrugdio Normativa SEGES n° 03, de 2018, deverdo apresentar a seguinte documentagéo
relativa a habilitagio juridica, a regularidade fiscal e trabalhista, a qualificagéo
econdmico-financeira e a habilitagdo técnica, conforme o caso.

9.2.6. Prova de inscri¢gdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no .
Cadastro de Pessoas Fisicas, conforme o caso;

9.2.7. Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servigo
(FGTS);



9.2.8. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justi¢a do Trabalho,
mediante a apresentagdo de certiddo negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos
do Titulo VII-A da Consolidag@o das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei 5.452, de
1° de maio de 1943;

9.3. Caso o licitante detentor do menor prego seja qualificado como microempresa ou empresa
de pequeno porte devera apresentar toda a documentagdo exigida para efeito de comprovagéo de
regularidade fiscal, mesmo que esta apresente alguma restri¢do, sob pena de inabilitagao.

9.4. As empresas, deverdo comprovar, ainda, a qualificagdo técnica, por meio de:

9.4.1. Comprovagio de aptiddo para o fornecimento de bens em caracteristicas,
quantidades e prazos compativeis com o objeto desta licitagéo, ou com o item pertinente, por meio
da apresentagdo de atestados fornecidos por pessoas juridicas de direito ptblico ou privado.

9.5. O licitante enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir os
beneficios do tratamento diferenciado previstos na Lei Complementar n. 123, de 2006, estara
dispensado (a) da prova de inscrigdo nos cadastros de contribuintes estadual e municipal e (b) da
apresentagdo do balango patrimonial e das demonstragdes contabeis do ultimo exercicio.

9.6. Os documentos exigidos para habilitagdo relacionados nos subitens acima, deverdo ser
apresentados em meio digital pelos licitantes, por meio de funcionalidade presente no sistema
(upload), no prazo de?2 horas, apos solicitagdo do Pregoeiro no sistema eletronico. Somente
mediante autorizagio do Pregoeiro e em caso de indisponibilidade do sistema, seré aceito o envio da
documentagdo por meio do fac-simile (11) 3686-5442ou do e-mail salc2bpe@gmail.com.
Posteriormente, os documentos serdo remetidos em original, por qualquer processo de copia
reprografica, autenticada por tabelido de notas, ou por servidor da Administragdo, desde que
~ conferidos com o original, ou publicagdo em ¢érgdo da imprensa oficial, para anélise, no prazo de 2
dias, apds a convocagdo do pregoeiro.

9.6.1. Nio serdo aceitos documentos com indicagdo de CNPJ/CPF diferentes, salvo
aqueles legalmente permitidos.

9.6.2. Em relagdo aos licitantes cadastrados no Sistema de Cadastro Unificado de
Fornecedores — SICAF, o Pregoeiro consultard o referido Sistema em relagdo a habilitagdo
juridica e a regularidade fiscal e trabalhista, conforme disposto nos arts. 4°, caput, 8°, § 3° 13,
14 e 43 da Instrug@o Normativa SEGES/MPDG n° 03, de 2018.

9.6.3. Também poderdio ser consultados os sitios oficiais emissores de certiddes,
especialmente quando o licitante esteja com alguma documentagdo vencida junto ao SICAF.

9.6.4. Caso o Pregoeiro ndo logre éxito em obter a certiddo correspondente através do
sitio oficial, ou na hipétese de se encontrar vencida no referido sistema, o licitante serd convocado a
encaminhar, no prazo de?2 (duas) horas, documento valido que comprove o atendimento das
exigéncias deste Edital, sob pena de inabilitagdo, ressalvado o disposto quanto a comprovagdo da
regularidade fiscal das licitantes qualificadas como microempresas ou empresas de pequeno porte,
conforme estatui o art. 43, § 1° da LC n°® 123, de 2006.

9.7. A existéncia de restri¢io relativamente a regularidade fiscal ndo impede que a licitante
qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte seja declarada vencedora, uma vez
que atenda a todas as demais exigéncias do edital.

9.7.1. A declaragiio do vencedor acontecerd no momento imediatamente posterior a fase
de habilitag@o.

9.7.2. Caso a proposta mais vantajosa seja ofertada por licitante qualificada como
microempresa ou empresa de pequeno porte, € uma vez constatada a existéncia de alguma restri¢do
no que tange a regularidade fiscal, a mesma serd convocada para, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis,
apos a declaragio do vencedor, comprovar a regularizagdo. O prazo podera ser prorrogado por igual
periodo, a critério da administragdo publica, quando requerida pelo licitante, mediante apresentagéo
de justificativa.



9.7.3. A nio-regularizagdo fiscal no prazo previsto no subitem anterior acarretara a
inabilitagdo do licitante, sem prejuizo das sangdes previstas neste Edital, com a reabertura da sessdo
publica.

9.7.4. Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos exigidos, o
Pregoeiro suspender4 a sessdo, informando no “chat” a nova data e horario para a continuidade da
mesma.

9.7.5. Ser4 inabilitado o licitante que ndo comprovar sua habilitagdo, seja por ndo
apresentar quaisquer dos documentos exigidos, ou apresenta-los em desacordo com o estabelecido
neste Edital.

9.7.6. No caso de inabilitagio, havera nova verificagdo, pelo sistema, da eventual
ocorréncia do empate ficto, previsto nos artigos 44 e 45 da LC n° 123, de 2006, seguindo-se a
disciplina antes estabelecida para aceitagdo da proposta subsequente.

9.7.7. Da sessdo publica do Pregdo divulgar-se-a Ata no sistema eletronico.

X. DO ENCAMINHAMENTO DA PROPOSTA VENCEDORA

10.1. A proposta final do licitante declarado vencedor devera ser encaminhada no prazo de 2
(duas) horas, a contar da solicitagdo do Pregoeiro no sistema eletronico e devera:

10.1.1. Ser redigida em lingua portuguesa, datilografada ou digitada, em uma via, sem
emendas, rasuras, entrelinhas ou ressalvas, devendo a tltima folha ser assinada e as demais
rubricadas pelo licitante ou seu representante legal.

10.1.2. Conter a indica¢do do banco, numero da conta e agéncia do licitante vencedor,
para fins de pagamento.

10.2. A proposta final devera ser documentada nos autos e serd levada em considera¢éo no
decorrer da execucéio do contrato e aplicagio de eventual sangéo a Contratada, se for o caso.

10.2.1. Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta, tais como marca,
modelo, tipo, fabricante e procedéncia, vinculam a Contratada.

10.2.2. Lembramos que, em atendimento ao Acorddo n° 754/2015 —-TCU, as empresas
licitantes quando convocadas, ndo apresentarem sua respectiva proposta acerca do item/grupo em
questdo, e ainda, apresentarem documentag@o em desacordo com os termos estipulados no edital,
poderdo sofrer processo administrativo sancionador, tendo como sangéo a suspensdo do direito de
licitar e contratar com a Unido pelo periodo estabelecido na Lei n°® 10.520/02.

XI - DA IMPUGNACAO/ESCLARECIMENTO DO ATO CONVOCATORIO

11.1. Até 2 (dois) dias uteis antes da data fixada para abertura da sessdo publica, qualquer
pessoa podera impugnar este edital.

11.1.1. Cabera ao pregoeiro decidir sobre a impugnagdo no prazo de até¢ 24 (vinte e
quatro) horas.

11.2. As impugnacdes apresentadas fora do prazo estabelecido no subitem 11.1. deste edital
ndo serdo conhecidas.

11.3. Os pedidos de esclarecimentos e impugnacdes referentes a este processo licitatério
deverdio ser enviados ao pregoeiro, até 3 (trés) dias uteis, respectivamente, anteriores a data
fixada para abertura da sessdo publica, exclusivamente por meio eletrénico, através do e-mail
salc2bpe@gmail.com



11.4. As respostas as impugnagdes e os esclarecimentos prestados pelo pregoeiro serdo
entranhados nos autos do processo licitatério e estardo disponiveis para consulta por qualquer
interessado

XII - DOS RECURSOS

12.1. O Pregoeiro declarard o vencedor e, depois de decorrida a fase de regularizagdo fiscal
de microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa, se for o caso, concederé
o prazo de no minimo trinta minutos, para que qualquer licitante manifeste a intengdo de
recorrer, de forma motivada, isto é, indicando contra qual(is) decisdo(des) pretende recorrer e
por quais motivos, em campo proprio do sistema.

12.2. Havendo quem se manifeste, caberd ao Pregoeiro verificar a tempestividade e a .
existéncia de motivagio da intengdo de recorrer, para decidir se admite ou nédo o recurso,
fundamentadamente.

12.2.1. Nesse momento o Pregoeiro ndo adentrard no mérito recursal, mas apenas
verificaré as condigdes de admissibilidade do recurso.

12.2.2. A falta de manifestagio motivada do licitante quanto a intengdo de recorrer
importara a decadéncia desse direito.

12.2.3. Uma vez admitido o recurso, o recorrente tera, a partir de entdo, o prazo de trés
dias para apresentar as razdes, pelo sistema eletrdnico, ficando os demais licitantes, desde logo,
intimados para, querendo, apresentarem contrarrazbes também pelo sistema eletronico, em
outros trés dias, que comegardio a contar do término do prazo do recorrente, sendo-lhes
assegurada vista imediata dos elementos indispenséaveis a defesa de seus interesses.

12.3. O acolhimento do recurso invalida tdo somente os atos insuscetiveis de
aproveitamento.

12.4. Os auto$ do processo permanecerdo com vista franqueada aos interessados, no
endereco constante neste Edital.

XIII - DA ADJUDICACAO E HOMOLOGACAO

13.1. O objeto da licitagdo serd adjudicado ao licitante declarado vencedor, por ato do
Pregoeiro, caso ndo haja interposigdo de recurso, ou pela autoridade competente, apods a regular
decis@o dos recursos apresentados.

13.2. Apos a fase recursal, constatada a regularidade dos atos praticados, a autoridade
competente homologaré o procedimento licitatorio.

XIV - DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

14.1. Homologado o resultado da licitagdo, terd o adjudicatario o prazo de 3 (trés) dias,
contados a partir da data de sua convocag#o, para assinar a Ata de Registro de Pregos, cujo prazo
de validade encontra-se nela fixado, sob pena de decair do direito a contratagdo, sem prejuizo das
sang¢des previstas neste Edital.
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14.2. Alternativamente a convocagdo para comparecer perante o Orgdo ou entidade para a
assinatura da Ata de Registro de Pregos, a Administragdo poderd encaminha-la para assinatura,
mediante correspondéncia postal com aviso de recebimento (AR) ou meio eletrénico, para que
seja assinada no prazo de 5 (cinco) dias, a contar da data de seu recebimento.

14.3. O prazo estabelecido no subitem anterior para assinatura da Ata de Registro de Pregos )
podera ser prorrogado uma Unica vez, por igual periodo, quando solicitado pelo(s) licitante(s)
vencedor(es), durante o seu transcurso, e desde que devidamente aceito.
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14.4. Serdo formalizadas tantas Atas de Registro de Pregos quanto necessérias para o
registro de todos os itens constantes no Termo de Referéncia, com a indicagfio do licitante
vencedor, a descri¢do do(s) item(ns), as respectivas quantidades, pregos registrados e demais
condigdes.

14.4.1. Sera incluido na ata, sob a forma de anexo, o registro dos licitantes que
aceitarem cotar os bens ou servigos com pregos iguais aos do licitante vencedor na sequéncia da
classificagdo do certame, excluido o percentual referente a margem de preferéncia, quando o
objeto ndo atender aos requisitos previstos no art. 3° da Lei n° 8.666, de 1993;

XV -DO TERMO DE CONTRATO OU INSTRUMENTO EQUIVALENTE

15.1. Dentro da validade da Ata de Registro de Pregos, o fornecedor registrado poderé ser
convocado para retirar a Nota de Empenho. O prazo de vigéncia ndo seré superior a doze meses,
incluidas eventuais prorrogagdes, conforme o inciso III do § 3° do art. 15 da Lei n® 8.666, de ;
1993, contados da assinatura da nota de empenho.

15.2. Previamente a contratagdo, serd realizada consulta ao SICAF, pela contratante, para
identificar possivel proibi¢do de contratar com o Poder Publico.

15.2.1. O adjudicatario terd o prazo de 3 (trés) dias uteis, contados a partir da data de
sua convoca¢do, para assinar o Termo de Contrato ou aceitar o instrumento equivalente,
conforme o caso, sob pena de decair do direito a contratagéio, sem prejuizo das sangdes previstas
neste Edital.

15.2.2. Alternativamente a convocagdo para comparecer perante o 6rgdo ou entidade
para a assinatura do Termo de Contrato ou aceite/retirada do instrumento equivalente, a
Administra¢do podera encaminha-lo para assinatura ou aceite, mediante correspondéncia postal
com aviso de recebimento (AR) ou meio eletrénico, para que seja assinado/retirado no prazo de
5 (cinco) dias, a contar da data de seu recebimento.

15.3. O prazo previsto no subitem anterior podera ser prorrogado, por igual periodo, por
solicitagdo justificada do fornecedor, e aceita pela Administragéo.

15.4. Antes da assinatura do Termo de Contrato ou aceite do instrumento equivalente, a l

'Administragdo realizard consulta “on-line” ao SICAF, bem como ao Cadastro Informativo de
Créditos ndo Quitados — CADIN, cujos resultados serfio anexados aos autos do processo.

15.4.1. Na hipdtese de irregularidade do registro no SICAF, o contratado devera
regularizar a sua situagdo perante o cadastro no prazo de até 05 (cinco) dias, sob pena de

- aplicagdo das penalidades previstas no edital e anexos.

15.5. Se o adjudicatario, no ato da assinatura do Termo de Contrato ou aceite do instrumento
equivalente, ndo comprovar que mantém as mesmas condi¢des de habilitagdo, ou quando,
injustificadamente, recusar-se a assinatura ou aceite, podera ser convocado outro licitante, desde
Que respeitada a ordem de classificagdo, para, apds a verificagdo da aceitabilidade da
proposta, negociagdo e comprovados os requisitos de habilita¢do, celebrar a contratagdo, sem
prejuizo das sangdes previstas neste Edital e das demais cominagdes legais.

XVI - DO PRECO

16.1. Os pregos sdo fixos e irreajustaveis.



16.2. As contratagdes decorrentes da Ata de Registro de Pregos poderdo softrer alteragdes,
obedecidas as disposi¢des contidas no art. 65 da Lei n° 8.666/93 e no Decreto n° 7.892, de 2013.

XVII - DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO DO OBJETO E DA FISCALIZACAO

17.1. Os critérios de recebimento e aceitagdo do objeto e de fiscalizag@o estdo previstos no
Termo de Referéncia.

XVIII - DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA

18.1. As obrigagdes da Contratante e da Contratada s@io as estabelecidas no Termo de
Referéncia.

XIX - DO PAGAMENTO

19.1. O pagamento ser4 realizado no prazo méaximo de até 10 (dez) dias, contados a partir da
data final do periodo de adimplemento a que se referir, através de ordem bancéria, para crédito
em banco, agéncia e conta corrente indicados pelo contratado.

19.2. Os pagamentos decorrentes de despesas cujos valores ndo ultrapassem o limite de que
trata o inciso II do art. 24 da Lei 8.666, de 1993, deverdo ser efetuados no prazo de até 5 (cinco)
dias tuteis, contados da data da apresenta¢do da Nota Fiscal, nos termos do art. 5°, § 3°, da Lei n°
8.666, de 1993.

19.3. O pagamento somente serd autorizado depois de efetuado o “atesto” pelo servidor
competente na nota fiscal apresentada.

19.4. Havendo erro na apresentagdo da Nota Fiscal ou dos documentos pertinentes a
contrata¢o, ou, ainda, circunstdncia que impega a liquidagdo da despesa, como, por exemplo,
obrigagdo financeira pendente, decorrente de penalidade imposta ou inadimpléncia, o pagamento
ficara sobrestado até que a Contratada providencie as medidas saneadoras. Nesta hipétese, o
prazo para pagamento iniciar-se-4 apd6s a comprovagdo da regularizagdo da situagdo, ndo
acarretando qualquer 6nus para a Contratante.

19.5. Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem
bancéria para pagamento.

19.6. Antes de cada pagamento a contratada, sera realizada consulta ao SICAF para verificar .
a manuteng¢do das condigdes de habilitagdo exigidas no edital.

19.7. Constatando-se, junto ao SICAF, a situagdo de irregularidade da contratada, sera
providenciada sua adverténcia, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias, regularize sua
situagio ou, no mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo podera ser prorrogado uma vez, por
igual periodo, a critério da contratante.

19.8. N3o havendo regularizagdo ou sendo a defesa considerada improcedente, a contratante
deverd comunicar aos 6rgdos responsaveis pela fiscalizagdo da regularidade fiscal quanto a
inadimpléncia da contratada, bem como quanto a existéncia de pagamento a ser efetuado, para
que sejam acionados os meios pertinentes e necessarios para garantir o recebimento de seus
créditos.

19.9. Persistindo a irregularidade, a contratante deverd adotar as medidas necessérias a
rescisdo contratual nos autos do processo administrativo correspondente, assegurada a contratada
a ampla defesa.



19.10. Havendo a efetiva execucdo do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente,
até que se decida pela rescisdo do contrato, caso a contratada néo regularize sua situag@o junto ao
SICAF. ;

19.11. Somente por motivo de economicidade, seguranga nacional ou outro interesse publico
de alta relevancia, devidamente justificado, em qualquer caso, pela méxima autoridade da
contratante, nfio sera rescindido o contrato em execu¢do com a contratada inadimplente no
SICAF.

19.12. Quando do pagamento, serd efetuada a retengdo tributaria prevista na legislagao
aplicavel.

19.12.1. A Contratada regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei
Complementar n° 123, de 2006, ndo sofrerd a reten¢do tributdria quanto aos impostos e
contribui¢des abrangidos por aquele regime. No entanto, o pagamento ficard condicionado a
apresentacdo de coinprovag:ﬁo, por meio de documento oficial, de que faz jus ao tratamento
tributario favorecido previsto na referida Lei Complementar.

19.13. Da formagédo do cadastro de reserva

19.13.1. Apo6s o encerramento da etapa competitiva, os licitantes poderdo reduzir seus
pregos ao valor da proposta do licitante mais bem classificado.

19.13.2. A apresentagio de novas propostas na forma deste item ndo prejudicara o

resultado do certame em relagdo ao licitante melhor classificado.

19.13.3. Havendo um ou mais licitantes que aceitem cotar suas propostas em valor igual ao
do licitante vencedor, estes serdo classificados segundo a ordem da ultima proposta individual

apresentada durante a fase competitiva.

19.13.4. Esta ordem de classificacdo dos licitantes registrados devera ser respeitada nas
contratagdes e somente serd utilizada acaso o melhor colocado no certame néo assine a ata ou tenha

seu registro cancelado nas hipdteses previstas nos artigos 20 e 21 do Decreto n° 7.892/2013.

XX - DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS.

20.1. Comete infracio administrativa, nos termos da Lei n° 10.520, de 2002, o °
licitante/adjudicatério que:

‘ 20.1.1. Nio assinar a ata de registro de pregos quando convocado dentro do prazo de
validade da proposta, niio aceitar/retirar a nota de empenho ou néo assinar o termo de contrato
decorrente da ata de registro de pregos;
Iy 20.1.2. Apresentar documentagdo falsa;
20.1.3. Deixar de entregar os documentos exigidos no certame;
20.1.4. Ensejar o retardamento da execug@o do objeto;

20.1.5. N@o mantiver a proposta;

20.1.6. Cometer fraude fiscal;



20.1.7. Comportar-se de modo inidoneo;

20.2. Considera-se comportamento inidoneo, entre outros, a declaragdo falsa quanto as
condigdes de participagdo, quanto ao enquadramento como ME/EPP ou o conluio entre os
licitantes, em qualquer momento da licitagdo, mesmo apos o encerramento da fase de lances.

20.3. O licitante/adjudicatario que cometer qualquer das infragdes discriminadas no subitem
anterior ficard sujeito, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as seguintes sangdes:

20.3.1. Multa de 10% (dez por cento) sobre o valor estimado do(s) item(s)
prejudicado(s) pela conduta do licitante;

20.3.2. Impedimento de licitar e de contratar com a Unido e descredenciamento no
SICAF, pelo prazo de até cinco anos;

20.4. A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com a sangdo de
impedimento.

20.5. A aplicagio de qualquer das penalidades previstas realizar-se-4 em processo
administrativo que assegurarid o contraditério e a ampla defesa ao licitante/adjudicatario,
observando-se o procedimento previsto na Lei n° 8.666, de 1993, e subsidiariamente na Lei n°
9.784, de 1999.

20.6. A autoridade competente, na aplicagdo das sangdes, levard em consideragdo a
gravidade da conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado a
Administragdo, observado o principio da proporcionalidade,

20.7. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF.

20.8. As sangdes por atos praticados no decorrer da contratagdo estdo previstas no Termo de
Referéncia.

XXI DAS DISPOSICOES GERAIS

21.1. N3o havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impega a
realizagdo do certame na data marcada, a sessdo serd automaticamente transferida para o
primeiro dia 1til subsequente, no mesmo horario anteriormente estabelecido, desde que néo haja
comunicagdo em contrario, pelo Pregoeiro.

21.2. No julgamento das propostas e da habilitagdo, o Pregoeiro podera sanar erros ou falhas
que ndo alterem a substancia das propostas, dos documentos e sua validade juridica, mediante
despacho fundamentado, registrado em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes validade ¢

- eficacia para fins de habilitag@o e classificagdo.

21.3. A homologagio do resultado desta licitagdo ndo implicara direito a contratag@o.

21.4. As normas disciplinadoras da licitagdo serfio sempre interpretadas em favor da
ampliagio da disputa entre os interessados, desde que ndo comprometam o interesse da
Administragfo, o principio da isonomia, a finalidade e a seguranga da contratag@o.

21.4.1 A licitagdo destina-se a garantir a observéncia do principio constitucional da
isonomia, a selecio da proposta mais vantajosa para a administragdo e a promogdo do
desenvolvimento nacional sustentavel e serd processada e julgada em estrita conformidade com
os principios bésicos da legalidade, da impessoalidade, da moralidade, da igualdade, da
_publicidade, da probidade administrativa, da vinculagdo ao instrumento convocatoério, do
julgafnento objetivo e dos que lhes sdo correlatos.



21.5. Os licitantes assumem todos os custos de preparagdo e apresentagdo de suas propostas
e a Administracfio nfio serd, em nenhum caso, responsavel por esses custos, independentemente
da condugdo ou do resultado do processo licitatério.

21.6. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-a o dia
do inicio e incluir-se-4 o do vencimento. S6 se iniciam e vencem os prazos em dias de
expediente na Administrag@o.

21.7. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importard o afastamento
do licitante, desde que seja possivel o aproveitamento do ato, observado os principios da
isonomia e do interesse publico.

21.8. Em caso de divergéncia entre disposi¢des deste Edital e de seus anexos ou demais
pegas que compdem o processo, prevalecera as deste Edital.

21.9. O [Edital estd disponibilizado, na integra, no endere¢o eletronico:
www.comprasgovernamentais.gov.br, e também poderdo ser lidos e/ou obtidos no enderego: Rua
Raul Lessa, 52, Osasco-SP — CEP 06236-100, no periodo das 10h as 12h e das 13:30h as 17h,
Setor de Licitagdes e Contratos, nos dias uteis, mesmo enderego e periodo no qual os autos do
processo administrativo permanecerfio com vista franqueada aos interessados.

21.10. Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, os seguintes anexos:

ANEXO I - Termo de Referéncia;

ANEXO II — Quantitativos e Especificagdes dos produtos;
ANEXO III — Ata de Registro de Pregos;

Osasco-SP, 26 de novembro de 2018

PEDRO HEN%P DE SOUSA -1° Ten

Pregoeiro
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ANEXO “1”
PREGAQ ELETRONICO n° 007/2018

MINISTERIO DA DEFESA
EXERCITO BRASILEIRO
20 BATALHAO DE POLICIA DO EXERCITO
(BATALHAO GENERAL VENTURA - Pel Pol QGR/2a RM/1949)

TERMO DE REFERENCIA

1. OBJETO

1.1. Aquisicdo de mobiliario para o 2° Batalhdo de Policia do Exército e Unidades
Participantes do Grupo de Coordenag¢do e Acompanhamento de Licitacdes e Contratos da 2 _
Regido Militar, conforme especificagdes e quantidades estabelecidas neste anexo:

2. JUSTIFICATIVA

Aquisi¢do de mobilidrio para o 2° Batalhdo de Policia do Exército, 6rgdo gerenciador desta
licitagdo e UG’s participantes, para as atividades administrativas e operacionais das
Organizag¢des Militares que integram o presente Termo de Referéncia. Mobiliario ¢ um material
de necessidade imperiosa, pois é indispensavel para as atividades administrativas de qualquer
UG, sendo indispensével sua aquisi¢@o; além disso, alguns setores desta UG estdo com a mobilia
deteriorada em virtude do uso e do tempo o que torna ainda mais necessario a aquisi¢do de
mobilidrio. As quantidades licitadas foram estimadas com base nas necessidades reais,
para substitui¢do do mobilidrio deteriorado e otimizagdo/ampliagio de se¢des da OM.

A utilizagdo do grupo visa atender os principios da economicidade e ndo prejudica a
competitividade. Os materiais licitados apresentam semelhangas, possibilitando assim a
realizag@o dos grupos

DA AQUISICAO POR LOTE/GRUPO

Inteligéncia do artigo 8° do Decreto 7.892/2013 regulamentador do sistema de registro de
pregos, € garantido a Administragdo Publica a possibilidade de dividir a licitagdo em lotes/grupos. A
- presente licitagdo visa a aquisi¢dio por itens autbnomos bem como por grupos. Os itens foram
divididos em grupo com a finalidade de padronizar as instalagdes na sua aquisicfo, que sera
moldado de acordo com o tamanho e a necessidade de aquisi¢do de mobilidrio. Dessa forma se
espera que o grupo contenha uma tUnica marca, sendo possivel manter a mesma tonalidade e
qualidade dos méveis. Entende esta administragdo, ainda, que os materiais elencados nos grupos
montados possuem caracteristicas similares dentre si, padrdes de montagem e destinagdo, o que
legitimaria a escolha por lotes desses materiais, em que pese ainda, a redgbdo nos contratos



administrativos a esta administrago que ja conta com nimero reduzido de servidores a esta
finalidade, o melhor controle da entrega, adequagdo e instalagio dos materiais elencados,
confirmando assim o comprometimento da economia de escala, celeridade processual e a sele¢do da
proposta mais vantajosa para aqueles itens.

Cabe salientar que ao analisar a lista de necessidades de produtos a serem adquiridos,
configura-se o layout de uma dependéncia com um conjunto completo de mobilidrio para escritério
e equipamentos eletronicos. Com isso, busca-se a padronizagéio de cores, acabamento, qualidade,
economicidade do material utilizado e Assisténcia Técnica a ser prestada no pés-venda. A
quantidade de produtos a ser adquirido para cada setor/departamento/local ira depender do tamanho
das salas e do layout apresentado, sendo que podera ser montado um conjunto com mais ou menos
moveis, e outros equipamentos. E, como este Processo Licitatério contempla varios participantes,
isso aconteceré de acordo com a prioridade e necessidade de cada apoiado, solicitando a quantidade
desejada e propondo a configuragdo do layout que melhor atenda suas necessidades.

A escolha por lote ¢ uma pratica que tem se tornado comum na Administragio, por
apresentar diversas vantagens, e quase nenhuma desvantagem, uma vez que, o administrador do
patriménio publico, deve observar as necessidades de cada caso concreto. Na aquisi¢io de
mobilidrios para uma Institui¢do publica, existem diversos “layouts” de salas, laboratérios, setores,
e departamentos, de modo que torna-se mais razoavel, eficiente e vantajoso a escolha por um tnico
fornecedor para aquele determinado lote de materiais, no sentido de ampliar tantas vezes sejam
riecessarias as aquisi¢des do material adquirido, ou tantas vezes sejam necessarias montagens
diversas, padronizando cores, estilos e qualidade dos materiais.

Importante observar também que esse critério se faz necessario no tocante a proposta em
que o licitante vencedor englobe toda a execugdo do objeto, mesmo que nesta se incluam
concomitantemente aquisi¢do de materiais, sincronizando de forma mais eficiente na montagem,
oferecendo a administragdo mais seguranga néo s6 na aquisi¢do do material, mas também em sua
montagem, a fim de evitar conflitos e desencontro de informagdes, que poderiam vir a causar
prejuizo @ Administragdo.

Destarte, argumentamos que a licitag8o por grupo € mais satisfatoria também do ponto de
vista da eficiéncia técnica por manter a qualidade do objeto, haja vista que o gerenciamento
permanece todo o tempo a cargo de um mesmo administrador. Nesse ponto, as vantagens seriam o
maior nivel de controle pela Administra¢do na execu¢do da montagem e da qualidade por parte de
~um mesmo fornecedor, maior facilidade no cumprimento do cronograma preestabelecido, na
observéncia dos prazos, na concentragio da responsabilidade pela execugdo da montagem e entrega
em uma so pessoa, concentrando a garantia dos resultados. Argumentamos, ademais, que haveria
um grande ganho para a Administragdo na economia de escala, que aplicada na execucdo de
determinado caso, implicaria em aumento de quantitativos e, consequentemente, numa redugio de
precos a serem pagos pela Administragéo.

O Tribunal de Contas da Unido — TCU — se pronunciou diversas vezes no sentido de que é
regular a aquisi¢@o por grupo/lote:

"a questdo da viabilidade do fracionamento deve ser decidida com base em
cada caso, pois cada obra tem as suas especificidades, devendo o gestor decidir
analisando qual a solu¢do mais adequada no caso concreto". Acérdio n® 732/2008

“A adjudicagdo por grupo ou lote ndo pode ser tida, em principio, como
irregular. (...) Mas a perspectiva de administrar iniimeros contratos por um corpo de
servidores reduzido pode se enquadrar, em nossa visd@o, na excegdo prevista na
Stimula n° 247, de que haveria prejuizo para o conjunto dos bens a serem
adquiridos". Acrescentou que "a Administragdo deve sopesar, no caso concreto, as
consequéncias da multiplicagdo de contratos que poderiam estar resumidos em um
s6, optando, entdo, de acordo com suas necessidades administrativas e operacionais,
pelo gerenciamento de um s6 contrato com todos os itens ou de um para cada
Jornecedor". Acordao 2796/2013-Plenério




“Inexiste ilegalidade na realizagdo de pregdo com previsdo de adjudicacdo
por lotes, e ndo por itens, desde que os lotes sejam integrados por itens de uma
mesma natureza e que guardem relagdo entre si”. Acérddo 5.260/2011-1* Camara.

“Ndo vejo, portanto, a alegada afronta a jurisprudéncia do Tribunal. A
interpretagdo da Sumula/TCU 247 ndo pode se restringir a sua literalidade, quando
ela se refere a itens. A partir de uma interpretagdo sistémica, hd de se entender
itens, lotes e grupos.” Acérddo n° 5134/2014 — TCU — 2* C4mara

Um dos principios consagrados, de forma implicita no artigo 3°, caput, da Lei de Licita¢des
¢ o da “economicidade”, a0 mencionar que o procedimento licitatorio visa selecionar a proposta
mais vantajosa. Economicamente significa em sentido mais amplo o dever de eficiéncia. Ndo basta
economia nos custos ou concorréncia para validagdo do ato administrativo mais vantajoso a
administragdo. O principio correlato da economicidade impde adogiio da solugo mais conveniente,
consciente, eficiente, padronizada sob o ponto de vista da gestdo dos recursos a serem despendidos
pela administrag@o publica. Toda atividade administrativa envolve uma relagio sujeitavel a enfoque
de custo beneficio. A economicidade consiste em considerar a atividade administrativa sob o prisma
econdmico, € imperioso que sua utilizagdo produza os melhores resultados econémicos do ponto de
vista quantitativo e qualitativo, ¢ uma balanga de equilibrio de suma importancia a administragdo.

Ademais, a criagdo por grupos deseja ndo somente atender o 6rgdo quanto a economicidade,
mas também proporcionar mais seguranga em relagfio a aquisi¢do por um mesmo fornecedor que
ndo s6 fornecerd o material, mas também fard a execugéo ideal na montagem do material adquirido,
de forma satisfatoria, econdmica e padronizada, minimizando falhas e resguardando adequadamente
a Institui¢do Publica.

DA COMPROVAGCAO DA QUALIDADE DO PRODUTO

Com frequéncia, 6rgdos e entidades publicas limitam-se a comprar considerando unicamente
0 prego, sem atentar para os melhores e mais adequados requisitos de produtividade, rendimento,
seguranga, inclusive quanto ao meio-ambiente. E preciso especificar corretamente, com precisdo e
objetividade.

Nao s6 € possivel, como ¢ um dever da Administragdo Publica. Decorre do principio da
eficiéncia, previsto no caput do art. 37 da Constituicdo Federal de 1988. O termo legal “menor
prego” néo pode ser confundido com o “mais barato”. Este nada leva em consideragéo, a ndio ser o
prego mais baixo possivel, em detrimento de uma boa relagdo custo/beneficio. O “menor prego”
engloba aqueles produtos que atendam as exigéncias de qualidade, rendimento, seguranga,
produtividade e as normas ambientais.

O conceito estd presente no art. 45, § 1°, inc. I, da Lei Nacional de Licitagdes e Contratos
Administrativos (L. n° 8.666/93), o qual dispde que o tipo licitatorio do menor prego sera utilizado
“quando o critério de selecdo da proposta mais vantajosa para a Administragdo determinar que sera
vencedor o licitante que apresentar a proposta de acordo com as especifica¢des do edital ou convite
e ofertar o menor prego”.

Também ha previsdo no art. 4°, inc. X, da Lei n® 10.520/02, que prevé que no julgamento e
classificagdo das propostas sera adotado o critério de menor prego, observados os pardmetros
minimos de desempenho e qualidade definidos no edital.

j Desta forma, justifica-se a necessidade de aquisigdo de produtos em conformidade com as
normas da ABNT, referentes aos critérios de ergonomia e sustentabilidade.

No caso, faz necessario que o 6rgdo exija que as empresas interessadas apresentem os
certificados de conformidade expedidos em acordo com as normas da ABNT, nos quais comprovem
que os moéveis pretendidos terdo a qualidade e seguranga pretendidas e que, de fato, terdio qualidade
garantida.



Nesse sentido, a Administragdo deve empreender esfor¢os para adquirir o produto mais
vantajoso analisando o aspecto econdmico e técnico do objeto. Para tanto, além de auferir o melhor
prego, o Poder Publico deve zelar pela qualidade dos produtos bem como pelo impacto dos mesmos
na saude e qualidade de eficiéncia profissional dos seus servidores. Assim, o legislador, por
intermédio do Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentou norma que exige a apresentacgdo de
laudo ergondmico para mobilidrios, a saber, Norma Regulamentadora (NR) n° 17 do Ministério do
Trabalho e Emprego e a necessaria comprovagdo de que os mdveis atendem a esta normativa
também ¢ fundamental. Destaca-se que as exigéncias formuladas ndo comprometem a disputa nem
tampouco o tratamento isondmico. O Tribunal de Contas da Unifio, através do Enunciado de
Decisdo n° 351, assim se posicionou:

“A proibigdo de clausulas ou condi¢des restritivas do cardter competitivo da
licitagdo ndo constitui 6bice a que a Administragdo estabelega os requisitos minimos para
participagdo no certame considerados necessdrios a garantia da execugdo do contrato, a
seguranga e perfeicdo da obra ou do servigo, a regularidade do fornecimento ou ao

atendimento de qualquer outro interesse publico (fundamentagdo legal, art. 3° § 1° inciso
I Lei 8.666/1993)".

No mesmo sentido, a Administragdo também deve pautar-se pela sustentabilidade de suas
aquisi¢des. Desta feita, como grande consumidora de bens e servigos publicos, o Poder Publico tem
o dever de fazer a contratagdo licitando o objeto em conformidade com a manutengfo e preservagio
do meio ambiente. O Decreto n°® 7.746, de 5 de junho de 2012, no qual regulamenta o art. 3° da Lei
no 8.666, de 21 de junho de 1993, estabelece critérios, praticas e diretrizes para a promogdo do
desenvolvimento nacional sustentavel nas contratagdes realizadas pela administragio publica
federal. Em face destas razdes, é solicitada a apresentacdo de documentos que comprovem que as
empresas licitantes se preocupam com a redugfo de impactos no meio ambiente na fabricagio dos
produtos.

Assim, ao estabelecer a “eficiéncia” como um dos principios da administragdo publica, o
legislador transcende as técnicas do Direito, e exige dos agentes publicos o raciocinio légico que
deve ser ancorado com técnicas de gestdo e conhecimentos econdmicos.

Por conseguinte, as especificagdes detalhadas deste termo de referéncia sdio usuais de
mercado e se baseiam em produtos de qualidade, sendo que vérias empresas do ramo conseguem
atender ao solicitado, ndo cerceando portanto a competitividade do certame. Os elementos descritos
sdo os minimos necessdrios para assegurar que a aquisi¢do seja concluida de forma satisfatoria,
assegurando o gasto racional dos recursos publicos, restando evidenciada a garantia da excelente
qualidade e a proposta mais vantajosa.

DA SUSTENTABILIDADE

O Decreto 7.746/12 regulamentou no seu artigo 3° da Lei 8.666/93 e, na efetivagdo do
desenvolvimento nacional sustentavel pelas licitagdes, a administragdo publica deve atentar-se na
contratagdo incidem diretrizes (artigo 4°), critérios e praticas (artigos 3° e 7°) de sustentabilidade, os
critérios e praticas de sustentabilidade devem constar como especificagdo técnica do objeto ou
como obrigagdo da contratada. Dessa forma, exige-se a apresentagdo de documentagio técnica
‘necessaria no Anexo II deste edital.

3. CLASSIFICACAO DOS BENS COMUNS

3.1. Os bens a serem adquiridos enquadram-se na classifica¢do de bens comuns, nos termos
da Lei 10.520, de 2002, do Decreto n° 3.555, de 2000, e do Decreto 5.450, de 2005.

4. METODOS E ESTRATEGIAS DE SUPRIMENTO



4.1. O fornecimento devera ser efetuado dentro do prazo méximo de entrega de 60
(sessenta) dias, contados a partir do recebimento da Nota de Empenho ou assinatura do
instrumento de contrato, se for o caso.

4.2. Os artigos adquiridos deverdio ser entregues no endereco da Contratante e das UG’s
participantes conforme indicado no item 13 (LOCAL DE ENTREGA) deste Termo de
Referéncia, por conta e risco da Contratada, adequadamente empilhados nos locais
especificamente designados, acompanhados de duas vias da Nota Fiscal, sendo uma,
obrigatoriamente, a 1° via.

5. AVALIACAO DO CUSTO

51. 0 valor estimado total deste registro de pregos ¢ de RS 31.201.532,09 ( trinta e um
milhdes, duzentos e um mil, quinhentos e trinta e dois reais e nove centavos).

5.2. O custo estimado foi apurado a partir de Pesquisa de Pregos constante do processo
administrativo, elaborado com base em orgamentos recebidos de empresas que atuam na
comercializagdo dos itens constantes do item 1 (OBJETO).

6. RECEBIMENTO E CRITERIO DE ACEITACAO DO OBJETO
6.1. Os bens serdo recebidos:

6.1.1. Provisoriamente, a partir da entrega, para efeito de verificagdo da
conformidade com as especificagdes constantes do Edital e da proposta.

6.1.2. Definitivamente, ap6és a verificagdo da conformidade com as especificagdes
constantes do Edital e da proposta, e sua consequente aceita¢do, que se dara até 07 (sete) dias do
recebimento provisorio.

6.2. Na hipotese de a verificagdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida dentro
do prazo fixado, reputar-se-a como realizada, consumando-se o recebimento definitivo no dia do
esgotamento do prazo.

6.3. O recebimento do objeto desta licitagdo estara condicionado a observancia de suas
Especificagdes Técnicas, Embalagens e Instrugdes, cabendo a verificagdo respectiva 2 Comissdo °
de Recebimento e Exame, ressalvando-se o disposto no Art. 69 da Lei n° 8.666/93. Serfio aceitos
.objetos com varia¢do de 5% para mais ou para menos, nas medidas especificadas nas descri¢des
dos itens deste termo de referéncia

6.4. As Notas Fiscais deverdo ser emitidas em nome, endereco e CNPJ do EMITENTE DA
NOTA DE EMPENHO, sem erros, emendas ou rasuras, € com a discrimina¢do do artigo de
acordo com a Nota de Empenho respectiva. Devera constar na Nota Fiscal os dados bancérios da
empresa e 0 numero da Nota de Empenho que originou a aquisi¢do.

6.5. Fica assegurado ao 2° Batalhdo de Policia do Exército e UG’s participantes, o direito de
rejeitar, no todo ou em parte, o material entregue em desacordo com as especificacdes exigidas
no Edital e seus anexos, ficando a empresa licitante vencedora obrigada a substitui-lo caso néo
correspondam ao licitado.

6.6. Em caso de recusa de recebimento do material, por desacordo em suas especifica¢des, a
licitante fornecedora terda o prazo méaximo de 15 (quinze) dias uteis, contados da data da
comunicagdo da rejeigdo para substitui¢do do material em desacordo.



6.7. A quantidade prevista no presente edital é a estimativa méaxima, para o periodo de 12
(doze) meses, ¢ esta Organizagdo Militar se reserva o direito de adquirir o quantitativo que julgar
necessario, podendo ser parcial, integral ou até abster-se de adquirir na sua totalidade.

7 - OBRIGACOES DA CONTRATADA

7.1. A contratada além das responsabilidades resultantes da contratagdo, do cumprimento da
Lei n® 8.666/93 e suas alteragdes, da Lei n° 9.472/97, e demais disposigdes regulamentares
pertinentes ao produto a ser ofertado; obriga-se a:

7.1.1. Efetuar a entrega dos bens em perfeitas condi¢des, no prazo e local indicados
pela Administrag¢do, em estrita observancia das especificagdes do Edital e da Proposta,
acompanhado da respectiva Nota Fiscal constando detalhadamente as indicacdes da marca,
fabricante, modelo, tipo, procedéncia e prazo de garantia;

7.1.1.1. Os bens devem estar acompanhados, ainda, quando for o caso, de manuais,
bulas, cartilhas, notas explicativas, com versdo em portugués, com todas as informagdes
suficientes € adequadas de formulas, manipulagdo, apresentagdo, acondicionamento, utilizag@o,
contraindicagdo e riscos;

7.1.2. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do produto, de acordo com os
Artigos 12,13,18 e 26, do Codigo de Defesa do Consumidor (Lei n° 8.078, de 1990)

7.1.2.1. O dever previsto no subitem anterior implica na obriga¢io de, a critério da -
Administragdo, substituir, reparar, corrigir, remover, ou reconstruir, as suas expensas, no prazo
méximo de 15 (quinze) dias uteis, o produto com avarias ou defeitos.

7.1.3. Atender prontamente a quaisquer exigéncias da Administragdo, inerentes ao
objeto da licitagdo;

7.1.4. Comunicar a Administragdo, no prazo maximo de 10 (dez) dias que antecede a
data de entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida
comprovagao;

7.1.5. Manter durante, toda a execu¢do do contrato, em compatibilidade com as
obrigagdes assumidas, todas as condigdes de habilitagdo e qualificagdo exigidas na licitagdo;

7.1.6. Nao transferir a terceiros, por qualquer forma, nem mesmo parcialmente, as
obrigagdes assumidas, nem subcontratar qualquer das prestagdes a que se estd obrigada, exceto
nas condigdes autorizadas no Termo de Referéncia ou na minuta de contrato;

7.1.7. Responsabilizar-se pelas despesas dos tributos, encargos trabalhistas,
previdencidrios, fiscais, comerciais, taxas, fretes, seguros, deslocamento de pessoal, prestacio de
garantia e quaisquer outras que incidam ou venham a incidir na execug¢fo do contrato;

7.1.8. Responsabilizar-se pelo onus resultantes de quaisquer a¢des, demandas, custos e
despesas decorrentes de danos, ocorridos por culpa sua ou de qualquer de seus empregados e
prepostos, obrigando-se, outrossim, por quaisquer responsabilidades decorrentes de agdes
Judiciais movidas por terceiros, que lhe venham a ser exigidas por forca da Lei, ligadas ao
cumprimento do presente Edital e da Ata que vier a ser assinada;

7.1.9. Responsabilizar-se direta e exclusivamente pela execugfo do objeto deste edital e,
consequentemente, responder, civil e criminalmente por todos os danos e prejuizos que, na
execucdo dele, venha, direta ou indiretamente, a provocar ou causar para a Contratante ou para
terceiros;



7.1.10. Manter, permanentemente, representante credenciado para atuar em seu nome e
representa-lo junto a Contratante e a Fiscalizagdo, com autoridade para resolver problemas
relacionados com o fornecimento dos materiais ora adquiridos;

7.1.11. Assegurar a Contratante, durante o periodo de vigéncia da Ata de Registro de
Pregos que vier a ser celebrada, o repasse de todos os pregos e vantagens ofertados no mercado,
sempre que esses forem mais vantajosos do que os constantes da sua proposta; e

7.1.12. Recolher aos cofres da Contratante, conforme lhe seja instruido na
devida oportunidade, as importancias referentes as multas que lhe forem aplicadas ou as
indenizagdes devidas, sob pena de serem descontadas do pagamento de suas Notas
Fiscais/Faturas.

8 - OBRIGACOES DA CONTRATANTE
8.1. A Contratante obriga-se a:
8.1.1. Receber provisoriamente o material, disponibilizando local, data e horario:;

8.1.2. Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos
provisoriamente com as especificagdes constantes do Edital e da proposta, para fins de aceitagdo
e recebimento definitivos;

8.1.3. Designar um Fiscal para acompanhar a entrega dos produtos e exigir que a
Contratada fornega os produtos em estrita observancia a este edital;

8.1.4. Orientar, supervisionar e controlar a Fiscaliza¢do;

8.1.5. Tomar todas as providéncias para que os empregados da Contratada tenham
acesso ao local dé entrega dos materiais, para o cumprimento das obriga¢des ora contraidas;

8.1.6. Comunicar a empresa contratada quaisquer irregularidades no fornecimento do
material, com vistas a adog@o das providéncias cabiveis;

8.1.7. Publicar, as suas expensas, o extrato da Ata de Registro de Preg¢os no Diario
Oficial da Unido;

8.1.8. Informar a Contratada o (s) nome (s) do agente (s) designado(s) para a
fiscalizagdo;

8.1.9. Receber e atestar os documentos das despesas, quando comprovado o correto
fornecimento dos materiais, conforme condi¢des estabelecidas neste edital, no Termo de
Referéncia;

8.1.10. Prestar as informagdes e os esclarecimentos que venham a ser solicitados pela
licitante vencedora/contratada com relagéo ao objeto desta licitagdo;

8.1.11. A administragdo ndo respondera por qualquer compromisso assumidos pela
contratada com terceiros, ainda que vinculados a execugdo do presente termo de contrato, bem
como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato da contratada.

8.1.12. A administragdo realizard pesquisa de pre¢o periédica a ¢ a d a 180
dias, afim de verificar a vantajosidade dos pregos registrados na ata

9. MEDIDAS ACAUTELADORAS

9.1. Consoante o artigo 45 da Lei n® 9.784, de 1999, a Administracdo Publica poder4, sem a
prévia manifesta¢do do interessado, motivadamente, adotar providéncias acauteladoras, inclusive



retendo o pagamento, em caso de risco iminente, como forma de prevenir a ocorréncia de dano
de dificil ou impossivel reparagéo.

9.2. Nao serd admitida subcontratagio.

10. ENCARGOS DAS PARTES:

10.1. As partes devem cumprir fielmente as obrigagdes assumidas, respondendo pelas
consequéncias de sua inexecugdo total ou parcial.

10.2. O FORNECEDOR deve:

10.2.1. Reparar, corrigir, remover ou substituir, as suas expensas, no total ou em parte,
no prazo de até 15 (quinze) dias tteis, contado da solicitagio do Comando do 2° Batalho
de Policia do Exército ou dos Orgdo Participantes, os materiais em que se verificar vicios,
defeitos, ou incorregdes;

10.2.2. Responder pelos danos causados diretamente o 2° Batalhdio de Policia
do Exército e Orgdos Participantes ou a terceiros, decorrentes de sua culpa ou dolo no
fornecimento dos materiais;

10.2.3. Respeitar as normas de controle de bens e de fluxo de pessoas nas
dependéncias do 2° Batalhdo de Policia do Exército ou dos Orgdos Participantes;

10.2.4. Responsabilizar-se pelo transporte, acondicionamento e entrega, inclusive
o descarregamento, dos materiais.

10.3. O 2° Batalhdo de Policia do Exército e os Orgios Participantes deverio:

10.3.1. Prestar as informag¢des e os esclarecimentos solicitados pelo fornecedor,
pertinentes ao objeto, para a fiel execugdo do avengado;

10.3.2. Receber o objeto em dias uteis, nos seguintes horarios: de Segunda a Quinta
das 9h as 16h00, e as Sextas de 8h as 11h30, em seus depédsitos da Secdo de
Almoxarifado, localizados nos enderegos constantes do item 13 (LOCAL DE ENTREGA)
abaixo;

+ 10.3.3. Solicitar o reparo, a corre¢fio, a remogio ou a substitui¢do dos materiais em que
se verificarem vicios, defeitos ou incorregdes;

10.3.4. Disponibilizar local adequado para a realiza¢do da entrega.
11. DAS INFRACOES E DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

11.1. Comete infragdo administrativa nos termos da Lei n° 8.666, de 1993 e da Lei n°
10.520, de 2002, a Contratada que:

11.1.1. Inexecugdo total ou parcialmente qualquer das obrigagdes assumidas
em decorréncia da contratagdo;
11.1.2. Ensejar o retardamento da execugdo do objeto;

11.1.3. Fraudar na execugdo do contrato;
11.1.4. Comportar-se de modo inidéneo;
11.1.5. Cometer fraude fiscal;

11.1.6. Nao mantiver a proposta.

11.2.A Contratada que cometer qualquer das infragdes discriminadas no subitem acima
. ficard sujeita, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as seguintes sangdes:

11.2.1. Adverténcia por faltas leves, assim entendidas aquelas que ndo
acarretem prejuizos significativos para a Contratante;



11.2.2. Multa de 10% (dez por cento) sobre o valor estimado do(s) item(s)
prejudicado(s) pela conduta do licitante;

11.3. O atraso injustificado na execugdo do contrato sujeitard o contratado as seguintes
penalidades:

11.3.1. Adverténcia por escrito;

11.3.2. Multa de mora de 0,1% (zero virgula um por cento) sobre o valor do contrato
por dia de atraso;

11.3.3. Multa compensatéria de 2% (dois por cento) sobre o valor do contrato;

11.3.4. Suspensdo temporéria de participagdo em licitagdo e impedimento de contratar
com a Administrago, por prazo néo superior a 2 (dois) anos;

11.3.5. Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragio
Pablica enquanto perdurarem os motivos determinantes da puni¢io ou até que seja promovida a
reabilitagdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade, que serd concedida sempre
que o contratado ressarcir a Administragdo pelos prejuizos resultantes e depois de decorrido o
prazo de 02 (dois) anos.

11.4. A multa sera descontada da garantia do contrato e de pagamentos eventualmente
devidos pela Administragdo.

11.5. A sangdo de declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo
Publica € de competéncia exclusiva do Ministro da Defesa.

11.6. Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, III e IV da lei 8666, de 1993, a
contratada que:

11.6.1. Tenha sofrido condenagio definitiva por praticar por meios dolosos, fraude fiscal, no
recolhimento de qualquer tributo

11.6.2. Tenha praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitagdo

11.6.3. Demonstre ndo possuir idoneidade para contratar com a administragio em virtude de
atos ilicitos praticados

11.6. A aplicagdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-4 em processo
administrativo que assegurard o contraditério e a ampla defesa.

11.7. A autoridade competente, na aplicagdo das sangdes, levard em considera¢do a
gravidade da conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado a
administragéo, observado o principio da proporcionalidade.

11.8. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF

12. DISPOSITIVO LEGAL

Subordina-se o presente Termo de Referéncia aos Decretos n° 5.450/2005, n° 3.555/2000,
Lei 10. 520/2002 e subsidiariamente, no que couber, a Lei 8.666/1993 e demais alteragdes.

13. ALTERACAO SUBJETIVA

13.1. E admissivel a fusdo, cisdo ou incorporagdo da contratada com/em outra pessoa
Juridica, desde que sejam observados pela nova pessoa juridica todos os requisitos de habilitagdo
exigidos na licitagdo original; sejam mantidas as demais clausulas e condi¢des do contrato; ndo

=



haja prejuizo a execugdo do objeto pactuado e haja a anuéncia expressa da Administragdo a
continuidade do contrato.

14. LOCAIS DE ENTREGA:

Guarni¢iao| UASG Organizacio Militar Endereco

Centro Preparatério de Oficiais da  [R. Alfredo Pujol, 681 - Santana, S&o Paulo -

oy Reserva de Sdo Paulo. SP, 02013-040

R. da Independéncia, 632 - Cambuci,

160486  [3° Centro de Telematica de Area Sio Paulo - SP, 01524-000

Avenida Sargento Mario Kozel Filho, 222 -

s Rl RS
160488  (Comando da 2° Regido Militar Paraiso, Sio Paulo - SP, 04005-903

Sao Paulo|, -0~ @* Circunscrigio de Servigo Rua Oliveira Lima, 203 — Cambuci,
Militar Sao Paulo — SP, 01541-010
160457 Base de Administragdo e Apoio  [Rua Manuel da Nébrega, 1015 - Paraiso,
do Ibirapuera Sdo Paulo - SP, 04001-003

R. Ouvidor Portugal, 230 - Vila Monumento,

160495  [Hospital de Area de Sdo Paulo S#o Paulo - SP, 01551-010

R. Anhanguera, 200 - Vila Sao Francisco,

160529  |Arsenal de Guerra de Sdo Paulo i
; Barueri - SP

Estr. de Jandira, S/N - Jardim Silveira,

160476  [22* Deposito de Suprimento Barueri - SP, 06442130

Barueri

Estrada Velha de Itapevi, 287 — Vila Militar,
160456  [22° Batalhdo Logistico Leve Barueri — SP.

Rua Raul Lessa, 52 — Jardim Piratininga,

Osasco (160484 2° Batalhdio de Policia do Exército Osasco — SP, 06236-100

15. CONTROLE DA EXECUCAO

15.1. Nos termos do art. 67 Lei n° 8.666, de 1993, serd designado representante para
acompanhar e fiscalizar a entrega dos bens, anotando em registro proprio todas as ocorréncias
relacionadas com a execugdo e determinando o que for necessario a regularizagdo de falhas ou
defeitos observados. O recebimento de material de valor superior a R$ 80.000,00 (oitenta mil -
reais) serd confiado a uma comissdo de, no minimo, 3 (trés) membros, designados pela
autoridade competente.

“15.2. A fiscalizagdo de que trata este item ndo exclui nem reduz a responsabilidade da
fornecedora, inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de
imperfei¢des técnicas, vicios redibitérios, ou emprego de material inadequado ou de qualidade
inferior, e, na ocorréncia desta, ndo implica em corresponsabilidade da Administragio ou de seus
agentes e prepostos, de conformidade com o art. 70 da Lei 8.666, de 1993.

'15.3. O fiscal do contrato anotara em registro proprio todas as ocorréncias relacionadas com
a execugdo do contrato, indicando dia, més e ano, bem como o nome dos funcionérios
eventualmente envolvidos, determinando o que for necessario a regularizacio das faltas ou
defeitos observados e encaminhando os apontamentos a autoridade competente para as
providéncias cabiveis.

Inciso I do artigo 9° do Decreto n°® 5.450, de 31 de maio de 2005.
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MINISTERIO DA DEFESA
EXERCITO BRASILEIRO
20 BATALHAO DE POLICIA DO EXERCITO
(BATALHAO GENERAL VENTURA - Pel Pol QGR/2a RM/1949)

ANEXO II — Quantitativos e Especificacoes dos produtos;

OBJETO
Aquisicdo de material permanente para o 2° Batalhdo de Policia do Exército e 6rgaos participantes,
conforme especificagGes e quantidades estabelecidas neste anexo.

JUSTIFICATIVA E OBJETIVO DA CONTRATACAO

Esta aquisicdo visa atender as necessidades com mobilidrio e materiais permanentes para
modernizar as instalacdes deste 6rgao, a aquisicao podera ser feita por itens autdbnomos bem como
por grupos.

OBJETO, ITENS, QUANTITATIVOS E VALORES MEDIOS

Modelo I

a VALOR
= ITEM ~ QTD PRECO PRECO PRECO | ESTIMAD VALOR
% DESCRIGCAO CAT MAT | UNID TOTAL 1 5 3 0 TOTAL
o MEDIO
Armaério de Uso
1 . R$ RS R$ R$
Geral - Em aco - 65030 Unid 235 1.650,00 R$ 1.464,00 1.823.00 | 1.645.67 186.731.67
Modelo I ’ ’
Armario de Uso
2 Geral - Em aco - 65030 Unid 230 79%$00 R$ 1.165,80 82%$00 921§$27 212 Eg’l 33
Modelo II ’ ’ ’ B
Armario de Uso
3 . R$ RS R$ R$
Geral - Em aco - 65030 Unid 230 1.150,00 R$ 847,00 1.000,00 999.00 299.770.00
Modelo III , ,
Armario de Uso
Q 4 Geral - Em aco - 65030 Unid 230 81P,{5$00 R$ 550,00 78If)$00 7 1fé$0 0 164 5? 0.00
(;:U Modelo IV ’ ’ ’ i
psy Armario de Uso
o 5 . R$ R$ R$ R$
— Geral - Em aco - 65030 Unid 230 R$ 550,63
1.050,00 ’ 1.200,00 i
Modelo V 933,54 214.714,97
Armaério de Uso
6 . R$ R$ R$ R$
Geral - Em aco - 65030 Unid 230 1.720,00 R$ 1.500,00 134300 | 1.521,00 349.830,00
Modelo VI
Armario de Uso
7 . R$ R$ R$ R$
Geral - Em aco - 65030 Unid 230 2.980,00 R$ 4.415,00 3.122,00 3.505,67 806.303,33
Modelo VII
Estante de Uso
8 Geral - Emaco- | 95125 | Unid 230 95%?500 R$ 948,00 781;:500 89[;)$33 ) 05’5;"6 .




I OdN¥dO

Mesa em formato

9 ) R$ R$ R$ R$
L - Modelo 150056 Unid 135 1.130,00 R$ 1.389,00 1.211,00 1.243,33 167.850,00
1200x1200mm
Mesa em formato
10 . R$ R$ R$ R$
L - Modelo 150056 Unid 266 R$ 1.380,00
1400x1400mm 1.297,60 1.278,00 | 1.318,53 | 350.729,87
Mesa em formato
11 . R$ R$ R$ R$
L - Modelo 150056 Unid 277 R$ 1.475,00
1.391,50 ’ 1.322,00 . i
1600x1600mm 1.396,17 386.738,17
Mesa Linear de
12 . R$ R$ R$ R$
Trabalho - Largura | 150056 Unid 305 590,00 R$ 614,00 532,00 578,67 176.493,33
800mm
Mesa Linear de
13 i R$ RS R$ R$
Trabalho - Largura | 150056 Unid 305 627.13 R$ 600,00 578,00 601,71 183.521,55
1000mm
Mesa Linear de
14 . R$ R$ R$ R$
Trabalho - Largura | 150056 Unid 287 705,60 R$ 590,00 600,00 631,87 181.345,73
1200mm
Mesa Linear de
15 . R$ RS R$ R$
Trabalho - Largura | 150056 Unid 329 761,09 R$ 650,00 635,00 682,03 224.387.87
1400mm
Mesa de Comando
16 - Formato Linear ¢/ . R$ RS R$ R$
Mesa Auxiliar | 1000%6 | Unid | 171550000 | RS 4953001 430000 | 425100 | 726.921,00
Lateral
Mesa de Reunido
17 ) R$ RS R$ R$
Comando - Com | 150136 | Unid 26| 550000 | RS 59000 510000 | 551667 | 143.433,33
Caixa de Tomadas
18 Mesa Diretoria - . R$ R$ RS R$
Formato em I, | 1°00%6 | Unid | 80 | o500 | RS 498500 |5 40000 | 429500 | 343.600,00
19 Mesa Executiva - . R$ R$ R$ R$
Formato Angular 150056 Unid 80 2.600,00 R$ 3.806,36 2.844,00 | 3.083,45 246.676,27
Mesa Plataforma -
20 . R$ R$ R$ R$
Uso em Grupo - 02 | 150056 Unid 90 1.681,00 R$ 3.806,36 1.677,00 | 2.388,12 214.930,80
Lugares
Mesa Plataforma -
21 . R$ R$ R$ R$
Uso em Grupo - 04 | 150056 Unid 120 2.944,00 R$ 3.516,00 213500 | 2.865,00 343.800,00
Lugares
Mesa para Estudos
22 em Grupo — Com . R$ R$ R$ R$
Sisterna de 150056 | Unid 36 | 370500 | RS 2686001 570000 | 406033 | 146.172,00
Eletrificacao
23 Mesa para Reunido ) R$ R$ R$ R$
Redonda 150136 | Unid | 225 | 51500 | RS 47399 51000 | 632,00 | 142.199.25
Mesa para Reunido
24 . R$ RS R$ R$
Ovalada - Largura | 150136 Unid 135 1.452,00 R$ 1.815,00 154000 | 1.602,33 216.315,00
2400mm
Mesa para Reunido
25 . R$ R$ R$ R$
Ovalada - Largura | 150136 Unid 150 1.599,00 R$ 1.171,00 1.802,00 | 1.524,00 228.600,00
2700mm
Mesa para Reunido
26 . R$ RS R$ R$
Ovalada - Largura | 150136 Unid 145 2.161,76 R$ 1.174,50 2.430,00 | 1.922,09 278.702,57
3400mm
Mesa em formato
27 . . R$ R$ RS R$
Peninsula - Modelo | 293519 Unid 303 1.375,00 R$ 1.400,00 1.752,00 1.509,00 457.227.00
1800x1400mm
Mesa Linear - Para
28 A . R$ RS R$ R$
A}Jdltorlo - 150056 Unid 75 900,00 R$ 480,00 812,00 730,67 54.800,00
Madeira - 1600mm
29 Mesa de Estar p/ 150208 Unid 98 R$ R$ 596,00 R$ RS R$
Recepcio 480,00 476,00 517,33 50.698,67




Mesa em Madeira

30 para Refeitério . R$ R$ R$ R$
Reta- Com 04 | 228072 | Unid | 250 | 45n 00 | RS L76L00 1 97800 | 1.737.00 | 434.250.00
Cadeiras
31 Balcdo Retangular . R$ R$ R$ R$
- Tipo Recepcio 116700 Unid 91 1.330,00 R$ 1.399,00 1.344,00 | 1.357,67 123.547,67
Balcéo Baixo em
32 . . R$ RS R$ R$
Formato L :TlpO 116700 Unid 30 1.800,00 R$ 4.532,00 1.821,00 | 2.717,67 81.530,00
Recepcdo
33 Guiché para Uso . R$ R$ R$ R$
Individual 200266 | Unid | 210 | 43009 | RS 1420001 91100 | 15367 | 242.270,00
Guiche em L - Tipo
34 ~ . R$ R$ R$ R$
Recepgao para 150049 Unid 122 2.000,00 R$ 2.400,00 1.322,00 | 1.907,33 232.694,67
Atendimento
Gaveteiro Fixo
35 . R$ R$ R$ R$
para Mesas - Com | 255156 Unid 380 451,50 R$ 273,00 311,00 345,17 131.163,33
02 Gavetas
Gaveteiro Movel
36 i R$ R$ R$ R$
Para Mesa - Com 70173 Unid 468 691,00 R$ 852,00 599,00 714,00 334.152,00
03 Gavetas
Gaveteiro
37 . . R$ R$ R$ R$
Pedestal/Moédular - | 300645 Unid 510 830,00 R$ 646,00 690,00 722,00 368.220,00
Com 04 Gavetas
Armario Fechado -
38 . R$ R$ R$ R$
Altura 740mm - .02 150481 Unid 243 768,75 R$ 700,00 811,00 759,92 184.659,75
Portas em Madeira
Armario Fechado -
39 Altura 1100mm - . R$ R$ R$ R$
02 Portasem | 10481 | Unid | 260 1y 3500 | RS 89600\ 95700 | 97327 | 253.049,33
Madeira
Armario Fechado -
Altura 1600mm -
40 02 Portas em . R$ R$ R$ R$
Madeirae ¢/ 04 | 20481 | Unid | 206 1,50 00 | RS 2100001 60500 | 205767 | 423.879.33
Suportes para Pasta
Suspensa
Armario Fechado -
41 Altura 1600mm - . R$ R$ RS R$
02Portasem | 0481 | Unid 1279y 65y 00 | RS 1588001 50500 | 1.611,00 | 449.469,00
Madeira
Armario Fechado -
42 Altura 2100mm - . R$ R$ R$ R$
02 Portas em Vidro | 120481 | Unid 1301 509500 | RS 150000 | 5 67500 | 2.465,00 | 320.450,00
e com 04 Gavetas
Armario Fechado -
43 Altura 2100mm - . R$ R$ RS R$
02 Portas em 150481 | Unid | 235 | 5 19550 [ RS 156300 |y 92000 | 1.871.17 | 439.72417
Madeira
Armario Fechado -
Tipo
44 . R$ RS R$ R$
Credenza/Aparador | 150481 Unid 167 1.781,25 R$ 2.300,00 1422,00 | 1.834,42 306.347,58
- 04 Portas em
Madeira
Armario
45 . ) R$ R$ R$ R$
Aereg/Suspenso - 265835 Unid 170 799,50 R$ 609,00 577,00 661,83 112.511,67
Fixacdo em Parade
46 Armario Fechado - | 150481 Unid 160 R$ R$ 2.464,00 R$ R$ R$
Tipo Escaninho - 2.500,00 1.910,00 | 2.291,33 366.613,33

08 Portas em
Madeira




Armario Aberto -

47 Tipo Escaninho - . R$ R$ R$ R$
Semportas- 15 | 10481 | Unid 180y ggq 60 | RS 2030001 77700 | 1.869,00 | 336.420,00
Nichos
Armério Aberto -
48 . . R$ R$ RS RS
Tipo Estante.— com | 128970 Unid 215 1.362,00 R$ 1.000,00 165500 | 1.339,00 287.885,00
04 Prateleiras
Estacdo de
49 Trabalho, em . R$ RS R$ R$
formato de X, de | 1°00%7 | Unid 1130 445000 | RS 7030001 50900 | 5.557,33 | 722.453,33
04 lugares
Diviséria para
50 . R$ R$ RS RS
Mesas - T(?do em 150482 Unid 990 156,00 R$ 97,00 222,00 158,33 156.750,00
Madeira
51 Dispositivo de . R$ R$ R$ R$
Suporte para cpU | 303821 | Unid | 735 1 yyg00 | RSO18900 ) e900 | 4500 | 121.275,00
Dispositivo para
52 Suporte de Pasta . R$ R$ R$ R$
Suspensaem | -oo02b | Unid 825 050 | RS 23030 yg600 | 16560 | 103.500,00
Armério
Bancada Circular
53 . . R$ R$ RS RS
em Granito - 06 275613 Unid 70 2.300,00 R$ 1.984,21 2.700,00 | 2.328,07 162.964,90
a Lugares
B Bancada
54 Retangular em . R$ R$ R$ R$
Granito -06 | 2/°613 | Unid 150} 5 g0000 | RS 607441 511000 | 217248 | 108.624,00
Lugares
Diviséria do tipo
55 Piso-Teto - Com ) R$ R$ R$ R$
Fechamentoem | 0%02 | M 990 | 78000 | RS 800001 47700 | 819,00 | 810.810,00
Madeira
Diviséria do tipo
— Piso-Teto - Com
<®™ |56 . 5 R$ R$ R$ R$
Fecharnento. Misto | 150482 M 610 835,12 R$ 1.198,00 978,00 1.003,71 612.261,07
em Madeira e
Vidro
Porta e Portal. para
57 e : . R$ R$ R$ R$
D1V1s:or1a do tipo 150910 Unid 210 1.255,90 R$ 2.480,00 1.890,00 | 1.875,30 393.813,00
Pisto Teto
Poltrona
58 Operacional ) R$ R$ R$ R$
Giratéria, Espaldar | 251> | Unid [ 596 1 45000 | RS 2033331 99900 | 140078 | 834.862,89
Alto, ¢/ bragos
Cadeira
59 Operacional . R$ R$ R$ R$
Giratéria, Espaldar | 202821 | Unid | 570 1 55500 | RS 850,00 1 81000 | 0333 | 457.900,00
Baixo, ¢/ bracos
C;g Poltrona
c |60 Operacional Fixa, . R$ R$ R$ R$
= Espaldar Médio, | 14320 | Unid | 710\ 5hq00 | RS 147800 | o900 | 96233 | 683.256,67
< sem bracos
Cadeira
61 Operacional Fixa, i R$ R$ R$ R$
Espaldar Baixo, | °0°06 | Unid | 795 1 gpyo5 | RS 880001 61500 | 70408 | 559.746,25
sem bracos
62 Poltrona para 150664 Unid 77 R$ R$ 7.464,00 R$ R$ R$
Comando, 4.100,00 4.322,00 5.295,33 407.740,67
Espaldar Alto,

Couro, com bracos




Poltrona Presidente
Giratoria, Espaldar

63 . . R$ R$ R$ R$
Alto e Apoio de 150664 Unid 260 2.687,00 R$ 3.292,11 2.710,00 | 2.896,37 753.056,20
Cabecas, com
bracos
Poltrona Diretoria
64 o . R$ R$ RS R$
Giratdria, Espaldar | 150664 Unid 230 2.100,00 R$ 1.600,00 187500 | 1.85833 | 427.416,67
Alto, com bracos
Poltrona Presidente
65 Fixa, Base . R$ RS R$ R$
Balanco, com | 20680 | Unid 1275 15 6a000 | RS 147800\ 50000 | 1.932,67 | 531.483.33
bracos
Poltrona Diretor
66 Fixa, Base . R$ R$ RS R$
Balango, com | 20680 | Unmid | 150 1y 45760 | RS 360000 565500 | 247733 | 371.600,00
bracos
Longarina
67 Operacional Fixa, . R$ R$ R$ R$
com 02 Lugares, | 0133 | Unid | 13001y 3750 | RS 124000 1 50500 | 137733 | 179.053,33
sem bracos
Longarina
68 Operacional Fixa, . R$ R$ R$ R$
com 03 Lugares, | 0133 | Unid | 2401y 60 | RS 183800 1 63500 | 1.780,00 | 427.200,00
sem bracos
Cadeira tipo
69 Caixa/Recepcionist . R$ R$ R$ R$
a, Espaldar Baixo, | 01069 | Unid 370 832,00 | B8 574000 21100 | 70567 | 261.096,67
sem bracos
Cadeira
70 Operacional . R$ R$ R$ R$
Estofada, com | 20492 | Unid | 1350 1 ggg00 | RS BE200\ 41100 | 863,00 |1.165,050,00
prancheta
Poltrona do Tipo
71 Auditério, . R$ R$ RS R$
Estofada, com | 2039 | Unid | L2501 G000 | RS 199000 1 65500 | 1.740,67 | 1.958.250,00
bracos e prancheta
Poltrona do Tipo
Auditério, Modelo
72 ; . R$ R$ RS R$
Obeso, Estofada, 74039 Unid 75 2.100,00 R$ 2.900,00 254400 | 2.514,67 188.600,00
com bragos e
prancheta
73 Sofé/Estofado com i R$ R$ R$ R$
01 Lugar 14303 | Unid 15 170000 | RS 250000 1 45500 | 1.88500 | 28.275,00
74 Sofa/Estofado com . R$ R$ R$ R$
02 Lugares 14303 1 Unid |15 | 5gngpo | RS 324500 15 43300 | 282600 | 42.390,00
75 Sofé/Estofado com . R$ R$ RS R$
03 Lugares 14303 1 Unid | 1071 350900 | RS 412300 1 5 2500 | 3681,67 | 393.938,69
Cadeira Fixa em
76 . . . R$ R$ R$ R$
PO]}pI‘OpllEI}O - 14273 Unid 2070 210,00 R$ 360,00 245,00 271,67 562.350,00
Tipo 04 Pés
77 . . R$ R$ RS R$
Carteira Escolar 26441 Unid 1525 290,00 R$ 340,00 356,00 328,67 501.216,67
QO 178 Carteira Escolar - . R$ R$ RS R$
<C Modelo Obeso | 2641 | Unid | 15 | 55009 | RS 9935 | 61100 | 78478 | 1177175
O Longarina em
79 N . R$ R$ R$ R$
Polipropileno - 02 150133 Unid 140 720,00 R$ 1.339,99 822,00 960,66 134.492,87
Lugares
Longarina em
80 2 . R$ R$ RS R$
Polipropileno - 03 | 150133 Unid 360 950,00 R$ 1.599,99 121,00 | 1.253,66 451.318,80
Lugares
81 Claviculério para ) R$ R$ R$ R$
Avulso chaves 69191 Unid 205 450,00 | RS 325000 se800 | 52100 | 106.805,00




Avulso 82 Cama beliche 64947 Unid 1300 1.91;300 R$ 1.430,00 1.51:;?’00 1 GES{f,SB 21 46E.{7$33,33
Avulso |83 P‘;}féitfégzra 68705 Unid 40 1.51;300 R$ 1.499,00 1.83300 1.51;; - 63;3%’ -
Avulso 84 Banco para jardim | 150525 Unid 160 75%:’500 R$ 638,00 981-\;;500 79?:567 1 GESG, 67
Cadeira em
Avulso | & Madeira Macica | 383808 | Unid | 1021 40%7"00 R$ 149,99 37%;500 30[;?33 5 152255’93
com estofado
avilso |9 | NI EE T\EZES? w36 | Unid | 83| g0 |RS 97096 | 5 000 1.6132,65 134.1;53,23
Quantidade solicitada pelo 6rgao gerenciador e demais participantes.
ITE | 2°BP BZA‘;:“ (;“Z‘d 20 | 220 [AGS| _por [EMAS| L p. és QTD
M E RPM Ryt | DSUP | BLog | P p v | TOTA
L

1 30 60 10 20 30 30 30 25 0 0 235

2 30 60 5 20 30 30 30 25 0 0 230

3 30 60 5 20 30 30 30 25 0 0 230

4 30 60 5 20 30 30 30 25 0 0 230

5 30 60 5 20 30 30 30 25 0 0 230

6 30 60 5 20 30 30 30 25 0 0 230

7 30 60 5 20 30 30 30 25 0 0 230

8 30 60 5 20 30 30 30 25 0 0 230

9 70 0 5 10 50 0 0 0 0 0 135

10 70 100 10 15 50 20 0 0 1 0 266

11 70 100 10 15 50 20 0 0 12 0 277

12 70 100 20 15 50 50 0 0 0 0 305

13 70 100 20 15 50 50 0 0 0 0 305

14 70 100 5 10 50 50 0 0 2 0 287

15 100 100 5 20 50 50 0 0 4 0 329

16 20 100 1 20 20 10 0 0 0 0 171

17 10 0 1 10 5 0 0 0 0 0 26

18 10 40 0 10 10 10 0 0 0 0 80

19 20 35 0 10 10 5 0 0 0 0 80

20 20 20 0 10 10 10 20 0 0 0 90

21 20 35 20 5 10 10 20 0 0 0 120

22 20 0 1 5 10 0 0 0 0 0 36

23 70 80 0 5 50 10 10 0 0 0 225

24 30 30 5 5 15 10 10 30 0 0 135

25 30 30 10 20 10 10 10 30 0 0 150

26 30 30 5 20 10 10 10 30 0 0 145

27 50 50 50 20 30 20 30 50 3 0 303

28 10 15 10 2 10 5 10 0 13 0 75

29 30 20 20 0 20 7 0 0 0 1 98

30 100 0 100 0 100 40 10 0 0 0 350

31 20 30 1 0 20 5 5 10 0 0 91

32 20 0 0 0 10 0 0 0 0 0 30
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82 200 200 0 50 200 200 400 50 0 0 1300
83 5 8 3 5 5 5 5 4 0 0 40
84 20 40 5 20 20 20 15 20 0 0 160
85 10 1000 1 0 10 0 0 0 0 1021
86 2 60 0 20 1 0 0 0 0 83

DA ESPECIFICACOES DOS PRODUTOS:

GRUPO 1 - MOVEIS EM ACO

ITEM 01 - ARMARIO DE USO GERAL - EM ACO - MODELO I

Armario em aco tipo I - Dimensoes: Altura 1.930x Largura 1.380x profundidade D5400 mm.
Armario, tipo guarda volume em ago com 16 portas, todo confeccionado em chapa de aco n° 26
(0,45mm). Possui uma veneziana para ventilacdo por vao, dispositivo para cadeado (pitdo) em aco,
dois cabides por vdo e pés em chapa de aco. Tratado por processo anti-corrosivo e pintura
eletrostatica a p6. medida 1.930x1.380x400 mm, com opg¢ao da frente colorida com escolha pelo
contratante.

ITEM 02 - ARMARIO DE USO GERAL - EM ACO - MODELO II

Armario de aco tipo II. Dimensoes: externas: 1900mmx1110mmxp400mm. Internas:
1830x11095xp375mm, com 04 prateleiras, sendo 01 fixa e 03 regulaveis, ¢/ 02 portas ¢/ chave,
reforco interno tipo omega, puxador estampado na propria porta no sentido vertical com
acabamento em pvc. Sistema de cremeleirapara regulagem das prateleiras a cada 50mm. Estrutura:
chapa de aco n° 24(0,60mm). Acabamento: tratamento pelo processo anticorrossivo a base de
fosfato de zinco e pintura eletrostatica a p6 com camada de 30 a 40 microns, com secagem em
estufa a 240°c. Cor determinada pela contratante

ITEM 03 - ARMARIO DE USO GERAL - EM ACO - MODELO III

Armario de aco tipo III - Dimensoes 2.000 x 600 x 2.000 mm. Armario fechado, em aco chapa 26,
com 02 portas deslizantes, para armazenamento de utensilios higienizados. Caracteristicas: Com 3
planos, Planos lisos, Pés em tubo de ago inox. Detalhes: Capacidade: 120 KG de carga estatica por
plano, Parafusos em aco inox, Sapatas de borracha com altura de 150mm do piso. Dimensdes:
Comprimento = 2000 mm; Largura = 600 mm; Altura = 2000 mm.

ITEM 04 - ARMARIO DE USO GERAL - EM ACO - MODELO IV

Armario de aco tipo IV - Dimensoes: 1.335 x 470x 710mm, com 04 gavetas para pasta suspensa
tamanho oficio. Porta-etiqueta e puxadores estampados em todas as gavetas, fechadura cilindrica
tipo vale com travamento simultidneo das gavetas e sistema de deslizamento das gavetas por
carrinho telescopico por esferas em aco estrutural 1.10 mm com 18 esferas. Capacidade: 40 a 50
pastas por gaveta ou 55kg, confeccionado em aco SAE 1008/1020 contendo: 02 (duas) laterais em
aco espessura 0,9mm, um fundo e dois tampos (superior e inferior) confeccionados em aco com
espessura de 0.6mm, reforco interno(esquadro) também em aco 1,20 mm fixado as laterais e a base,
confeccionada em aco 1,2mm dobrada "U" . A base deve conter um rodapé também em aco 1.20mm
e quatro pés regulaveis (sapatas) para correcao de pequenos desniveis. Acabamento com sistema de
tratamento quimico da chapa (antiferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema
eletrostatico a p6, com camada minima de tinta de 70 micras. Cor definida pelo contratante.

ITEM 05 - ARMARIO DE USO GERAL - EM ACO - MODELO V



Armario de aco tipo V - Dimensdes: Altura: 1.840 mm; Largura: 300 mm; Profundidade: 450 mm.
ARMARIO GUARDA-OLUMES C/ 06 PORTAS. Armério Multiuso com 06 (seis) portas
confeccionado em aco SAE 1008/1020 contendo: 02 (duas) laterais em aco espessura 0,9mm, um
fundo e dois tampos (superior e inferior) confeccionados em ago com espessura de 0.6mm, refor¢o
interno(esquadro) também em ago 1,20 mm fixado as laterais e a base, confeccionada em aco
1,2mm dobrada "U" . A base deve conter um rodapé também em aco 1.20mm e quatro pés
regulaveis (sapatas) para correcdao de pequenos desniveis. O armario devera conter 06 (seis)
compartimentos com portas também confeccionadas em aco 0.9mm, sendo que, cada porta devera
conter 02 (duas) dobradicas internas e uma fechadura universal para méveis de ago com rotagdo de
90 graus com 02 (duas) chaves cada- area de entrada de cada porta 22,5 x 25 cm e area interna 29,5
x 27,5 x 42 cm. As portas possuem na parte frontal perfuracdes em forma de quadrados de 5x5mm
que servem como ventilacgdo dos compartimentos. 05 (cinco) bandejas intermediarias para a
separacdo interna, confeccionadas em aco 0.6mm de espessura. Montagem através de rebites.
Acabamento com sistema de tratamento quimico da chapa (antiferruginoso e fosfatizante) e pintura
através de sistema eletrostatico a pd, com camada minima de tinta de 70 micras. Dimensodes: Altura:
184 cm; Largura: 30 cm; Profundidade: 45 cm. Cor: Cinza Texturizado.

ITEM 06 - ARMARIO DE USO GERAL - EM ACO -MODELO VI

Armario de aco tipo VI - Dimensdes: altura 1.650 x largura 650, profundidade 400 mm. Armario
vitrine, material aco perfilado, material porta vidro, material prateleiras cristal, quantidade portas 2,
tipo fechadura gaé, aplicacdo uso hospitalar , confeccionado em aco SAE 1008/1020, laterais em
aco espessura 0,9mm, um fundo e dois tampos (superior e inferior) confeccionados em aco com
espessura de 0.6mm, reforco interno(esquadro) também em aco 1,20 mm fixado as laterais e a base,
confeccionada em aco 1,2mm dobrada "U" . A base deve conter um rodapé também em ago 1.20mm
e quatro pés regulaveis (sapatas) para correcao de pequenos desniveis. O armario devera conter 06
(seis) compartimentos com portas também confeccionadas em aco 0.9mm, sendo que, cada porta
devera conter 02 (duas) dobradicas internas e uma fechadura universal para moveis de aco com
rotacdo de 90 graus com 02 (duas) chaves cada. Acabamento com sistema de tratamento quimico
da chapa (antiferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a p6, com camada
minima de tinta de 70 micras. Dimensdes: Altura: 1.650 mm; Largura: 650 mm; Profundidade: 400
mm. Cor definida pelo contratante

ITEM 07 - ARMARIO DE USO GERAL - EM ACO - MODELO VII

Armario em aco tipo VII - Dimensodes:1.950 x. 1.245 x 410 mm (AxLxP) Armario Guarda Volumes
24 Portas (4x6) Cinza Chapa 24 c¢/ Fechadura STGR-224F Roupeiro de Aco ou Guarda Volumes
Multi Uso STGR-224F Descricao - Roupeiro de aco com 24 portas, com pitao para cadeado, chapa
24, cor cinza. - Medidas do armario: 195 x. 124,5 x 41 cm (AxLxP) - Medidas das Portas
(compartimentos): 30,5 x 27,1 x 41 cm (AxLxP) - Uma veneziana em cada porta para ventilagao -
Dois cabides de poliuretano em cada compartimento - Com fechadura.

ITEM 08 - ESTANTE DE USO GERAL - EM ACO - MODELO 1

Estante de A¢o industrial 1,91 mts ¢/ 6 bandejas 40cm. Descricio do produto: estante de aco
industrial 300/40. Altura: 3,00 m, largura: 0,925 m, profundidade: 040 m, quantidade de prateleiras:
6, capacidade de carga de cada prateleira uniformemente distribuida: 50 kgs, montagem: as estantes
seguem desmontadas (montagem por conta do cliente). Componentes: 04 colunas 13 com 5 x
3 em chapa 14, 6 prateleiras em chapa 22 com 02 refor¢o em 6mega. 48 parafusos de 5/16" x 5/8,
48 porcas de 5/16" , peso bruto total com embalagem: 45 kgs. Cor da estante: cinza

GRUPO II - MOVEIS EM MADEIRA

ITEM 09 - MESA EM FORMATO L - MODELO 1200x1200mm



Tampo: Confeccionado em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdao derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O tampo ¢é revestido em todo seu perimetro
com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com a NBR
13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm, colada ao
tampo com adesivo hotmelt. O acesso do cabeamento ao tampo € feito por meio de passa cabo
redondo em PVC rigido, com didmetro interno de no minimo 60 mm, com tampa amovivel e
abertura para passagem de cabos. Devera ser fixada a estrutura por meio de buchas e parafuso mé6
confeccionados em acgo bicromatizado, buchas rosqueadas na face inferior do tampo.

Painéis: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdao derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. Os painéis tem funcdo estrutural e é
revestido em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura minima,
colada ao painel com adesivo hotmelt. Devera ser fixados por meio de pinos de aco m6 rosqueados
a estrutura com auxilio de tambores de zamak que ao girar realiza o travamento do painel.
Estruturas: Todas as pecas metalicas deverdao receber tratamento anticorrosivo e acabamento em
pintura epoxi padrao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeticdao do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem
uma fina camada de 6xido de zirc6nio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento é
realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico”
das pecas tratadas no estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pegas passam por forno de secagem,
a aplicacdo da tinta € realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com polimerizacdao em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizacdo do processo
de pintura. Composta por trés estruturas confeccionadas em aco carbono, sendo duas para
sustentacdo lateral e uma para sustentacdo central. Todas recebem sapatas com regulagem de até
15mm para correcdo de possiveis desniveis do piso, composta de material copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasdo. Estruturas laterais possuem tampas amoviveis para acabamento
interno e externo. Além da funcdo estética, as tampas escondem a passagem de fiacdo e sdo
confeccionadas em ago carbono com espessura de 0,75mm. Travessa superior em tubo de ago
40x20mm com parede de 1,2mm e utiliza uma ponteira plastica de acabamento. Travessa inferior
prensada em chapa de aco de 2mm de espessura, com extremidades arredondadas e
consequentemente ndo ha necessidade de utilizar ponteiras plasticas na travessa inferior. Ligando
essas duas travessas, duas colunas de aco de 1,2mm dobrada com formato pentagonal e com
reforcos internos de aco de 1,2mm. Estrutura central é composta por chapa de aco com espessuras
de 1,2mm e 1,5mm, dobrada em formato hexagonal para passagem de fiacdo. Tampa amovivel em
aco de 0,75mm de espessura e dois tubos laterais em formato oblongo 29x58mm com parede de



1,2mm. Duas calhas em aco de 0,90mm de espessura com funcdo estrutural e para passagem de
cabos sob o tampo sdo fixadas nas estruturas através de parafusos m6. Possui suportes
independentes em chapa de aco de 1,20mm, contendo encaixes para tomada elétrica e RJ. Para fixar
a sapata a estrutura devera ser utilizado rebite de aco bicromatizado. Rebites m6 em aco
bicromatizado nas colunas para fixacdo dos pinos e parafusos m6.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):

Largura: 1200x1200mm

Profundidade: 600x600mm

Altura: 750mm

ITEM 10 - MESA EM FORMATO L - MODELO 1400x1400mm

Tampo: Confeccionado em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdao derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O tampo ¢é revestido em todo seu perimetro
com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com a NBR
13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm, colada ao
tampo com adesivo hotmelt. O acesso do cabeamento ao tampo € feito por meio de passa cabo
redondo em PVC rigido, com didmetro interno de no minimo 60 mm, com tampa amovivel e
abertura para passagem de cabos. Devera ser fixada a estrutura por meio de buchas e parafuso mé6
confeccionados em aco bicromatizado, buchas rosqueadas na face inferior do tampo.

Painéis: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sao derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. Os painéis tem funcdo estrutural e é
revestido em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura minima,
colada ao painel com adesivo hotmelt. Devera ser fixados por meio de pinos de aco m6 rosqueados
a estrutura com auxilio de tambores de zamak que ao girar realiza o travamento do painel.
Estruturas: Todas as pecas metalicas deverdao receber tratamento anticorrosivo e acabamento em
pintura epoxi padrao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeticao do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem
uma fina camada de 6xido de zirc6nio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento é
realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico”
das pecas tratadas no estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pegas passam por forno de secagem,
a aplicacdo da tinta € realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com polimerizacao em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizacdo do processo
de pintura. Composta por trés estruturas confeccionadas em aco carbono, sendo duas para



sustentacdo lateral e uma para sustentagdo central. Todas recebem sapatas com regulagem de até
15mm para correcdo de possiveis desniveis do piso, composta de material copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasdo. Estruturas laterais possuem tampas amoviveis para acabamento
interno e externo. Além da funcdo estética, as tampas escondem a passagem de fiacdo e sdo
confeccionadas em ago carbono com espessura de 0,75mm. Travessa superior em tubo de ago
40x20mm com parede de 1,2mm e utiliza uma ponteira plastica de acabamento. Travessa inferior
prensada em chapa de aco de 2mm de espessura, com extremidades arredondadas e
consequentemente ndo ha necessidade de utilizar ponteiras plasticas na travessa inferior. Ligando
essas duas travessas, duas colunas de aco de 1,2mm dobrada com formato pentagonal e com
reforcos internos de aco de 1,2mm. Estrutura central é composta por chapa de aco com espessuras
de 1,2mm e 1,5mm, dobrada em formato hexagonal para passagem de fiacdo. Tampa amovivel em
aco de 0,75mm de espessura e dois tubos laterais em formato oblongo 29x58mm com parede de
1,2mm. Duas calhas em aco de 0,90mm de espessura com funcdo estrutural e para passagem de
cabos sob o tampo sdo fixadas nas estruturas através de parafusos m6. Possui suportes
independentes em chapa de aco de 1,20mm, contendo encaixes para tomada elétrica e RJ. Para fixar
a sapata a estrutura devera ser utilizado rebite de aco bicromatizado. Rebites m6 em aco
bicromatizado nas colunas para fixacdo dos pinos e parafusos m6.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):

Largura: 1400x1400mm

Profundidade: 600x600mm

Altura: 750mm

ITEM 11 - MESA EM FORMATO L - MODELO 1600x1600mm

Tampo: Confeccionado em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdao derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O tampo ¢é revestido em todo seu perimetro
com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com a NBR
13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm, colada ao
tampo com adesivo hotmelt. O acesso do cabeamento ao tampo € feito por meio de passa cabo
redondo em PVC rigido, com didmetro interno de no minimo 60 mm, com tampa amovivel e
abertura para passagem de cabos. Devera ser fixada a estrutura por meio de buchas e parafuso mé6
confeccionados em aco bicromatizado, buchas rosqueadas na face inferior do tampo.

Painéis: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdao derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. Os painéis tem funcdo estrutural e é
revestido em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura minima,



colada ao painel com adesivo hotmelt. Devera ser fixados por meio de pinos de ago m6 rosqueados
a estrutura com auxilio de tambores de zamak que ao girar realiza o travamento do painel.
Estruturas: Todas as pecas metalicas deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento em
pintura epoxi padrdao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeticao do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem
uma fina camada de 6xido de zirconio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento é
realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico”
das pecas tratadas no estagio anterior. Ap6s o pré-tratamento as pecas passam por forno de secagem,
a aplicacdo da tinta é realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com polimerizacdo em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizacdo do processo
de pintura. Composta por trés estruturas confeccionadas em aco carbono, sendo duas para
sustentacao lateral e uma para sustentacao central. Todas recebem sapatas com regulagem de até
15mm para correcao de possiveis desniveis do piso, composta de material copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasdo. Estruturas laterais possuem tampas amoviveis para acabamento
interno e externo. Além da fungdo estética, as tampas escondem a passagem de fiacdo e sdo
confeccionadas em aco carbono com espessura de 0,75mm. Travessa superior em tubo de aco
40x20mm com parede de 1,2mm e utiliza uma ponteira plastica de acabamento. Travessa inferior
prensada em chapa de aco de 2mm de espessura, com extremidades arredondadas e
consequentemente ndo ha necessidade de utilizar ponteiras plasticas na travessa inferior. Ligando
essas duas travessas, duas colunas de aco de 1,2mm dobrada com formato pentagonal e com
reforcos internos de aco de 1,2mm. Estrutura central é composta por chapa de aco com espessuras
de 1,2mm e 1,5mm, dobrada em formato hexagonal para passagem de fiacdo. Tampa amovivel em
aco de 0,75mm de espessura e dois tubos laterais em formato oblongo 29x58mm com parede de
1,2mm. Duas calhas em aco de 0,90mm de espessura com fun¢do estrutural e para passagem de
cabos sob o tampo sdo fixadas nas estruturas através de parafusos m6. Possui suportes
independentes em chapa de aco de 1,20mm, contendo encaixes para tomada elétrica e RJ. Para fixar
a sapata a estrutura devera ser utilizado rebite de ago bicromatizado. Rebites m6 em aco
bicromatizado nas colunas para fixacao dos pinos e parafusos m6.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacdo em até 5% para mais ou menos):

Largura: 1600x1600mm

Profundidade: 600x600mm

Altura: 750mm

ITEM 12 - MESA LINEAR DE TRABALHO - LARGURA: 800mm

Tampo: Confeccionado em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdao derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O tampo ¢é revestido em todo seu perimetro
com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com a NBR
13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm, colada ao
tampo com adesivo hotmelt. O acesso do cabeamento ao tampo € feito por meio de passa cabo
redondo em PVC rigido, com didmetro interno de no minimo 60 mm, com tampa amovivel e



abertura para passagem de cabos. Devera ser fixada a estrutura por meio de buchas e parafusos m6
confeccionados em acgo bicromatizado, buchas rosqueadas na face inferior do tampo.

Painel: Confeccionado em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdao derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O painel tem funcdo estrutural e é revestido
em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura minima, colada ao
painel com adesivo hotmelt. Devera ser fixada por meio de pinos de aco m6 rosqueados a estrutura
com auxilio de tambores de zamak que ao girar realiza o travamento do painel.

Estruturas: Todas as pecas metalicas deverdao receber tratamento anticorrosivo e acabamento em
pintura epoxi padrao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeticdo do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem
uma fina camada de 6xido de zirc6nio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento é
realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico”
das pecas tratadas no estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pegas passam por forno de secagem,
a aplicacdo da tinta € realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com polimerizacdao em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizacdo do processo
de pintura. Composta por duas estruturas confeccionadas em ago carbono, sendo para sustentagao
lateral. Todas recebem sapatas com regulagem de até 15mm para correcao de possiveis desniveis do
piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasao. Estruturas laterais
possuem tampas amoviveis para acabamento interno e externo. Além da fungdo estética, as tampas
escondem a passagem de fiacdo e sdo confeccionadas em aco carbono com espessura de 0,75mm.
Travessa superior em tubo de ago 40x20mm com parede de 1,2mm e utiliza uma ponteira plastica
de acabamento. Travessa inferior prensada em chapa de aco de 2mm de espessura, com
extremidades arredondadas e consequentemente ndo ha necessidade de utilizar ponteiras plasticas
na travessa inferior. Ligando essas duas travessas, duas colunas de aco de 1,2mm dobrada com
formato pentagonal e com reforcos internos de aco de 1,2mm. Calha em ago de 0,90mm de
espessura com funcgdo estrutural e para passagem de cabos sob o tampo sdo fixadas nas estruturas
através de parafusos m6. Possui suportes independentes em chapa de aco de 1,20mm, contendo
encaixes para tomada elétrica e RJ. Para fixar a sapata a estrutura devera ser utilizado rebite de aco
bicromatizado. Rebites m6 em aco bicromatizado nas colunas para fixacdo dos pinos e parafusos
m6.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou menos):

Largura: 800mm

Profundidade: 600mm

Altura: 750mm

ITEM 13 - MESA LINEAR DE TRABALHO - LARGURA: 1000mm

Tampo: Confeccionado em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e



calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O tampo € revestido em todo seu perimetro
com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com a NBR
13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm, colada ao
tampo com adesivo hotmelt. O acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio de passa cabo
redondo em PVC rigido, com diametro interno de no minimo 60 mm, com tampa amovivel e
abertura para passagem de cabos. Deverd ser fixada a estrutura por meio de buchas e parafusos m6
confeccionados em ago bicromatizado, buchas rosqueadas na face inferior do tampo.

Painel: Confeccionado em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdao conjunta de pressao e
calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O painel tem fungdo estrutural e é revestido
em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura minima, colada ao
painel com adesivo hotmelt. Devera ser fixada por meio de pinos de aco m6 rosqueados a estrutura
com auxilio de tambores de zamak que ao girar realiza o travamento do painel.

Estruturas: Todas as pecas metalicas deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento em
pintura epoxi padrao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeticao do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem
uma fina camada de 6xido de zirconio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento é
realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico”
das pecas tratadas no estagio anterior. Apos o pré-tratamento as pecas passam por forno de secagem,
a aplicacdo da tinta é realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com polimerizacdo em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizacdo do processo
de pintura. Composta por duas estruturas confeccionadas em ago carbono, sendo para sustentagao
lateral. Todas recebem sapatas com regulagem de até 15mm para correcao de possiveis desniveis do
piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasdo. Estruturas laterais
possuem tampas amoviveis para acabamento interno e externo. Além da funcdo estética, as tampas
escondem a passagem de fiacdo e sdo confeccionadas em ago carbono com espessura de 0,75mm.
Travessa superior em tubo de aco 40x20mm com parede de 1,2mm e utiliza uma ponteira plastica
de acabamento. Travessa inferior prensada em chapa de aco de 2mm de espessura, com
extremidades arredondadas e consequentemente ndao ha necessidade de utilizar ponteiras plasticas
na travessa inferior. Ligando essas duas travessas, duas colunas de ago de 1,2mm dobrada com
formato pentagonal e com reforcos internos de aco de 1,2mm. Calha em aco de 0,90mm de
espessura com funcdo estrutural e para passagem de cabos sob o tampo sdo fixadas nas estruturas
através de parafusos m6. Possui suportes independentes em chapa de aco de 1,20mm, contendo
encaixes para tomada elétrica e RJ. Para fixar a sapata a estrutura devera ser utilizado rebite de aco
bicromatizado. Rebites m6 em aco bicromatizado nas colunas para fixacdao dos pinos e parafusos
m6.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):

Largura: 1000mm

Profundidade: 600mm



Altura: 750mm

ITEM 14 - MESA LINEAR DE TRABALHO - LARGURA: 1200mm

Tampo: Confeccionado em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O tampo € revestido em todo seu perimetro
com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com a NBR
13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm, colada ao
tampo com adesivo hotmelt. O acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio de passa cabo
redondo em PVC rigido, com diametro interno de no minimo 60 mm, com tampa amovivel e
abertura para passagem de cabos. Deverd ser fixada a estrutura por meio de buchas e parafusos m6
confeccionados em ago bicromatizado, buchas rosqueadas na face inferior do tampo.

Painel: Confeccionado em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O painel tem fungdo estrutural e é revestido
em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura minima, colada ao
painel com adesivo hotmelt. Devera ser fixada por meio de pinos de aco m6 rosqueados a estrutura
com auxilio de tambores de zamak que ao girar realiza o travamento do painel.

Estruturas: Todas as pecas metalicas deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento em
pintura epoxi padrdao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeticao do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem
uma fina camada de 6xido de zirconio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento é
realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico”
das pecas tratadas no estagio anterior. Ap6s o pré-tratamento as pecas passam por forno de secagem,
a aplicacdo da tinta é realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com polimerizacdo em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizacdo do processo
de pintura. Composta por duas estruturas confeccionadas em ago carbono, sendo para sustentagao
lateral. Todas recebem sapatas com regulagem de até 15mm para correcao de possiveis desniveis do
piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasdo. Estruturas laterais
possuem tampas amoviveis para acabamento interno e externo. Além da funcdo estética, as tampas
escondem a passagem de fiacdo e sdo confeccionadas em ago carbono com espessura de 0,75mm.
Travessa superior em tubo de aco 40x20mm com parede de 1,2mm e utiliza uma ponteira plastica
de acabamento. Travessa inferior prensada em chapa de aco de 2mm de espessura, com
extremidades arredondadas e consequentemente ndao ha necessidade de utilizar ponteiras plasticas



na travessa inferior. Ligando essas duas travessas, duas colunas de aco de 1,2mm dobrada com
formato pentagonal e com reforcos internos de aco de 1,2mm. Calha em aco de 0,90mm de
espessura com funcdo estrutural e para passagem de cabos sob o tampo sdo fixadas nas estruturas
através de parafusos m6. Possui suportes independentes em chapa de aco de 1,20mm, contendo
encaixes para tomada elétrica e RJ. Para fixar a sapata a estrutura devera ser utilizado rebite de aco
bicromatizado. Rebites m6 em aco bicromatizado nas colunas para fixacdao dos pinos e parafusos
m6.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):

Largura: 1200mm

Profundidade: 600mm

Altura: 750mm

ITEM 15 - MESA LINEAR DE TRABALHO — LARGURA: 1400mm

Tampo: Confeccionado em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O tampo € revestido em todo seu perimetro
com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com a NBR
13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm, colada ao
tampo com adesivo hotmelt. O acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio de passa cabo
redondo em PVC rigido, com diametro interno de no minimo 60 mm, com tampa amovivel e
abertura para passagem de cabos. Deverd ser fixada a estrutura por meio de buchas e parafusos m6
confeccionados em ago bicromatizado, buchas rosqueadas na face inferior do tampo.

Painel: Confeccionado em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O painel tem fungdo estrutural e é revestido
em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura minima, colada ao
painel com adesivo hotmelt. Devera ser fixada por meio de pinos de aco m6 rosqueados a estrutura
com auxilio de tambores de zamak que ao girar realiza o travamento do painel.

Estruturas: Todas as pecas metalicas deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento em
pintura epoxi padrao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeticao do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem
uma fina camada de 6xido de zirconio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento é
realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico”
das pecas tratadas no estagio anterior. Ap6s o pré-tratamento as pecas passam por forno de secagem,
a aplicacdo da tinta é realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com polimerizacdo em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizacdo do processo



de pintura. Composta por duas estruturas confeccionadas em ago carbono, sendo para sustentagao
lateral. Todas recebem sapatas com regulagem de até 15mm para correcao de possiveis desniveis do
piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasdo. Estruturas laterais
possuem tampas amoviveis para acabamento interno e externo. Além da funcdo estética, as tampas
escondem a passagem de fiacdo e sdo confeccionadas em ago carbono com espessura de 0,75mm.
Travessa superior em tubo de aco 40x20mm com parede de 1,2mm e utiliza uma ponteira plastica
de acabamento. Travessa inferior prensada em chapa de aco de 2mm de espessura, com
extremidades arredondadas e consequentemente ndao ha necessidade de utilizar ponteiras plasticas
na travessa inferior. Ligando essas duas travessas, duas colunas de ago de 1,2mm dobrada com
formato pentagonal e com reforcos internos de aco de 1,2mm. Calha em aco de 0,90mm de
espessura com funcdo estrutural e para passagem de cabos sob o tampo sdo fixadas nas estruturas
através de parafusos m6. Possui suportes independentes em chapa de aco de 1,20mm, contendo
encaixes para tomada elétrica e RJ. Para fixar a sapata a estrutura devera ser utilizado rebite de aco
bicromatizado. Rebites m6 em aco bicromatizado nas colunas para fixacao dos pinos e parafusos
m6.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):

Largura: 1400mm

Profundidade: 600mm

Altura: 750mm

ITEM 16 — MESA DE COMANDO - FORMATO LINEAR COM MESA AUXILIAR
LATERAL

MESA PRINCIPAL.:

Tampo: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdao derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. Os tampos sdo revestidos em todo seu
perimetro com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com
a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm,
colada ao tampo com adesivo hotmelt. Devera ser fixada a estrutura por meio de buchas e parafusos
m6 confeccionados em aco bicromatizado, buchas rosqueadas na face inferior dos tampos. Embutir
caixa de tomadas com tampa escamoteavel para acesso a, no minimo, 02 tomadas elétricas e 01 RJ,
confeccionada em ago, aluminio ou madeira. O formato do tampo deve ser retangular.

Painéis: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdao derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. Os painéis tem funcdo estrutural e é
revestido em todo seu perimetro com fita de pollcloreto de vinila com 1mm de espessura minima,



colada ao painel com adesivo hotmelt. Devera ser fixados por meio de pinos de ago m6 rosqueados
a estrutura com auxilio de tambores de zamak que ao girar realiza o travamento do painel.
Estruturas: Confeccionados em placa de MDF pintado. As placas possuem densidade minima de
565 Kgf/m3, resisténcia a tracao perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? =
143, resisténcia a tracao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 —
Terminologia e NBR 14810-2. Com espessura de 25mm, devera ser fixada ao tampo por meio de
buchas e parafusos m6 confeccionados em aco bicromatizado, buchas rosqueadas na face inferior
dos tampos. A estrutura tera formato tipo trapézio, ou seja, com abas laterais, também de 25mm, a
fim de estabilizar o conjunto, sendo as abas com angulacdo entre 120° a 150°. Possui sapatas para
adaptacdo as inconformidades do piso. A estrutura lateral devera ter altura de 72,5cm.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacdo em até 5% para mais ou menos):

Largura: 2000 mm

Profundidade: 900 mm

Altura: 750mm

MESA AUXILIAR:

Tampo: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdao derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. Os tampos sdo revestidos em todo seu
perimetro com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com
a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm,
colada ao tampo com adesivo hotmelt. Devera ser fixada a estrutura por meio de buchas e parafusos
m6 confeccionados em aco bicromatizado, buchas rosqueadas na face inferior dos tampos. Embutir
caixa de tomadas com tampa escamoteavel para acesso a, no minimo, 02 tomadas elétricas e 01 RJ,
confeccionada em ago, aluminio ou madeira. O formato do tampo deve ser retangular.

Estruturas: Confeccionados em placa de MDF pintado. As placas possuem densidade minima de
565 Kgf/m3, resisténcia a tracao perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? =
143, resisténcia a tracao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 —
Terminologia e NBR 14810-2. Com espessura de 25mm, devera ser fixada ao tampo por meio de
buchas e parafusos m6 confeccionados em aco bicromatizado, buchas rosqueadas na face inferior
dos tampos. A estrutura tera formato tipo trapézio, ou seja, com abas laterais, também de 25mm, a
fim de estabilizar o conjunto, sendo as abas com angulacdo entre 120° a 150°. Possui sapatas para
adaptacdo as inconformidades do piso. A estrutura lateral devera ter altura de 67,5cm.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):
Largura: 1350 mm

Profundidade: 550x800mm

Altura: 700mm

ITEM 17 - MESA DE REUNIAO P/ COMANDO - COM CAIXA DE TOMADAS

Superficie Central: Confeccionada em placa de MDF, é um composto de fibras de madeira de média
densidade. As fibras de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas de
reflorestamento. O posicionamento das fibras é realizado para que as camadas fiquem uniformes e
compactas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da agdo conjunta
de pressdao e calor, a placa contém 25mm de espessura. As placas possuem densidade minima de



710 Kgf/m?3, resisténcia a tracdo 0,8 N/mm? e resisténcia a flexdo 25 N/mm?. A superficie central
recebe revestimento sintético com acabamento em poliuretano, que proporciona conforto para o
usuario. Com usinagem central para alojamento da caixa de tomadas. O conjunto de superficies é
fixado a estrutura através de parafusos de aco e buchas metdlicas com rosca M6.

Tampos Laterais: Confeccionado em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de
média densidade. As particulas de média densidade sdao derivadas de arvores de eucalipto e pinus
das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores
ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas.
Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da agdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. Os tampos sdo revestidos em todo seu
perimetro com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com
a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm,
colada ao tampo com adesivo hotmelt. Passagem para fiacdo com 65,5 mm de diametro, com
acabamento em Termoplastico ABS/PC, que inibe a propagacdao de chamas, tampa removivel
quadrada bipartida. Devera ser fixada a estrutura por meio de buchas e parafusos m6
confeccionados em aco bicromatizado, buchas rosqueadas na face inferior do tampo.

Solucdo Elétrica: Desenvolvida em aluminio extrudado com acessorios de acabamento em ABS
anti-chama. A régua é fornecida com nove blocos e uma unica configuracao sendo: cinco tomadas
elétricas, duas RJ45, uma HDMI e uma USB. Os blocos elétricos sao interligados com cabo em PP
de 3x1,5mm e comprimento de 1,50m com plug macho 2P+T 20A. A caixa é encaixada no recorte
usinado da superficie central, e fixada na face inferior com abracadeiras metalicas e parafusos.
Estruturas: Todas as pecas metalicas deverdao receber tratamento anticorrosivo e acabamento em
pintura epoxi padrdao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeticdo do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem
uma fina camada de 6xido de zirc6nio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento é
realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico”
das pecas tratadas no estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pegas passam por forno de secagem,
a aplicacdo da tinta € realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com polimerizacdao em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200°C a fim de obter a finalizacao do processo
de pintura. Par de estruturas em formato H, Composta por duas colunas verticais em tubo redondo
de aco de 60,3mm com parede de 2mm. Ligacdo longitudinal entre as duas colunas verticais por
tubo redondo de aco de 60,3mm com parede de 2mm. Fixada nas suas extremidades inferiores
sapatas niveladoras com 70mm de diametro, para correcao de desnivelamento. Esta ligacdo tem a
funcdo de travamento das colunas e suporte para a travessa central. Na parte superior de cada
coluna possui um bloco injetado em aluminio com a funcdo de travamento da superficie e encaixe
das longarinas em tubo em ag¢o com 34,92mm de parede com 2mm. Travessa central em tubo
retangular 60x40mm com parede de 2mm, na parte superior uma calha confeccionada em chapa
dobrada, formato U com espessura de 1,5mm utilizada para apoio e conducao do cabeamento.
Chapa com espessura de 1,5mm estampada e dobrar para unir a superficie central aos tampos. O
travamento do tampo e da estrutura é através de parafusos cabeca cilindrica com sextavado interno.
Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou menos):

Largura: 3000mm

Profundidade: 1520mm

Altura: 750mm

ITEM 18 - MESA DIRETORIA - FORMATO EM L



Tampo: Confeccionado em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdao derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O tampo ¢é revestido em todo seu perimetro
com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com a NBR
13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm, colada ao
tampo com adesivo hotmelt. Passagem para fiacdo com 65,5 mm de diametro, com acabamento em
Termoplastico ABS/PC, que inibe a propagacdo de chamas, tampa removivel quadrada bipartida.
Devera ser fixada a estrutura por meio de buchas e parafusos m6 confeccionados em aco
bicromatizado, buchas rosqueadas na face inferior do tampo.

Painel: Confeccionado em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdao derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O painel é revestido em todo seu perimetro
com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura minima, colada ao painel com adesivo
hotmelt. Devera ser fixada por meio de parafusos metalicos.

Estruturas: Todas as pecas metalicas deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento em
pintura epoxi padrdao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeticao do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem
uma fina camada de 6xido de zirconio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento é
realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico”
das pecas tratadas no estagio anterior. Ap6s o pré-tratamento as pecas passam por forno de secagem,
a aplicacdo da tinta é realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com polimerizacdo em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200°C a fim de obter a finalizacao do processo
de pintura. Estrutura Horizontal tubular em aco sob o tampo, atuando como longarina, constituida
por dois tubos redondos de aco; As longarinas sdo posicionadas paralelas e espacadas entre si em
280mm; Com diametro de cada tubo de 34,92mm, com parede de 1,9mm de espessura, fechados
com tampa em nylon de encaixe direto; Sdo fixadas ao bloco da estrutura vertical, através de buchas
de nylon e travamento superior em aluminio injetado, parafusado ao bloco da estrutura vertical com
cabeca do parafuso embutida. Duas estruturas verticais em forma de T invertido e uma coluna
vertical em forma de I. Todas com tubo em aco, centralizada, com 60,3 mm de didametro em
espessura 1,9 mm, com recortes em uma das extremidades para encaixe através de peca em
aluminio injetado com porca sextavada interna, com a finalidade de fixacdo no bloco. Base de
aluminio injetado nas estruturas em T, com extremidades em formato circular com diametro
aproximado de 70mm, medindo aproximadamente 550mm de largura, 75mm de profundidade e
35mm de altura, com fixacdo inferior por meio de parafuso com cabeca cilindrica com sextavado
interno; Base e estrutura em formato de I com sapatas niveladoras com 70mm de diametro, fixada
nas suas extremidades inferiores, para correcao de desnivelamento. Na parte superior da estrutura



tubular, elemento de travamento e unido com as longarinas e tampos em bloco de aluminio injetado
com medidas de 330x100mm. O travamento do tampo e base através de parafusos cabeca cilindrica
com sextavado interno. Dois suportes mao francesa, confeccionados em chapa de aco com 1,5mm
com abas dobras a 90° para enrijecimento. Fixada na parte inferior do tampo através de parafusos
metalicos.

Cestos para fiacdo: Na mesma estrutura horizontal sob e ao longo do tampo é colocado gradil em
ABS, removivel, com a fun¢do de conduzir cabeamento da rede de dados e de elétrica, fixada a
longarina tubular, por bracadeiras plasticas injetadas em nylon, que também atuam como apoio do
tampo as longarinas.

Solucdo Elétrica: No tampo é fixado um sistema de caixa de tomadas que possui acionamento suave
por meio de fecho toque. O sistema conta com tomadas de eletrificagdo que atendem a norma
brasileira NBR ABNT 14136 e ao sistema de dados e voz RJ45. Produzida em aluminio com
acabamento anodizado natural.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):

Largura: 1800x1800mm

Profundidade: 800x600mm

Altura: 750mm

ITEM 19 - MESA EXECUTIVA - FORMATO ANGULAR

Tampo e pés painéis: Confeccionado em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de
média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus
das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores
ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas.
Sao aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acao conjunta de pressao e
calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O tampo € revestido em todo seu perimetro
com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com a NBR
13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm, colada ao
tampo com adesivo hotmelt. Os pés painéis sdo revestidos em todo seu perimetro com fita de
policloreto de vinila com 1mm de espessura minima, colada ao tampo com adesivo hotmelt. Devera
ser fixada a estrutura por meio de buchas e parafuso m6 confeccionados em aco bicromatizado,
buchas rosqueadas na face inferior do tampo.

Superficie Central: Confeccionada em placa de MDF, é um composto de fibras de madeira de média
densidade. As fibras de média densidade sdao derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas de
reflorestamento. O posicionamento das fibras é realizado para que as camadas fiquem uniformes e
compactas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta
de pressdo e calor, a placa contém 18mm de espessura. As placas possuem densidade minima de
730 Kgf/m?3, resisténcia a tracdo 0,8 N/mm? e resisténcia a flexdao 35 N/mm?. A superficie central
recebe revestimento sintético com acabamento em poliuretano, que proporciona conforto para o
usudrio. A superficie central é fixada em um rebaixo no tampo com parafusos metalicos.

Estruturas: Todas as pecas metalicas deverdao receber tratamento anticorrosivo e acabamento em
pintura epoxi padrao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeticao do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem
uma fina camada de 6xido de zirc6nio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a



aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento é
realizado enxague utilizando dgua deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico”
das pecas tratadas no estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pegas passam por forno de secagem,
a aplicacdo da tinta € realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com polimerizacdao em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizacdo do processo
de pintura. Composta por duas estruturas confeccionadas em aco carbono. Todas recebem sapatas
com regulagem de até 15mm para correcao de possiveis desniveis do piso, composta de material
copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasdo. Travessa superior em tubo de ago 40x20mm
com parede de 1,2mm e com fechamento em ago de 1,2mm de espessura. Travessa inferior em tubo
de aco 40x20mm com parede de 1,2mm e com fechamento em aco de 1,2mm de espessura. Ligando
essas duas travessas, duas coluna em tubo de aco 40x20mm com parede de 1,2mm. Para fixar a
sapata a estrutura devera ser utilizado rebite de aco bicromatizado. Para fixacdo dos pés painéis nas
estruturas é utilizado parafusos metalicos.

Painéis: Confeccionado em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdao derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. Os painéis tem funcdo estrutural e é
revestido em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura minima,
colada ao painel com adesivo hotmelt. Devera ser fixados por meio de pinos de aco m6 rosqueados
aos pés painéis com auxilio de tambores de zamak que ao girar realiza o travamento do painel.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou menos):
Largura: 2200 mm

Profundidade: 600x1000mm

Altura: 750mm

ITEM 20 - MESA PLATAFORMA - USO EM GRUPO - 02 LUGARES

Tampo: Confeccionado em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdao derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. Os tampos sdo revestidos em todo seu
perimetro com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com
a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm,
colada ao tampo com adesivo hotmelt. O acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio de passa
cabo redondo em PVC rigido, com diametro interno de no minimo 60 mm, com tampa amovivel e
abertura para passagem de cabos. Devera ser fixada a estrutura por meio de buchas e parafusos m6
confeccionados em ago bicromatizado, buchas rosqueadas na face inferior dos tampos.

Solucgéo elétrica: Uma caixa para tomadas, com tampa basculante, confeccionada em aluminio ou
polipropileno, acompanhada de calha em aco carbono com 0,9mm de espessura para passagem e



protecdo da fiagdo, fixada sob os tampos com parafusos metalicos bicormatizados e permitindo o
acesso a todo cabeamento.

Estruturas: Todas as pecas metalicas deverdao receber tratamento anticorrosivo e acabamento em
pintura epoxi padrao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeticao do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem
uma fina camada de 6xido de zirc6nio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento é
realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico”
das pecas tratadas no estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pegas passam por forno de secagem,
a aplicacdo da tinta € realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com polimerizacdo em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizacdo do processo
de pintura. Composta por trés estruturas confeccionadas em aco carbono, sendo duas para
sustentacdo lateral e uma para sustentagdo central. Todas recebem sapatas com regulagem de até
15mm para correcdo de possiveis desniveis do piso, composta de material copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasdo. Estruturas laterais com coluna vertical e horizontal em tubo
quadrado de 60mm com parede de 1,5mm, contém dois suportes em aco carbono de 1,5mm, dois
em cada estrutura lateral. Estrutura central em aco, coluna vertical e horizontal em tubo quadrado
60mm com parede de 1,50mm. As duas colunas verticais tem suporte e passagem de fios, com
tampa amovivel em aco carbono com 0,75mm de espessura, suporte entre colunas em ago carbono
0,75mm. Ao final da coluna horizontal acabamento e juncao em chapa de aco de 2mm de espessura,
fixado a estrutura chapas em aco de 1,5mm para fixacdo da superficie. Tubo retangular 30x20 com
parede 1,2mm para encaixe de rebites nas estruturas. Travessas superiores em tubo de aco
60x40mm com parede de 1,5mm para a ligacdo das estruturas. Para fixar a sapata a estrutura devera
ser utilizado rebite de aco bicromatizado. Rebites m6 em aco bicromatizado nos suportes e
parafusos metalicos m6.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):

Largura: 1000mm

Profundidade: 1400mm

Altura: 750mm

ITEM 21 - MESA PLATAFORMA - USO EM GRUPO - 04 LUGARES

Tampo: Confeccionado em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. Os tampos sdo revestidos em todo seu
perimetro com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com
a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm,
colada ao tampo com adesivo hotmelt. O acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio de passa
cabo redondo em PVC rigido, com diametro interno de no minimo 60 mm, com tampa amovivel e
abertura para passagem de cabos. Deverd ser fixada a estrutura por meio de buchas e parafusos m6
confeccionados em ago bicromatizado, buchas rosqueadas na face inferior dos tampos.

Solucdo elétrica: Uma caixa para tomadas, com tampa basculante, confeccionada em aluminio ou
polipropileno, acompanhada de calha em aco carbono com 0,9mm de espessura para passagem e



protecdo da fiagdo, fixada sob os tampos com parafusos metalicos bicormatizados e permitindo o
acesso a todo cabeamento.

Estruturas: Todas as pecas metalicas deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento em
pintura epoxi padrdao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeticao do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem
uma fina camada de 6xido de zirconio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento é
realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico”
das pecas tratadas no estagio anterior. Ap6s o pré-tratamento as pecas passam por forno de secagem,
a aplicacdo da tinta é realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com polimerizacdo em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizacdo do processo
de pintura. Composta por trés estruturas confeccionadas em aco carbono, sendo duas para
sustentacao lateral e uma para sustentacao central. Todas recebem sapatas com regulagem de até
15mm para correcao de possiveis desniveis do piso, composta de material copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasdo. Estruturas laterais com coluna vertical e horizontal em tubo
quadrado de 60mm com parede de 1,5mm, contém dois suportes em ago carbono de 1,5mm, dois
em cada estrutura lateral. Estrutura central em aco, coluna vertical e horizontal em tubo quadrado
60mm com parede de 1,50mm. As duas colunas verticais tem suporte e passagem de fios, com
tampa amovivel em ago carbono com 0,75mm de espessura, suporte entre colunas em ago carbono
0,75mm. Ao final da coluna horizontal acabamento e juncdo em chapa de ago de 2mm de espessura,
fixado a estrutura chapas em ago de 1,5mm para fixacdo da superficie. Tubo retangular 30x20 com
parede 1,2mm para encaixe de rebites nas estruturas. Travessas superiores em tubo de ago
60x40mm com parede de 1,5mm para a ligacdo das estruturas. Para fixar a sapata a estrutura devera
ser utilizado rebite de aco bicromatizado. Rebites m6 em aco bicromatizado nos suportes e
parafusos metalicos m6.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacdo em até 5% para mais ou menos):

Largura: 2400mm

Profundidade: 1400mm

Altura: 750mm

ITEM 22 - MESA PARA ESTUDOS EM GRUPO — COM SISTEMA DE ELETRIFICACAO

Superficie de trabalho (duas superficies por médulo) em painel de particulas de madeira de média
densidade, possui espessura de 25 mm. Sdo painéis produzidos a partir de particulas de madeira em
camadas com a adi¢do de adesivo sintético, submetidos a acdo do calor e pressdo. As particulas sao
posicionadas para dar grande resisténcia vertical e longitudinal. As particulas de média densidade
sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. Invélucro em ambos
lados com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm. O painel de particulas de
madeira deve estar de acordo com as normas NBR 14810-1:2013 e NBR 14810-2:2013. Todo
arremate na superficie de trabalho lateral é feito com borda de policloroeteno, possui 2,50 mm de
espessura e sua fixagdo é feita com adesivo termoplastico. A borda tem raio minimo de 2,50 mm
para contato com o usuario, conforme NBR 13966:2008. Possui buchas em aco de baixo carbono
com revestimento com uma camada de zinco, possui rosca padrdo m6 e sdo parafusadas na face
inferior da superficie de trabalho lateral. A superficie é fixada na estrutura de aco por parafuso em
aco de baixo carbono com rosca padrao m6.

Entre as superficies sdo instaladas tampas basculantes com abertura mecanica, em aluminio
extrudado com acabamento anodizado com passa cabo tipo escova o que possibilita a saida de
cabos em qualquer posicdo linear da caixa. Possibilitando acesso a calha e tomadas elétricas
tomadas com dois conectores de 10A, este conjunto possui uma entrada e saida de energia elétrica
com plug macho e fémea, modelo cambio com capacidade de 20A para possibilitar conectividade
com mais blocos de tomadas elétricas. Os conjuntos de tomadas, um par por modulo de superficie,



sdo ligados por cabo flexivel PP circular 70°C 750V com diametro de 8,5mm revestido com
cobertura emborrachada de 0,8mm de espessura para isolamento e 0,9mm de espessura da
cobertura, fiacdo de trés condutores de 1,5mm?. Para ligacao a rede elétrica é usado um plug macho
180° desmontavel para corrente de 20A e para conexado ao bloco de tomadas da plataforma é usado
um plug modelo cambio. Contém um par, por modulo, de suporte para tomadas RJ. Suporte para
tomadas fabricado em chapa de ago 1,50 mm de espessura com todos os cantos arredondados e um
rasgo centralizado para encaixe do conjunto de tomadas. O suporte tem uma inclinacdo de 55° e é
fixado na calha da plataforma de abaixo das tampas basculantes com abertura mecanica para que
sua exposicao seja apenas no momento de utilizagao.

Para cada modulo possui divisor frontal em vidro lapidado e polido com 6 mm de espessura com
pelicula fosca nas duas faces, sua sustentacdo e feita por perfil em aluminio extrudado. O perfil é
fixado na travessa 60 x 40 mm através de duas, por médulo, barras cilindricas macica em acgo.
Coluna vertical em tubo de ago com dois tubos verticais, para cada lateral e intermediario da
plataforma, com didmetro de 60,30 mm e com espessura da chapa de 1,90 mm, fixada na parte
inferior de um bloco retangular em aluminio injetado com medidas de 330 x 100 mm. O bloco de
aluminio é componente essencial para fixacdo de todos os componentes em aco, em razao que o
mesmo dispOe de alojamento para fixacdo da superficie, coluna vertical e longarinas. As colunas
verticais possuem sapatas regulaveis com diametro de 70 mm, produzidas em plastico de alta
resisténcia quimica e abrasdo. Colunas ligadas através de tubo horizontal em ago com 60,3 mm de
didmetro e com espessura da chapa de 1,90 mm, com recortes para perfeito encaixe e travamento
interno para serem parafusados nas colunas verticais por parafusos em aco de baixo carbono padrao
m8. Os tubos horizontais ligam entre si através de travessas de tubo retangular em aco de 60x40 e
com espessura da chapa de 1,90 mm, localizado no centro da plataforma. Tubos de aco circulares
atuando como longarina, paralelos e espagados entre si em 280 mm, com diametro de cada tubo de
34,92 mm e com espessura da chapa de 1,90 mm, fechados na extremidade com tampa em nylon de
encaixe direto. Sdo fixados ao bloco da estrutura vertical, através buchas de nylon e travamento
superior em aluminio injetado parafusado ao bloco da estrutura vertical. Na mesma estrutura
horizontal sdo instalados espacadores plasticas injetadas em plastico, que atuam como apoio do
tampo. Possui calha central dobrada em formato de U em chapa de aco de 1,50 mm de espessura,
medida interna de 280mm, furos com didmetro de 50mm para decida de cabos, com todas a arestas
arredondadas fixada nas travessas. Os componentes metalicos recebem tratamento anticorrosivo e
acabamento em pintura epoxi. Realizado por meio de estagios de banho de desengraxe alcalino,
enxague com agua deionizada, repeticio do enxague com agua deionizada com o objetivo de
eliminar completamente os residuos desengraxantes das pecas tratadas, em seguida recebem uma
fina camada de 6xido de zirconio pelo tratamento nanoceramico com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidacdo. Para finalizar o banho é realizado
enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o acido fluorzirconico das pecas
tratadas no estagio anterior. Apés o banho as pecas passam por forno de secagem, a aplicacdo da
tinta é realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com polimerizacdo em estufa e por fim
elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizagdo do processo de pintura.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):
Largura: 3600mm

Profundidade: 1400mm

Altura: 750mm

ITEM 23 - MESA PARA REUNIAO REDONDA

Tampo: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e



calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O tampo € revestido em todo seu perimetro
com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com a NBR
13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm, colada ao
tampo com adesivo hotmelt. Devera ser fixada a estrutura por meio de buchas e parafusos m6
confeccionados em ago bicromatizado, buchas rosqueadas na face inferior dos tampos.

Estruturas: Todas as pecas metalicas deverdao receber tratamento anticorrosivo e acabamento em
pintura epoxi padrdao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeticao do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem
uma fina camada de 6xido de zirc6nio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento é
realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico”
das pecas tratadas no estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pegas passam por forno de secagem,
a aplicacdo da tinta € realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com polimerizacdo em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizacdo do processo
de pintura. Composta por uma estrutura confeccionada em aco carbono, tendo uma coluna central
em tubo redondo de 101,6mm com parede de 2mm. Travas superiores em tubo de aco 40x20 com
parede de 1,2mm com ponteiras de material copolimero de alta resisténcia. Quatro travas inferiores
em aco carbono prensada com 2mm de espessura, todas recebem sapatas com regulagem de até
15mm para correcdo de possiveis desniveis do piso, composta de material copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasdo. Para fixar a sapata a estrutura devera ser utilizado rebite de aco
bicromatizado.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacdo em até 5% para mais ou menos):

Diametro: 1200mm

Altura: 750mm

ITEM 24 - MESA PARA REUNIAO OVALADA - LARGURA 2400mm

Tampo Oval: Confeccionado em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O tampo € revestido em todo seu perimetro
com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com a NBR
13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm, colada ao
tampo com adesivo hotmelt. Devera ser fixada a estrutura por meio de buchas e parafuso m6
confeccionados em ago bicromatizado, buchas rosqueadas na face inferior dos tampos.

Estruturas: Todas as pecas metalicas deverdao receber tratamento anticorrosivo e acabamento em
pintura epoxi padrao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeticao do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem
uma fina camada de 6xido de zirc6nio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento é
realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico”



das pecas tratadas no estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pegas passam por forno de secagem,
a aplicacdo da tinta € realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com polimerizacdao em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizacdo do processo
de pintura. Composta por quatro estruturas confeccionadas em ago carbono. Todas recebem sapatas
com regulagem de até 15mm para correcao de possiveis desniveis do piso, composta de material
copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasdo. Estruturas com coluna em tubo redondo de
101,6mm com parede de 2mm, contém dois suportes em aco carbono de 1,5mm em cada estrutura.
Travessas superiores em tubo de aco 60x40mm com parede de 1,5mm para a ligacdo das estruturas.
Para fixar a sapata a estrutura devera ser utilizado rebite de aco bicromatizado. Rebites m6 em ago
bicromatizado nos suportes e parafusos mé6.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacdo em até 5% para mais ou menos):

Largura: 2400mm

Profundidade: 1200mm

Altura: 750mm

ITEM 25 - MESA PARA REUNIAO OVALADA — LARGURA 2700mm

Tampo Oval: Confeccionado em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdao derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O tampo ¢é revestido em todo seu perimetro
com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com a NBR
13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm, colada ao
tampo com adesivo hotmelt. Devera ser fixada a estrutura por meio de buchas e parafuso m6
confeccionados em ago bicromatizado, buchas rosqueadas na face inferior dos tampos.

Estruturas: Todas as pecas metalicas deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento em
pintura epoxi padrao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeticao do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem
uma fina camada de 6xido de zirconio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento é
realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico”
das pecas tratadas no estagio anterior. Apos o pré-tratamento as pecas passam por forno de secagem,
a aplicacdo da tinta é realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com polimerizacdo em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizacdo do processo
de pintura. Composta por quatro estruturas confeccionadas em ago carbono. Todas recebem sapatas
com regulagem de até 15mm para correcdao de possiveis desniveis do piso, composta de material
copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasdo. Estruturas com coluna em tubo redondo de
101,6mm com parede de 2mm, contém dois suportes em aco carbono de 1,5mm em cada estrutura.
Travessas superiores em tubo de aco 60x40mm com parede de 1,5mm para a ligacdo das estruturas.
Para fixar a sapata a estrutura devera ser utilizado rebite de aco bicromatizado. Rebites m6 em aco
bicromatizado nos suportes e parafusos m6.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):

Largura: 2700mm

Profundidade: 1200mm

Altura: 750mm



ITEM 26 - MESA PARA REUNIAO OVALADA - LARGURA 3400mm

Tampo Oval: Confeccionado em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdao derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O tampo ¢é revestido em todo seu perimetro
com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com a NBR
13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm, colada ao
tampo com adesivo hotmelt. Devera ser fixada a estrutura por meio de buchas e parafuso m6
confeccionados em ago bicromatizado, buchas rosqueadas na face inferior dos tampos.

Estruturas: Todas as pecas metalicas deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento em
pintura epoxi padrdao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeticao do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem
uma fina camada de 6xido de zirconio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento é
realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico”
das pecas tratadas no estagio anterior. Ap6s o pré-tratamento as pecas passam por forno de secagem,
a aplicacdo da tinta é realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com polimerizacdo em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizacdo do processo
de pintura. Composta por quatro estruturas confeccionadas em ago carbono. Todas recebem sapatas
com regulagem de até 15mm para correcdo de possiveis desniveis do piso, composta de material
copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasdo. Estruturas com coluna em tubo redondo de
101,6mm com parede de 2mm, contém dois suportes em aco carbono de 1,5mm em cada estrutura.
Travessas superiores em tubo de aco 60x40mm com parede de 1,5mm para a ligacdo das estruturas.
Para fixar a sapata a estrutura devera ser utilizado rebite de aco bicromatizado. Rebites m6 em aco
bicromatizado nos suportes e parafusos m6.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):

Largura: 3400mm

Profundidade: 1200mm

Altura: 750mm

ITEM 27 - MESA EM FORMATO PENINSULA - MODELO 1800x1400mm

Tampo: Confeccionado em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O tampo € revestido em todo seu perimetro
com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com a NBR
13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm, colada ao
tampo com adesivo hotmelt. O acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio de passa cabo



redondo em PVC rigido, com diametro interno de no minimo 60 mm, com tampa amovivel e
abertura para passagem de cabos. Devera ser fixada a estrutura por meio de buchas e parafuso m6
confeccionados em ago bicromatizado, buchas rosqueadas na face inferior do tampo.

Painéis: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. Os painéis tem fungdo estrutural e é
revestido em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura minima,
colada ao painel com adesivo hotmelt. Devera ser fixados por meio de pinos de ago m6 rosqueados
a estrutura com auxilio de tambores de zamak que ao girar realiza o travamento do painel.
Estruturas: Todas as pecas metalicas deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento em
pintura epoxi padrdao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeticao do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem
uma fina camada de 6xido de zirconio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento é
realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico”
das pecas tratadas no estagio anterior. Ap6s o pré-tratamento as pecas passam por forno de secagem,
a aplicacdo da tinta é realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com polimerizacdo em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizacdo do processo
de pintura. Composta por trés estruturas confeccionadas em aco carbono, sendo duas para
sustentacao lateral e uma para sustentacao central. Todas recebem sapatas com regulagem de até
15mm para correcao de possiveis desniveis do piso, composta de material copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasdo. Estruturas laterais possuem tampas amoviveis para acabamento
interno e externo. Além da fungdo estética, as tampas escondem a passagem de fiacdo e sao
confeccionadas em aco carbono com espessura de 0,75mm. Uma estrutura lateral é composta por
travessa superior em tubo de aco 40x20mm com parede de 1,2mm e utiliza uma ponteira plastica de
acabamento. Travessa inferior prensada em chapa de aco de 2mm de espessura, com extremidades
arredondadas e consequentemente nao ha necessidade de utilizar ponteiras plasticas na travessa
inferior. Ligando essas duas travessas, duas colunas de aco de 1,2mm dobrada com formato
pentagonal e com reforcos internos de aco de 1,2mm. A outra, composta por travessa superior e
inferior em tubo de aco 30x20mm com parede de 1,2mm ligadas e entrepostas por duas colunas de
aco de 1,2mm dobradas com formato pentagonal e com reforcos internos de aco de 1,2mm e
consequentemente ndao ha necessidade de utilizar ponteiras plasticas. Estrutura central é composta
por chapa de aco com espessuras de 1,2mm e 1,5mm, dobrada em formato hexagonal para
passagem de fiacdo. Tampa amovivel em aco de 0,75mm de espessura e dois tubos laterais em
formato oblongo 29x58mm com parede de 1,2mm. Duas calhas em aco de 0,90mm de espessura
com funcdo estrutural e para passagem de cabos sob o tampo sdo fixadas nas estruturas através de
parafusos m6. Possui suportes independentes em chapa de aco de 1,20mm, contendo encaixes para
tomada elétrica e RJ. Para fixar a sapata a estrutura devera ser utilizado rebite de aco bicromatizado.
Rebites m6 em aco bicromatizado nas colunas para fixacdao dos pinos e parafusos m6.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):

Largura: 1800x1400mm

Profundidade: 800x600mm

Altura: 750mm



ITEM 28 - MESA LINEAR - PARA AUDITORIO — MADEIRA — 1600mm

Tampo e Painel Lateral (estrutura lateral da Mesa): Confeccionado em placa de MDP, é um
composto de particulas de madeira de média densidade. As particulas de média densidade sdo
derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento das
particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies
externas, formando assim trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética
por meio da acdo conjunta de pressdo e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas
duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco e antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracao
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracao
superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2.
O tampo é revestido em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de
espessura minima, em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda de
contato com o usuario seja de 2,5 mm, colada ao tampo com adesivo hotmelt. O acesso do
cabeamento ao tampo € feito por meio de passa cabo redondo em PVC rigido, com diametro interno
de no minimo 60 mm, com tampa amovivel e abertura para passagem de cabos. Devera ser fixada a
estrutura por meio de buchas e parafuso m6 confeccionados em ago bicromatizado, buchas
rosqueadas na face inferior do tampo.

Painel: Confeccionado em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdao derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O painel tem funcdo estrutural e é revestido
em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura minima, colada ao
painel com adesivo hotmelt. Devera ser fixada por meio de pinos de aco m6 rosqueados a estrutura
com auxilio de tambores de zamak que ao girar realiza o travamento do painel.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):

Largura: 1600mm

Profundidade: 800mm

Altura: 750mm

ITEM 29 - MESA DE ESTAR P/ RECEPCAO

Tampo: Confeccionado em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O tampo € revestido em todo seu perimetro
com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com a NBR
13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm, colada ao
tampo com adesivo hotmelt. Devera ser fixada a estrutura por meio de buchas e parafuso m6
confeccionados em ago bicromatizado, buchas rosqueadas na face inferior dos tampos.



Estruturas: Todas as pecas metalicas deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento em
pintura epoxi padrdao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeticao do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem
uma fina camada de 6xido de zirconio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento é
realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico”
das pecas tratadas no estagio anterior. Apos o pré-tratamento as pecas passam por forno de secagem,
a aplicacdo da tinta é realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com polimerizacdo em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizacdo do processo
de pintura. Composta por quatro estruturas confeccionadas em ago carbono. Todas recebem sapatas
com regulagem de até 15mm para correcdao de possiveis desniveis do piso, composta de material
copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasdo. Estruturas com coluna em tubo redondo de
88,9mm com parede de 1,5mm, contém dois suportes em aco carbono de 1,5mm em cada estrutura.
Travessas superiores em tubo de aco 60x40mm com parede de 1,5mm para a ligacdo das estruturas.
Para fixar a sapata a estrutura devera ser utilizado rebite de aco bicromatizado. Rebites m6 em aco
bicromatizado nos suportes e parafusos m6.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):

Largura: 1000mm

Profundidade: 600mm

Altura: 380mm

ITEM 30 - MESA EM MADEIRA PARA REFEITORIO RETA — COM 04 CADEIRAS
Tampo: Confeccionado em placa de MDF, é um composto de fibras de madeira de média densidade.
As fibras de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas de
reflorestamento. O posicionamento das fibras é realizado para que as camadas fiquem uniformes e
compactas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da agdo conjunta
de pressdo e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas
possuem densidade minima de 710 Kgf/m3, resisténcia a tracdo 0,8 N/mm? e resisténcia a flexao 25
N/mm?. Tampo com chanfro em angulo nas extremidades. E aplicado no chanfro tinta PU
texturizada com viscosidade de 40 + 3s CF4 a 25°C e densidade de 1,099 + 0,020 g/cm3. Mas antes
é aplicado fundo PU com viscosidade de 35 + 3s CF8 a 25°C e densidade 1,619 + 0,050 g/cm?3.
Utiliza-se catalisador e diluente para aplicagdo do prime PU e tinta PU. Tinta possui uma boa
resisténcia fisica e quimica e ao amarelecimento. Na parte inferior do tampo e rosqueadas buchas
metdlicas m6 para fixacdo com a estrutura metalica através de parafusos metalicos padrao m6.
Assentos: Confeccionados em placa de MDEF, é um composto de fibras de madeira de média
densidade. As fibras de média densidade sdao derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas de
reflorestamento. O posicionamento das fibras é realizado para que as camadas fiquem uniformes e
compactas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta
de pressdo e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido em uma face com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas
possuem densidade minima de 730 Kgf/m3, resisténcia a tracdo 0,8 N/mm? e resisténcia a flexdao 35
N/mm?. Assentos com arredondamento na extremidade. E aplicado na parte superior tinta PU
texturizada com viscosidade de 40 + 3s CF4 a 25°C e densidade de 1,099 + 0,020 g/cm3. Mas antes
e aplicado fundo PU com viscosidade de 35 + 3s CF8 a 25°C e densidade 1,619 + 0,050 g/cm3.
Utiliza-se catalisador e diluente para aplicacdo do prime PU e tinta PU. Tinta possui uma boa
resisténcia fisica e quimica e ao amarelecimento. Na parte inferior do tampo e rosqueadas buchas
metalicas m6 para fixacdo com a estrutura metalica através de parafusos metalicos padrao m6.

Estrutura da Mesa e Cadeiras: Todas as pecas metalicas deverdao receber tratamento anticorrosivo e
acabamento em pintura epoxi padrao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende:



desengraxe alcalino, enxague com agua deionizada, repeticdo do enxague com agua deionizada com
o objetivo de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida
recebem uma fina camada de 6xido de zirconio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de
elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento é
realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico”
das pecas tratadas no estagio anterior. Apos o pré-tratamento as pecas passam por forno de secagem,
a aplicacdo da tinta é realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com polimerizacdo em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizacdo do processo
de pintura. Quatro pés Estruturais compostos por tubos redondos de 31,75mm com parede de 2mm
em aco dobrados com formato de “C”, os pés é fixado em abertura com angulo reto nas
extremidades. Todas recebem sapatas com regulagem de até 15mm para correcdo de possiveis
desniveis do piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasdo e
ponteiras plasticas nas extremidades. Ao centro realizando a unido dos pés um tubo redondo em ago
de 31,75mm com parede de 2mm. Para fixar a sapata a estrutura devera ser utilizado rebite de aco
bicromatizado. As cadeiras sdo confeccionadas em aco carbono com pés em tubo redondo de
25,4Amm com parede de 1,2mm, encosto em chapa de aco prensada e dobrada com espessura de
1,2mm, arcos em tubo redondo de 19mm com parede de 1,2mm e suportes do assento com 1,5mm
de espessura. Ponteiras plasticas ao nas extremidades composta de material copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasao.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou menos):
Largura: 1200mm

Profundidade: 800mm

Altura: 750mm

ITEM 31 - BALCAO RETANGULAR - TIPO RECEPCAO

Tampo Retangular Superior e Inferior: Confeccionado em placa de MDP, é um composto de
particulas de madeira de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das éareas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e
realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas,
formando assim trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio
da acdo conjunta de pressdo e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces
com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 565 Kgf/m? resisténcia a tragao
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracao
superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2.
O tampo é revestido em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de
espessura minima, em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda de
contato com o usuario seja de 2,5 mm, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. O tampo devera
ser fixado nas laterais, ao divisor vertical e ao fundo por meio de buchas metalicas rosqueadas no
proprio tampo com auxilio de pino m6 em aco e tambores de zamak.

Painel frontal: em aco #18 (1,20 mm) de espessura, sendo a chapa perfurada com furos sucessivos
medindo 10x10 mm, recebe duas abas dobradas em aco #18 (1,20 mm) de espessura que sao
soldados a ponto garantindo resisténcia e acabamento.

Estrutura: Possui 02 estruturas em aco em forma de “h”. Estrutura vertical em tubo de secdo
oblonga 40x77 com espessura #18 (1,20 mm) no minimo. Suporte de fixacdo para superficie
superior confeccionado em ferro chato, e suporte para superficie inferior em chapa de aco #16 (1,50
mm) no minimo. Travessas horizontais em tubo secdo retangular 60x40 com espessura #16 (1,50
mm) no minimo. Todas as pecas sdo ligadas através de solda MIG, formando uma estrutura tnica.
Conexdo em tubo de secdo oblonga 40x77 com espessura #18 (1,20 mm) no minimo, suporte para
sapata em tubo de secdo retangular 30x20 com espessura de #18 (1,20 mm) no minimo e apoio para



superficie em chapa de aco #16 (1,50 mm) no minimo. No travamento inferior colocacao de rebites
de repuxo de aco para adaptacdo de reguladores de nivel. Toda a estrutura é soldada através do
processo MIG.

Calha horizontal: para passagem de fiacdo fixados na parte inferior, permitindo o acesso a todo
cabeamento de energia, ldgico e telefonico, os encaixes para solucOes elétrica e logica ja sdo
estampadas na propria calha, que é confeccionada em chapa de aco #20 (0,90 mm) de espessura
(minimo), fixada ao painel frontal através de parafusos atarraxantes.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):

Largura: 1000mm

Profundidade Tampo Inferior: 800mm

Profundidade Tampo Superior: 300mm

Altura Final: 1100mm (tampo superior) / 750mm (tampo inferior)

ITEM 32 - BALCAO BAIXO EM FORMATO L - TIPO RECEPCAO

Tampo principal em L e Estrutura Lateral (pé painel) confeccionado em MDP com25mm de
espessura, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressao(BP). Os bordos
devem ser com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade
com a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm,
os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. O acesso do cabeamento ao tampo devera dar-se por
meio de um orificio central redondo de didmetro 60mm, acabado com passa cabo de PVC rigido,
com tampa removivel e abertura para passagem de cabos.

Paineis frontais construidos em MDP ou MDF com 25mm de espessura,revestido em ambas as
faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP). Os bordos devem ser com fita de policloreto
de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com a NBR 13966 que exige que o
raio minimo da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm, os perfis sdo colados com adesivo
hotmelt.

Coluna de Canto: estrutura central em chapa de aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo), dobrada,
formando 01 canal para passagem de fiacdo, apoio para superficie e suporte para sapata em chapa
cortada em aco #16 (1,50 mm) de espessura (minimo), suporte do click confeccionado em chapa de
aco #18 (1,20 mm) de espessura (minimo). Fechamento frontal removivel em chapa dobrada de aco
#22 (0,75 mm) de espessura (minimo). Colocagdo de rebite de repuxo de aco para adaptacdao de
regulador de nivel.

Calha Horizontal: para passagem de fiacdo fixados na parte inferior, permitindo o acesso a todo
cabeamento de energia, 16gico e telefonico, os encaixes para solucdes elétrica e légica ja sdo
estampadas na propria calha, que é confeccionada em chapa de aco #20 (0,90 mm) de espessura
(minimo), fixada ao painel frontal através de parafusos atarraxantes.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacdo em até 5% para mais ou menos):

Largura: 1600x1800cm

Profundidade: 600x600cm

Altura: 740mm

ITEM 33 - GUICHE PARA USO INDIVIDUAL

Painéis Laterais, Tampo e Painel Frontal: Confeccionado em placa de MDP, é um composto de
particulas de madeira de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das éareas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e
realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas,
formando assim trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio
da acdo conjunta de pressdo e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces
com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e



antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 565 Kgf/m? resisténcia a tragao
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracao
superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2.
O tampo é revestido na parte frontal e nos painéis laterais em duas faces com fita de policloreto de
vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio
minimo da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm, colada ao tampo com adesivo hotmelt.
As outras faces do Tampo e Painéis Laterais juntamente com o Painel Frontal sdo revestidos com
fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura minima, colada com adesivo hotmelt. Os
acessos do cabeamento ao tampo e nos Painéis Laterais sdo feito por meio de passa cabo redondo
em PVC rigido, com diametro interno de no minimo 60 mm, com tampa amovivel e abertura para
passagem de cabos. Devera ser fixada a estrutura por meio de buchas e parafuso m6 confeccionados
em aco bicromatizado, buchas rosqueadas na face inferior do tampo.

Estruturas: Todas as pecas metalicas deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento em
pintura epoxi padrao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeticao do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem
uma fina camada de 6xido de zirconio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento é
realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico”
das pecas tratadas no estagio anterior. Apos o pré-tratamento as pecas passam por forno de secagem,
a aplicacdo da tinta é realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com polimerizacdo em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizacdo do processo
de pintura. Duas estruturas para amarracdo dos componentes de MDP em tubo quadrado de ago
carbono de 25mm com parede de 1,2mm. Fechamento em aco com espessura de 1,2mm. As
estruturas recebem rebites repuxo padrdo m6 para encaixe de pinos metalicos m6 para fixacdo nos
painéis laterais e painel frontal. Duas calhas em aco carbono de 0,9mm de espessura, estampada e
dobrada, encaixes para tomadas elétricas e RJ. Fixadas com parafusos metalicos no painel frontal.
Suporte para sapata em aco com 1,2mm de espessura fixada na parte inferior dos painéis laterais
com parafusos metalicos bicromatizados. Todos suportes recebem sapatas com regulagem de até
15mm para correcdo de possiveis desniveis do piso, composta de material copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasdo. Para fixar nos suportes devera ser utilizado rebite de aco
bicromatizado.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacdo em até 5% para mais ou menos):

Largura: 850mm (tampo e painéis laterais)

Profundidade: 825mm (tampo 600mm / painéis laterais + painel frontal 825mm)

Altura: 1370mm (altura do tampo ao chao 750mm / altura do painel lateral 1370mm)

ITEM 34 — GUICHE EM L - TIPO RECEPCAO PARA ATENDIMENTO

Tampos, pés painel e painel lateral: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de particulas
de madeira de média densidade. As particulas de média densidade sdao derivadas de arvores de
eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para
que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim
trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da agao
conjunta de pressao e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces com
filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracao
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo
superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2.
O tampo é revestido em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de
espessura minima, em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda de



contato com o usuario seja de 2,5 mm, colada ao tampo com adesivo hotmelt. Pés painéis e painel
lateral sdo revestidos em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm de
espessura minima, colada com adesivo hotmelt. O acesso do cabeamento ao tampo, nos pés painéis
e painel lateral é feito por meio de passa cabo redondo em PVC rigido, com didmetro interno de no
minimo 60 mm, com tampa amovivel e abertura para passagem de cabos. Devera ser fixada a
estrutura por meio de buchas e parafusos m6 confeccionados em aco bicromatizado, buchas
rosqueadas na face inferior do tampo.

Fundo, Posterior, Laterais, Tampo e Frentes: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de
particulas de madeira de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e
realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas,
formando assim trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio
da acdo conjunta de pressdo e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces
com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m? resisténcia a tragao
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdao estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracao
superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2.
Sao revestidos em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura
minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. As laterais sdo estruturais no gaveteiro, € fixada
ao fundo, ao tampo e ao posterior. Utiliza bucha metélica, pino metdlico e tambor metalico para
realizar a montagem. Todas as pecas deveram ser fixadas por meio de buchas metalicas rosqueadas
na propria madeira com auxilio de pino metalico m6 e tambores em zamak embutidos nas pegas. As
frentes sdo fixadas nas gavetas em aco por parafusos metalicos, na frente superior ha uma tranca
que ao girar realiza o travamento das demais gavetas com um sistema interno com barra de
aluminio e pinos metalicos. Tranca metalica com borda e pino, é fixada com parafuso metalico
bicromatizado. A chave tem capa plastica dupla face e é do tipo dobravel. As portas sao fixadas nas
laterais por meio de dobradicas metalicas e parafusos metalicos bicromatizados. Cada frente contém
um puxador metdlico arcado fixado com parafusos padrdo m4 no posterior de cada frente.

Estruturas: Todas as pecas metalicas deverdao receber tratamento anticorrosivo e acabamento em
pintura epoxi padrao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeticdao do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem
uma fina camada de 6xido de zirc6nio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento é
realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico”
das pecas tratadas no estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pegas passam por forno de secagem,
a aplicacdo da tinta € realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com polimerizacdao em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizacdo do processo
de pintura. Duas calhas em aco carbono de 0,9mm de espessura, estampada e dobrada, encaixes
para tomadas elétricas e RJ. Uma fixada com parafuso metalicos no tampo e outra no painel lateral.
Canal para subida de fios no encontro perpendicular do painel de ago com o painel lateral. Dobrada
com formato quadrado em aco carbono com espessura de 1,5mm, suportes em chapa de ago de
1,5mm para fixar ao tampo. Tampa amovivel em aco carbono de 0,75mm de espessura. Canal
fixado no tampo com parafusos metalicos m6. Painel frontal com furos quadrados de 10mm, todo
em aco com 1,2mm de espessura com suportes em chapa de 1,5mm nas laterais, fixo ao painel
lateral e pé painel com parafusos metalicos m6. Protetor monitor em ago com 1,2mm de espessura,
com pequenos suportes em aco com 1,5mm de espessura. Fixado ao tampo e ao painel lateral com
parafusos metalicos m6.

Gaveteiro com 02 Gavetas em ago carbono, com chapas de 0,6m e 0,75mm. O corpo das gavetas €
dobrado para formar uma caixa, com dobras na lateral para refor¢o. Tampas na frente e atras do
corpo da gaveta para fechamento da caixa. Corredicas composta por quatro componentes em aco



com deslizamento em rodas de nylon com abertura parcial. Sdo fixadas duas na lateral do armario
com parafusos metalicos bicromatizados e duas nas gavetas sdao soldadas antes da pintura. Suporte
para sapata em aco com 1,2mm de espessura fixada na parte inferior dos pés painéis com parafusos
metalicos bicromatizados. Todos suportes recebem sapatas com regulagem de até 15mm para
correcdo de possiveis desniveis do piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Para fixar nos suportes devera ser utilizado rebite de aco bicromatizado.
Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou menos):

Largura: 1300x1400mm

Profundidade: 600x600mm

Altura: 750mm

ITEM 35 — GAVETEIRO FIXO PARA MESAS - COM 02 GAVETAS

Fundo, Posterior, Laterais, Tampo e Frentes: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de
particulas de madeira de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e
realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas,
formando assim trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio
da acdo conjunta de pressao e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces
com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracao
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracdo
superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2.
Sdo revestidos em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura
minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. As laterais sdo estruturais no gaveteiro, é fixada
ao fundo, ao tampo e ao posterior. Utiliza bucha metalica, pino metalico e tambor metalico para
realizar a montagem. Todas as pecas deveram ser fixadas por meio de buchas metélicas rosqueadas
na propria madeira com auxilio de pino metalico m6 e tambores em zamak embutidos nas pecas. As
frentes sdo fixadas nas gavetas em aco por parafusos metdalicos, na frente superior ha uma tranca
que ao girar realiza o travamento das demais gavetas com um sistema interno com barra de
aluminio e pinos metdlicos. Tranca metalica com borda e pino, é fixada com parafuso metalico
bicromatizado. A chave tem capa plastica dupla face e é do tipo dobravel. As portas sdo fixadas nas
laterais por meio de dobradicas metdlicas e parafusos metdlicos bicromatizados. Cada frente contém
um puxador metalico arcado fixado com parafusos padrao m4 no posterior de cada frente.

Gavetas: Todas as pecas metalicas deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento em
pintura epoxi padrdao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeticao do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem
uma fina camada de 6xido de zirc6nio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento é
realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico”
das pecas tratadas no estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pegas passam por forno de secagem,
a aplicacdo da tinta € realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com polimerizacdao em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizacdo do processo
de pintura. Gavetas em aco carbono, com chapas de 0,6m e 0,75mm. O corpo das gavetas é dobrado
para formar uma caixa, com dobras na lateral para reforco. Tampas na frente e atras do corpo da
gaveta para fechamento da caixa. Corredicas composta por quatro componentes em aco COm
deslizamento em rodas de nylon com abertura parcial. Sdo fixadas duas na lateral do gaveteiro com
parafusos metalicos bicromatizados e duas nas gavetas sao soldadas antes da pintura.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacdo em até 5% para mais ou menos):

Largura: 400mm



Profundidade: 460mm
Altura: 300mm

ITEM 36 - GAVETEIRO MOVEL PARA MESAS — COM 03 GAVETAS

Tampo: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O tampo € revestido na parte frontal com
fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com a NBR 13966
que exige que o raio minimo da borda de contato com o usudrio seja de 2,5 mm, os perfis sdo
colados com adesivo hotmelt. Lados posteriores com fita de policloreto de vinila com 1mm de
espessura minima, os perfis sao colados com adesivo hotmelt. O tampo devera ser fixado nas
laterais e ao fundo por meio de buchas metalicas rosqueadas no préprio tampo com auxilio de pino
m6 em ago e tambores de zamak.

Fundo, Posterior, Laterais e Frentes: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de
particulas de madeira de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das éareas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e
realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas,
formando assim trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio
da acdo conjunta de pressdo e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces
com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m? resisténcia a tragao
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdao estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracao
superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2.
Sao revestidos em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura
minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. As laterais sdo estruturais no gaveteiro, é fixada
ao fundo, ao tampo e ao posterior. Utiliza bucha metélica, pino metdlico e tambor metalico para
realizar a montagem. Todas as pecas deveram ser fixadas por meio de buchas metalicas rosqueadas
na propria madeira com auxilio de pino metalico m6 e tambores em zamak embutidos nas pecas. No
fundo é fixado rodizios composto de material copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasao
com rodas de 50mm de didmetro, suporte metalico com pino encaixado no rodizio, é fixada por
parafusos metalicos bicromatizados. As frentes sdo fixadas nas gavetas em aco por parafusos
metdlicos, na frente superior ha uma tranca que ao girar realiza o travamento das demais gavetas
com um sistema interno com barra de aluminio e pinos metalicos. Tranca metalica com borda e
pino, é fixada com parafuso metélico bicromatizado. A chave tem capa plastica dupla face e é do
tipo dobravel. Cada frente contém um puxador metalico arcado fixado com parafusos padrao m4 no
posterior de cada frente.

03 Gavetas: Todas as pecas metalicas deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento em
pintura epoxi padrdao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeticao do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem
uma fina camada de 6xido de zirconio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento é
realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico”
das pecas tratadas no estagio anterior. Ap6s o pré-tratamento as pecas passam por forno de secagem,



a aplicacdo da tinta é realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com polimerizacdo em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizacdo do processo
de pintura. Gavetas em ago carbono, com chapas de 0,6m e 0,75mm. O corpo das gavetas é dobrado
para formar uma caixa, com dobras na lateral para reforco. Tampas na frente e atrds do corpo da
gaveta para fechamento da caixa. Corredicas composta por quatro componentes em aco com
deslizamento em rodas de nylon com abertura parcial. Sdo fixadas duas na lateral do gaveteiro com
parafusos metalicos bicromatizados e duas nas gavetas sdo soldadas antes da pintura.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):

Largura: 400mm

Profundidade: 520mm

Altura: 550mm

ITEM 37 — GAVETEIRO PEDESTAL/MODULAR - COM 04 GAVETAS

Tampo: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O tampo € revestido na parte frontal com
fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com a NBR 13966
que exige que o raio minimo da borda de contato com o usudrio seja de 2,5 mm, os perfis sdo
colados com adesivo hotmelt. Lados posteriores com fita de policloreto de vinila com 1mm de
espessura minima, os perfis sao colados com adesivo hotmelt. O tampo devera ser fixado nas
laterais e ao fundo por meio de buchas metalicas rosqueadas no préprio tampo com auxilio de pino
m6 em ago e tambores de zamak.

04 Gavetas: Todas as pecas metalicas deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento em
pintura epoxi padrao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeticao do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem
uma fina camada de 6xido de zirc6nio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento é
realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico”
das pecas tratadas no estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pegas passam por forno de secagem,
a aplicacdo da tinta € realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com polimerizacdao em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizacdo do processo
de pintura. Gavetas em aco carbono, com chapas de 0,6m e 0,75mm. O corpo das gavetas é dobrado
para formar uma caixa, com dobras na lateral para reforco. Tampas na frente e atras do corpo da
gaveta para fechamento da caixa. Corredicas composta por quatro componentes em aco COm
deslizamento em rodas de nylon com abertura parcial. Sdo fixadas duas na lateral do gaveteiro com
parafusos metalicos bicromatizados e duas nas gavetas sao soldadas antes da pintura.

Fundo, Posterior, Laterais e Frentes: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de
particulas de madeira de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e
realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas,
formando assim trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio
da acdo conjunta de pressao e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces



com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracao
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracdo
superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2.
Sdo revestidos em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura
minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. As laterais sdo estruturais no gaveteiro, é fixada
ao fundo, ao tampo e ao posterior. Utiliza bucha metalica, pino metalico e tambor metalico para
realizar a montagem. Todas as pecas deveram ser fixadas por meio de buchas metélicas rosqueadas
na propria madeira com auxilio de pino metalico m6 e tambores em zamak embutidos nas pecas. No
fundo é fixado sapatas redondas de 50mm de didmetro e com regulagem de altura de até 15mm para
possiveis desnivel no piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a impactos e
abrasdo. As frentes sdo fixadas nas gavetas em aco por parafusos metalicos, na frente superior ha
uma tranca que ao girar realiza o travamento das demais gavetas com um sistema interno com barra
de aluminio e pinos metdalicos. Tranca metéalica com borda e pino, é fixada com parafuso metalico
bicromatizado. A chave tem capa plastica dupla face e é do tipo dobravel. Cada frente contém um
puxador metalico arcado fixado com parafusos padrao m4 no posterior de cada frente.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacdo em até 5% para mais ou menos):

Largura: 400mm

Profundidade: 600mm

Altura: 750mm

ITEM 38 - ARMARIO FECHADO — ALTURA 740mm — 02 PORTAS EM MADEIRA

Tampo e Prateleira: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de
média densidade. As particulas de média densidade sdao derivadas de arvores de eucalipto e pinus
das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores
ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas.
Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da agdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 25mm de espessura para o tampo e 18mm para prateleiras. Revestido nas duas
faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracao
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo
superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2.
Sdo revestidos apenas na frente com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima,
em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o
usuario seja de 2,5 mm. Os outros lados sdo revestidos com fita de policloreto de vinila com 1mm
de espessura minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. O tampo devera ser fixada nas
laterais e ao posterior por meio de buchas metalicas rosqueadas no préprio tampo com auxilio de
pino m6 em aco e tambores de zamak. Uma prateleira regulavel, que utiliza um suporte de zamak
cromado para encaixar em furos na lateral, esses furos nas laterais permite a regulagem da altura da
prateleira.

Fundo, Posterior, Laterais e Portas: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de particulas
de madeira de média densidade. As particulas de média densidade sdao derivadas de arvores de
eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para
que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim
trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da agao
conjunta de pressao e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com
filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracao



perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracdo
superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2.
Sdo revestidos em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura
minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. As laterais sdo estruturais no armario, é fixada
ao fundo, ao tampo, e ao posterior. Utiliza bucha metalica, pino metalico e tambor metélico para
realizar a montagem. Todas as pecas deveram ser fixadas por meio de buchas metélicas rosqueadas
na propria madeira com auxilio de pino metalico m6 e tambores em zamak embutidos nas pecas. No
fundo é fixado sapatas redondas de 50mm de didmetro e com regulagem de altura de até 15mm para
possiveis desnivel no piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a impactos e
abrasdo. E fixada por parafusos metdlicos bicromatizados. As portas sdo fixadas nas laterais por
meio de dobradicas metalicas e parafusos metalicos bicromatizados. Dobradigas em zamak,
abertura do eixo de até 270°, com pequeno travamento ao final do curso para que a porta ndo se
abra involuntariamente. O travamento da porta € realizado tanto na parte superior e inferior pela
fechadura composta de pecas metdalica de zamak e algumas buchas em nylon para resistir o uso. Os
componentes da fechadura sdo os ganchos, batente regulavel, guias das barras e barras em aluminio.
A chave tem capa plastica dupla face e é do tipo dobravel. Na porta esquerda ha uma pequena chapa
de aco com 1,2mm de espessura fixada com parafusos bicromatizados, para realizar o travamento
da mesma. Cada porta contém um puxador metdlico arcado fixado com parafusos padrdao m4 no
posterior de cada porta.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):

Largura: 800m

Profundidade: 480mm

Altura: 750mm

ITEM 39 - ARMARIO FECHADO — ALTURA 1100mm - 02 PORTAS EM MADEIRA

Tampo e Prateleiras: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de
média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus
das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores
ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas.
Sao aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acao conjunta de pressao e
calor, a placa contém 25mm de espessura para o tampo e 18mm para prateleiras. Revestido nas duas
faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 565 Kgf/m? resisténcia a tragao
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracao
superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2.
Sdo revestidos apenas na frente com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima,
em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o
usudrio seja de 2,5 mm. Os outros lados sdo revestidos com fita de policloreto de vinila com 1mm
de espessura minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. O tampo devera ser fixada nas
laterais e ao posterior por meio de buchas metalicas rosqueadas no proprio tampo com auxilio de
pino m6 em ago e tambores de zamak. Duas prateleiras regulaveis, que utiliza um suporte de zamak
cromado para encaixar em furos na lateral, esses furos nas laterais permite a regulagem da altura da
prateleira.

Fundo, Posterior, Laterais e Portas: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de particulas
de madeira de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de
eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para
que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim
trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acao
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com
filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e



antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m? resisténcia a tragao
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdao estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracao
superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2.
Sao revestidos em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura
minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. As laterais sdo estruturais no armario, é fixada
ao fundo, ao tampo, e ao posterior. Utiliza bucha metélica, pino metélico e tambor metalico para
realizar a montagem. Todas as pecas deveram ser fixadas por meio de buchas metalicas rosqueadas
na propria madeira com auxilio de pino metalico m6 e tambores em zamak embutidos nas pecas. No
fundo é fixado sapatas redondas de 50mm de diametro e com regulagem de altura de até 15mm para
possiveis desnivel no piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a impactos e
abrasdo. E fixada por parafusos metédlicos bicromatizados. As portas sdo fixadas nas laterais por
meio de dobradicas metélicas e parafusos metdlicos bicromatizados. Dobradicas em zamak,
abertura do eixo de até 270°, com pequeno travamento ao final do curso para que a porta ndo se
abra involuntariamente. O travamento da porta é realizado tanto na parte superior e inferior pela
fechadura composta de pecas metalica de zamak e algumas buchas em nylon para resistir o uso. Os
componentes da fechadura sdao os ganchos, batente regulavel, guias das barras e barras em aluminio.
A chave tem capa plastica dupla face e é do tipo dobravel. Na porta esquerda ha uma pequena chapa
de aco com 1,2mm de espessura fixada com parafusos bicromatizados, para realizar o travamento
da mesma. Cada porta contém um puxador metalico arcado fixado com parafusos padrdo m4 no
posterior de cada porta.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou menos):

Largura: 800m

Profundidade: 480mm

Altura: 1100mm

ITEM 40 - ARMARIO FECHADO - ALTURA 1600mm — 02 PORTAS EM MADEIRA E C/
04 SUPORTES P/ PASTA SUSPENSA

Tampo e 01 (uma) Prateleira: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de particulas de
madeira de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de
eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para
que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim
trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da agao
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 25mm de espessura para o tampo e 18mm para
prateleiras. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 565
Kgf/m3, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143,
resisténcia a tracao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 -
Terminologia e NBR 14810-2. S&o revestidos apenas na frente com fita de policloreto de vinila com
2,5mm de espessura minima, em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo da
borda de contato com o usudrio seja de 2,5 mm. Os outros lados sdo revestidos com fita de
policloreto de vinila com 1mm de espessura minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. O
tampo devera ser fixado nas laterais e ao posterior por meio de buchas metalicas rosqueadas no
proprio tampo com auxilio de pino m6 em aco e tambores de zamak. Prateleira fixa através de pino
m6 de aco e tambor de zamak encravado na prateleira. Ao girar o tambor sera feito o travamento da
prateleira.

Fundo, Posterior, Laterais e Portas: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de particulas
de madeira de média densidade. As particulas de média densidade sdao derivadas de arvores de
eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para
que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim



trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da agao
conjunta de pressao e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com
filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracao
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracdo
superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2.
Sdo revestidos em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura
minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. As laterais sdo estruturais no armario, é fixada
ao fundo, ao tampo, ao posterior e a prateleira fixa. Utiliza bucha metalica, pino metalico e tambor
metdlico para realizar a montagem. Todas as pecas deveram ser fixadas por meio de buchas
metalicas rosqueadas na propria madeira com auxilio de pino metalico m6 e tambores em zamak
embutidos nas pecas. No fundo é fixado sapatas redondas de 50mm de didmetro e com regulagem
de altura de até 15mm para possiveis desnivel no piso, composta de material copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasdo. E fixada por parafusos metéalicos bicromatizados. As portas sio
fixadas nas laterais por meio de dobradicas metalicas e parafusos metalicos bicromatizados.
Dobradicas em zamak, abertura do eixo de até 270°, com pequeno travamento ao final do curso
para que a porta ndo se abra involuntariamente. O travamento da porta é realizado tanto na parte
superior e inferior pela fechadura composta de pegas metdlica de zamak e algumas buchas em nylon
para resistir o uso. Os componentes da fechadura sdo os ganchos, batente regulavel, guias das barras
e barras em aluminio. A chave tem capa plastica dupla face e é do tipo dobravel. Na porta esquerda
ha duas pequenas chapas de aco com 1,2mm de espessura fixada com parafusos bicromatizados,
para realizar o travamento da mesma. Cada porta contém um puxador metélico arcado fixado com
parafusos padrdo m4 no posterior de cada porta.

Estrutura para Encaixe de Pastas Suspensas — 04 unidades: Todas as pecas metalicas deverdao
receber tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi padrdao (WEG) ou similar.
Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe alcalino, enxague com agua deionizada,
repeticao do enxague com agua deionizada com o objetivo de eliminar completamente os residuos
“desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem uma fina camada de 6xido de zirconio
pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior
resisténcia a oxidacdo. Para finalizar o pré-tratamento é realizado enxague utilizando Aagua
deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzirconico” das pecas tratadas no estagio
anterior. Ap6s o pré-tratamento as pecas passam por forno de secagem, a aplicacdo da tinta é
realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com polimerizacdo em estufa e por fim elevados
a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizacdo do processo de pintura. Quadro
confeccionado em ago carbono com chapa frontal e traseira de 1,2mm e tubo 40x20 com parede de
1,2mm. Chapa frontal dobrada para encaixe das pastas. O quadro e fixado em corredicas em ago
com deslizamento em esferas com abertura total, autotravante no fim de curso e permite o saque do
quadro do armario. Um calco em MDP entre a corredica e a lateral do armario, corredicas e calgos
fixados com parafusos metalicos.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):

Largura: 800m

Profundidade: 480mm

Altura: 1600mm

ITEM 41 - ARMARIO FECHADO — ALTURA 1600mm — 02 PORTAS EM MADEIRA

Tampo e Prateleiras: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de
média densidade. As particulas de média densidade sdao derivadas de arvores de eucalipto e pinus
das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores
ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas.



Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da agdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 25mm de espessura para o tampo e 18mm para prateleiras. Revestido nas duas
faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracao
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo
superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2.
Sdo revestidos apenas na frente com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima,
em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o
usuario seja de 2,5 mm. Os outros lados sdo revestidos com fita de policloreto de vinila com 1mm
de espessura minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. O tampo devera ser fixado nas
laterais e ao posterior por meio de buchas metalicas rosqueadas no préprio tampo com auxilio de
pino m6 em aco e tambores de zamak. Ha dois tipos de prateleira, uma fixa através de pino m6 de
aco e tambor de zamak encravado na prateleira. Ao girar o tambor sera feito o travamento da
prateleira. E trés prateleiras regulaveis, que utiliza um suporte de zamak cromado para encaixar em
furos na lateral, esses furos nas laterais permite a regulagem da altura da prateleira.

Fundo, Posterior, Laterais e Portas: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de particulas
de madeira de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de
eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para
que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim
trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acao
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com
filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m? resisténcia a tragao
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdao estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracao
superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2.
Sao revestidos em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura
minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. As laterais sdo estruturais no armario, é fixada
ao fundo, ao tampo, ao posterior e a prateleira fixa. Utiliza bucha metdlica, pino metélico e tambor
metalico para realizar a montagem. Todas as pecas deveram ser fixadas por meio de buchas
metalicas rosqueadas na propria madeira com auxilio de pino metalico m6 e tambores em zamak
embutidos nas pecas. No fundo é fixado sapatas redondas de 50mm de diametro e com regulagem
de altura de até 15mm para possiveis desnivel no piso, composta de material copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasdo. E fixada por parafusos metalicos bicromatizados. As portas sdo
fixadas nas laterais por meio de dobradicas metdlicas e parafusos metdlicos bicromatizados.
Dobradicas em zamak, abertura do eixo de até 270°, com pequeno travamento ao final do curso
para que a porta ndo se abra involuntariamente. O travamento da porta € realizado tanto na parte
superior e inferior pela fechadura composta de pecas metalica de zamak e algumas buchas em nylon
para resistir o uso. Os componentes da fechadura sdo os ganchos, batente regulavel, guias das barras
e barras em aluminio. A chave tem capa plastica dupla face e é do tipo dobravel. Na porta esquerda
ha duas pequenas chapas de aco com 1,2mm de espessura fixada com parafusos bicromatizados,
para realizar o travamento da mesma. Cada porta contém um puxador metalico arcado fixado com
parafusos padrao m4 no posterior de cada porta.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacdo em até 5% para mais ou menos):

Largura: 800m

Profundidade: 480mm

Altura: 1600mm

ITEM 42 - ARMARIO FECHADO — ALTURA 2100mm - 02 PORTAS EM VIDRO E COM
04 GAVETAS



Tampo e Prateleiras: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de
média densidade. As particulas de média densidade sdao derivadas de arvores de eucalipto e pinus
das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores
ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas.
Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da agdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 25mm de espessura para o tampo e 18mm para prateleiras. Revestido nas duas
faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracao
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo
superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2.
Sdo revestidos apenas na frente com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima,
em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o
usuario seja de 2,5 mm. Os outros lados sdo revestidos com fita de policloreto de vinila com 1mm
de espessura minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. O tampo devera ser fixado nas
laterais e ao posterior por meio de buchas metalicas rosqueadas no préprio tampo com auxilio de
pino m6 em aco e tambores de zamak. Ha dois tipos de prateleira, uma fixa através de pino m6 de
aco e tambor de zamak encravado na prateleira. Ao girar o tambor sera feito o travamento da
prateleira. E trés prateleiras regulaveis, que utiliza um suporte de zamak cromado para encaixar em
furos na lateral, esses furos nas laterais permite a regulagem da altura da prateleira.

Fundo, Posterior, Laterais, Portas, Divisores e Frentes: Confeccionados em placa de MDP, é um
composto de particulas de madeira de média densidade. As particulas de média densidade sdo
derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento das
particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies
externas, formando assim trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética
por meio da acdo conjunta de pressdo e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas
duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi
fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tragao
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdao estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracao
superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2.
Sao revestidos em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura
minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. As portas tem recorte central para visualizagdo
do interior do armario, vidro incolor de 5mm fixado com suporte em ago de 1,2mm de espessura e
parafusos metalicos bicromatizados. As laterais sdo estruturais no armario, é fixada ao fundo, ao
tampo, ao posterior e ao divisor horizontal. O divisor vertical e fixado entre fundo e divisor
horizontal. Utiliza bucha metalica, pino metalico e tambor metalico para realizar a montagem.
Todas as pecas deveram ser fixadas por meio de buchas metélicas rosqueadas na prépria madeira
com auxilio de pino metalico m6 e tambores em zamak embutidos nas pecas. No fundo é fixado
sapatas redondas de 50mm de diametro e com regulagem de altura de até 15mm para possiveis
desnivel no piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasdo. E fixada
por parafusos metalicos bicromatizados. As frentes sdo fixadas nas gavetas em aco por parafusos
metalicos, na frente superior ha uma tranca que ao girar realiza o travamento das demais gavetas
com um sistema interno com barra de aluminio e pinos metalicos. Tranca metalica com borda e
pino, é fixada com parafuso metalico bicromatizado. A chave tem capa plastica dupla face e é do
tipo dobravel. As portas sdao fixadas nas laterais por meio de dobradicas metélicas e parafusos
metalicos bicromatizados. Dobradicas em zamak, abertura do eixo de até 270°, com pequeno
travamento ao final do curso para que a porta ndo se abra involuntariamente. O travamento da porta
é realizado tanto na parte superior e inferior pela fechadura composta de pegas metalica de zamak e
algumas buchas em nylon para resistir o uso. Os componentes da fechadura sao os ganchos, batente
regulavel, guias das barras e barras em aluminio. A chave tem capa plastica dupla face e é do tipo
dobréavel. Na porta esquerda ha duas pequenas chapas de aco com 1,2mm de espessura fixada com
parafusos bicromatizados, para realizar o travamento da mesma. Cada porta e frente contém um
puxador metalico arcado fixado com parafusos padrdao m4 no posterior de cada porta e frente.



Gavetas: Todas as pecas metalicas deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento em
pintura epoxi padrdao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeticao do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem
uma fina camada de 6xido de zirconio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento é
realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico”
das pecas tratadas no estagio anterior. Apos o pré-tratamento as pecas passam por forno de secagem,
a aplicacdo da tinta é realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com polimerizacdo em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizacdo do processo
de pintura. Gavetas em ago carbono, com chapas de 0,6m e 0,75mm. O corpo das gavetas é dobrado
para formar uma caixa, com dobras na lateral para reforco. Tampas na frente e atrds do corpo da
gaveta para fechamento da caixa. As gavetas recebem suporte em aco com 1,2mm para pasta
suspensa e acabamento em aco para corredia com 0,9mm de espessura. Corredicas em ago com
deslizamento em esferas com abertura total, autotravante no fim de curso e permite o saque das
gavetas do armario. Sdo fixadas na lateral do armario com parafusos metalicos bicromatizados e nas
gavetas utiliza rebites de repuxo em aluminio.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):

Largura: 800m

Profundidade: 480mm

Altura: 2100mm

ITEM 43 - ARMARIO FECHADO — ALTURA 2100mm — 02 PORTAS EM MADEIRA

Tampo e Prateleiras: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de
média densidade. As particulas de média densidade sdao derivadas de arvores de eucalipto e pinus
das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores
ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas.
Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da agdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 25mm de espessura para o tampo e 18mm para prateleiras. Revestido nas duas
faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracao
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo
superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2.
Sdo revestidos apenas na frente com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima,
em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o
usuario seja de 2,5 mm. Os outros lados sdo revestidos com fita de policloreto de vinila com 1mm
de espessura minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. O tampo devera ser fixada nas
laterais e ao posterior por meio de buchas metalicas rosqueadas no préprio tampo com auxilio de
pino m6 em aco e tambores de zamak. Ha dois tipos de prateleira, uma fixa através de pino m6 de
aco e tambor de zamak encravado na prateleira. Ao girar o tambor sera feito o travamento da
prateleira. E quatro prateleiras regulaveis, que utiliza um suporte de zamak cromado para encaixar
em furos na lateral, esses furos nas laterais permite a regulagem da altura da prateleira.

Fundo, Posterior, Laterais e Portas: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de particulas
de madeira de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de
eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para
que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim
trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acao
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com
filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e



antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m? resisténcia a tragao
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdao estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracao
superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2.
Sao revestidos em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura
minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. As laterais sdo estruturais no armario, é fixada
ao fundo, ao tampo, ao posterior e a prateleira fixa. Utiliza bucha metdlica, pino metalico e tambor
metalico para realizar a montagem. Todas as pecas deveram ser fixadas por meio de buchas
metalicas rosqueadas na propria madeira com auxilio de pino metalico m6 e tambores em zamak
embutidos nas pecas. No fundo é fixado sapatas redondas de 50mm de diametro e com regulagem
de altura de até 15mm para possiveis desnivel no piso, composta de material copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasdo. E fixada por parafusos metélicos bicromatizados. As portas é
fixada nas laterais por meio de dobradicas metalicas e parafusos metéalicos bicromatizados.
Dobradicas em zamak, abertura do eixo de até 270°, com pequeno travamento ao final do curso
para que a porta ndo se abra involuntariamente. O travamento da porta € realizado tanto na parte
superior e inferior pela fechadura composta de pecas metalica de zamak e algumas buchas em nylon
para resistir o uso. Os componentes da fechadura sdo os ganchos, batente regulavel, guias das barras
e barras em aluminio. A chave tem capa plastica dupla face e é do tipo dobravel. Na porta esquerda
ha duas pequenas chapas de aco com 1,2mm de espessura fixada com parafusos bicromatizados,
para realizar o travamento da mesma. Cada porta contém um puxador metalico arcado fixado com
parafusos padrao m4 no posterior de cada porta.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou menos):

Largura: 800m

Profundidade: 480mm

Altura: 2100mm

ITEM 44 — ARMARIO FECHADO - TIPO CREDENZA/APARADOR - 04 PORTAS EM
MADEIRA

Tampo e Prateleiras: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de
média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus
das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores
ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas.
Sao aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acao conjunta de pressao e
calor, a placa contém 25mm de espessura para o tampo e 18mm para prateleiras. Revestido nas duas
faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 565 Kgf/m? resisténcia a tragao
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdao estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracao
superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2.
Sdo revestidos apenas na frente com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima,
em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o
usudrio seja de 2,5 mm. Os outros lados sdo revestidos com fita de policloreto de vinila com 1mm
de espessura minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. O tampo devera ser fixada nas
laterais e ao fundo por meio de buchas metalicas rosqueadas no préprio tampo com auxilio de pino
m6 em aco e tambores de zamak. Duas prateleiras regulaveis, que utiliza um suporte de zamak
cromado para encaixar em furos na lateral, esses furos nas laterais permite a regulagem da altura da
prateleira.

Fundo, Posterior, Laterais e Portas: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de particulas
de madeira de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de
eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para
que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim
trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acao



conjunta de pressdo e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com
filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m? resisténcia a tragao
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdao estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracao
superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2.
Sao revestidos em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura
minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. As laterais sdo estruturais no armario, é fixada
ao fundo, ao tampo, e ao posterior. Utiliza bucha metélica, pino metélico e tambor metalico para
realizar a montagem. Todas as pecas deveram ser fixadas por meio de buchas metalicas rosqueadas
na propria madeira com auxilio de pino metalico m6 e tambores em zamak embutidos nas pecas. No
fundo é fixado sapatas redondas de 50mm de diametro e com regulagem de altura de até 15mm para
possiveis desnivel no piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a impactos e
abrasdo. E fixada por parafusos metéalicos bicromatizados. As portas sdo fixadas nas laterais por
meio de dobradicas metélicas e parafusos metdlicos bicromatizados. Dobradicas em zamak,
abertura do eixo de até 270°, com pequeno travamento ao final do curso para que a porta ndo se
abra involuntariamente. O travamento da porta é realizado tanto na parte superior e inferior pela
fechadura composta de pecas metalica de zamak e algumas buchas em nylon para resistir o uso. Os
componentes da fechadura sdo os ganchos, batente regulavel, guias das barras e barras em aluminio.
A chave tem capa plastica dupla face e é do tipo dobravel. Em cada porta esquerda ha uma pequena
chapa de aco com 1,2mm de espessura fixada com parafusos bicromatizados, para realizar o
travamento da mesma. Cada porta contém um puxador metalico arcado fixado com parafusos
padrao m4 no posterior de cada porta.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacdo em até 5% para mais ou menos):

Largura: 1600mm

Profundidade: 480mm

Altura: 750mm

ITEM 45 - ARMARIO AEREO/SUSPENSO - FIXACAO EM PAREDE

Tampo: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdao derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O tampo ¢é revestido em todo seu perimetro
com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com a NBR
13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o usuadrio seja de 2,5 mm. O tampo
devera ser fixado nas laterais e ao fundo por meio de buchas metalicas rosqueadas no proprio tampo
com auxilio de pino m6 em ago e tambores de zamak.

Fundo, Posterior, Laterais e Portas: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de particulas
de madeira de média densidade. As particulas de média densidade sdao derivadas de arvores de
eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para
que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim
trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da agao
conjunta de pressao e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com
filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracao



perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracdo
superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2.
Sdo revestidos em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura
minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. As laterais sdo estruturais no armario, é fixada
ao fundo, ao tampo, ao posterior e a prateleira fixa. Utiliza bucha metalica, pino metalico e tambor
metdlico para realizar a montagem. Todas as pecas deveram ser fixadas por meio de buchas
metalicas rosqueadas na propria madeira com auxilio de pino metalico m6 e tambores em zamak
embutidos nas pecas. No fundo é fixado sapatas redondas de 50mm de didmetro e com regulagem
de altura de até 15mm para possiveis desnivel no piso, composta de material copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasdo. E fixada por parafusos metélicos bicromatizados. As duas portas
sdo fixadas nas laterais por meio de dobradicas metalicas e parafusos metalicos bicromatizados.
Dobradicas em zamak, abertura do eixo de até 110°, com pequeno travamento ao final do curso para
que a porta ndo se abra involuntariamente. O travamento da porta é realizado fechadura simples,
centralizada na porta. A chave tem capa plastica dupla face e é do tipo dobravel. Cada porta contém
um puxador metalico arcado fixado com parafusos padrao m4 no posterior de cada porta.
Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):

Largura: 800m

Profundidade: 350mm

Altura: 400mm

ITEM 46 - ARMARIO FECHADO — TIPO ESCANINHO - 08 PORTAS EM MADEIRA

Tampo: Confeccionado em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 25mm de espessura . Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O tampo € revestido na parte frontal com
fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com a NBR 13966
que exige que o raio minimo da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm. E lados posteriores
com fita 1mm de policloreto de vinila, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. O tampo devera
ser fixado nas laterais, ao divisor vertical e ao posterior por meio de buchas metalicas rosqueadas no
proprio tampo com auxilio de pino m6 em aco e tambores de zamak.

Fundo, Posterior, Laterais, Portas e Divisores: Confeccionados em placa de MDP, é um composto
de particulas de madeira de média densidade. As particulas de média densidade sdao derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e
realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas,
formando assim trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio
da acdo conjunta de pressao e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces
com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracao
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracdo
superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2.
Sdo revestidos em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura
minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. As laterais sdo estruturais no armario, é fixada
ao fundo, ao tampo, ao posterior e aos divisores horizontais. Ha dois tipos de divisores, verticais e
horizontais, sdo posicionados para fazer as divisdes independentes para cada porta. Utiliza bucha



metalica, pino metalico e tambor metalico para realizar a montagem. Todas as pecas deveram ser
fixadas por meio de buchas metdalicas rosqueadas na propria madeira com auxilio de pino metdlico
m6 e tambores em zamak embutidos nas pecas. No fundo é fixado sapatas redondas de 50mm de
diametro e com regulagem de altura de até 15mm para possiveis desnivel no piso, composta de
material copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasdo. E fixada por parafusos metélicos
bicromatizados. As portas sdo fixadas nas laterais por meio de dobradicas metélicas e parafusos
metalicos bicromatizados. Dobradicas metalicas com abertura do eixo de até 110°, com pequeno
travamento ao final do curso para que a porta ndo se abra involuntariamente. Cada porta tem seu
travamento independente que é realizado pela fechadura composta de pecas metalica. A chave tem
capa plastica dupla face e é do tipo dobravel. Cada porta contém um puxador metélico arcado
fixado com parafusos padrdo m4 no posterior de cada porta.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):

Largura: 800m

Profundidade: 480mm

Altura: 2100mm

ITEM 47 - ARMARIO ABERTO - TIPO ESCANINHO - SEM PORTAS E 15 NICHOS

Tampo: Confeccionado em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdao derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O tampo ¢é revestido em todo seu perimetro
com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com a NBR
13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o usudrio seja de 2,5 mm, os perfis sdao
colados com adesivo hotmelt. O tampo devera ser fixado nas laterais, ao divisor vertical e ao fundo
por meio de buchas metalicas rosqueadas no proprio tampo com auxilio de pino m6 em aco e
tambores de zamak.

Fundo, Posterior, Laterais e Divisores: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de
particulas de madeira de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das éareas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e
realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas,
formando assim trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio
da acdo conjunta de pressdo e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces
com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m? resisténcia a tragao
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdao estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracao
superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2.
Sao revestidos em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura
minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. As laterais sdo estruturais no armario, é fixada
ao fundo, ao tampo, ao posterior e aos divisores horizontais. Ha dois tipos de divisores, verticais e
horizontais, sdo posicionados para fazer as divisdes independentes para cada porta. Utiliza bucha
metalica, pino metalico e tambor metalico para realizar a montagem. Todas as pecas deveram ser
fixadas por meio de buchas metalicas rosqueadas na propria madeira com auxilio de pino metalico
m6 e tambores em zamak embutidos nas pecas. No fundo é fixado sapatas redondas de 50mm de



didmetro e com regulagem de altura de até 15mm para possiveis desnivel no piso, composta de
material copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasdo. E fixada por parafusos metalicos
bicromatizados. A composicao final dara 15 nichos sem utilizagao de portas.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):

Largura: 900m

Profundidade: 480mm

Altura: 2100mm

ITEM 48 - ARMARIO ABERTO - TIPO ESTANTE — COM 04 PRATELEIRAS

Tampo e Prateleiras: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de
média densidade. As particulas de média densidade sdao derivadas de arvores de eucalipto e pinus
das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores
ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas.
Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da agdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 25mm de espessura para o tampo e 18mm para prateleiras. Revestido nas duas
faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracao
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo
superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2.
Sdo revestidos apenas na frente com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima,
em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o
usuario seja de 2,5 mm. Os outros lados sdo revestidos com fita de policloreto de vinila com 1mm
de espessura minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. O tampo devera ser fixado nas
laterais e ao posterior por meio de buchas metalicas rosqueadas no préprio tampo com auxilio de
pino m6 em aco e tambores de zamak. Ha dois tipos de prateleira, uma fixa através de pino m6 de
aco e tambor de zamak encravado na prateleira. Ao girar o tambor sera feito o travamento da
prateleira. E trés prateleiras regulaveis, que utiliza um suporte de zamak cromado para encaixar em
furos na lateral, esses furos nas laterais permite a regulagem da altura da prateleira.

Fundo, Posterior e Laterais: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de particulas de
madeira de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de
eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para
que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim
trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acao
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com
filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m? resisténcia a tragao
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdao estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracao
superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2.
Sao revestidos em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura
minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. As laterais sdo estruturais no armario, é fixada
ao fundo, ao tampo, ao posterior e a prateleira fixa. Utiliza bucha metdlica, pino metalico e tambor
metalico para realizar a montagem. Todas as pecas deveram ser fixadas por meio de buchas
metalicas rosqueadas na propria madeira com auxilio de pino metalico m6 e tambores em zamak
embutidos nas pecas. No fundo é fixado sapatas redondas de 50mm de diametro e com regulagem
de altura de até 15mm para possiveis desnivel no piso, composta de material copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasdo. E fixada por parafusos metélicos bicromatizados.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):

Largura: 800m

Profundidade: 480mm



Altura: 1600mm

ITEM 49 - ESTACAO DE TRABALHO, EM FORMATO DE X, DE 04 LUGARES

Tampo e estruturas pé painel: Confeccionado em placa de MDP, é um composto de particulas de
madeira de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de
eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para
que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim
trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acao
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces com
filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 565 Kgf/m? resisténcia a tragao
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdao estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracao
superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2.
O tampo é revestido em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de
espessura minima, em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda de
contato com o usuario seja de 2,5 mm, colada ao tampo com adesivo hotmelt. O acesso do
cabeamento ao tampo € feito por meio de passa cabo redondo em PVC rigido, com diametro interno
de no minimo 60 mm, com tampa amovivel e abertura para passagem de cabos. Devera ser fixada a
estrutura por meio de buchas, parafusos e pinos m6 confeccionados em ago bicromatizado, buchas
rosqueadas na face inferior do tampo. As estruturas pé painel sdo revestida em todo seu perimetro
com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura minima, colada ao painel com adesivo
hotmelt; Fixadas ao tampo através de buchas metalicas rosqueadas e tambores metalicos fazem o
fechamento lateral inferior de cada unidade da estacdo. Todas recebem sapatas com regulagem de
até 15mm para correcdo de possiveis desniveis do piso, composta de material copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasdo. Para fixar a sapata a estrutura devera ser utilizado rebite de aco
bicromatizado.

Painéis para Esqueleto: Confeccionadas em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus
das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores
ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas.
Sao aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acao conjunta de pressao e
calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. S&o revestidos em todo seu perimetro com
fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura minima, colada com adesivo hotmelt. Fixadas a
estrutura do painel divisorio pelo sistema de encaixe, através de parafusos e buchas colocadas na
parte interna das placas, possibilitando a retirada das placas de fechamento sem necessidade de
desmontar o conjunto.

Esqueleto, Suportes para suspensdo, suporte de sapata: Todas as pecas metalicas deverdo receber
tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura ep6éxi padrao (WEG) ou similar. Realizado pré-
tratamento que compreende: desengraxe alcalino, enxague com agua deionizada, repeticio do
enxague com agua deionizada com o objetivo de eliminar completamente os residuos
“desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem uma fina camada de 6xido de zirconio
pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior
resisténcia a oxidacdo. Para finalizar o pré-tratamento é realizado enxague utilizando Aagua
deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzirconico” das pecas tratadas no estagio
anterior. Ap6s o pré-tratamento as pecas passam por forno de secagem, a aplicacdo da tinta é



realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com polimerizacdo em estufa e por fim elevados
a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizacdo do processo de pintura. Esqueleto em
aco carbono com barras horizontais prensadas e dobradas em chapa de ago com 1,2mm de espessura
sendo a barra superior em tubo de aco 40x20mm com parede de 1,2mm de espessura; e barras na
vertical prensadas e dobradas em ago com espessura de 1,5mm. Com canal interno independente
para conducdo de cabos. Acabamento intermedidrio e inferior em aco carbono com 0,9mm de
espessura, prensada, dobrada e fixada a estrutura por meio de encaixe sendo o acabamento inferior
contendo estampas na parte frontal para encaixe de tomadas elétrica e RJ e acabamento
intermediario que possibilita facil desengate para acesso local destinado a tomadas elétricas e RJ;
Recebem sapatas com regulagem de até 15mm para correcdo de possiveis desniveis do piso,
composta de material copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasdo; Para fixar a sapata nos
suportes devera ser utilizado rebite de aco bicromatizado. Suportes de sustentacdo suspensa sao
estruturais, construidos em chapa de ago com 1,5mm de espessura, prensadas e dobradas; Sao
engatadas ao esqueleto das divisorias e constituem apoio ao tampo, dando sustentacdo ao conjunto
mesa/divisoria. Suporte para sapata em aco com 1,2mm de espessura fixada na parte inferior das
estruturas pé painel com parafusos metalicos bicromatizados.

Vista de acabamento: Confeccionadas em placa de MDF, é um composto de fibras de madeira de
média densidade. As fibras de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das
areas de reflorestamento. O posicionamento das fibras é realizado para que as camadas fiquem
uniformes e compactas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da
acdo conjunta de pressao e calor, a placa contém 18mm de espessura. As placas possuem densidade
minima de 730 Kgf/m3, resisténcia a tracdo 0,8 N/mm? para ambos e resisténcia a flexdao 35 N/mm2.
E aplicado tinta PU texturizada com viscosidade de 40 + 3s CF4 a 25°C e densidade de 1,099 +
0,020 g/cm3. Mas antes é aplicado fundo PU com viscosidade de 35 + 3s CF8 a 25°C e densidade
1,619 + 0,050 g/cm3. Utiliza-se catalisador e diluente para aplicacdo do prime PU e tinta PU. Tinta
possui uma boa resisténcia fisica e quimica e ao amarelecimento. As vistas cumprem funcgao estética
e sdo fixadas ao esqueleto fazendo o fechamento de seu perfil lateral e superior.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):

Largura: 1400x1400mm (cada area de trabalho)

Profundidade: 600x600mm (cada éarea de trabalho)

Altura: 750mm

Altura do Biombo: 1100mm

Espessura do Biombo: 80mm

ITEM 50 — DIVISORIA PARA MESAS - TODO EM MADEIRA

Painel: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O painel tem fungdo estrutural e é revestido
em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura minima, colada ao
painel com adesivo hotmelt. Devera ser fixados por meio de buchas metalicas m6 rosqueados ao
painel com auxilio de parafusos metalicos bicromatizados.

Suportes: Todas as pecas metalicas deverdao receber tratamento anticorrosivo e acabamento em
pintura epoxi padrdao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe



alcalino, enxague com agua deionizada, repeticao do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem
uma fina camada de 6xido de zirconio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento é
realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico”
das pecas tratadas no estagio anterior. Apos o pré-tratamento as pecas passam por forno de secagem,
a aplicacdo da tinta é realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com polimerizacdo em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizacdo do processo
de pintura. Suportes tem a tarefa de unir o divisor ao seu destino, confeccionado em chapa de
1,5mm de espessura. Prensado, dobrado e soldado para gerar resisténcia ao painel. Fixado ao painel
por parafusos m6 e fixado ao destino com parafusos metalicos.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacdo em até 5% para mais ou menos):
Largura: 1400mm

Espessura: 18mm

Altura: 450mm

ITEM 51 — DISPOSITIVO DE SUPORTE PARA CPU

Estrutura: A peca metalica devera receber tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi
padrao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe alcalino, enxague
com agua deionizada, repeticio do enxague com agua deionizada com o objetivo de eliminar
completamente os residuos “desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem uma fina
camada de 6xido de zirconio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a aderéncia
da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento € realizado enxague
utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico” das pecas tratadas
no estagio anterior. Ap6s o pré-tratamento as pecas passam por forno de secagem, a aplicacdo da
tinta é realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com polimerizacdo em estufa e por fim
elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizacdo do processo de pintura. O
Suporte Suspenso para CPU é composto por um corpo e um braco movel em chapa de aco carbono
com 1,2mm de espessura. O corpo dobrado em formato de “C” com plataforma para acomodagao
de um gabinete CPU. Na parte superior é fixado o brago movel articulada num eixo de barra
roscada de rosca 3/16” travada com porcas cegas cromadas. O brago é tracionado por uma mola que
confere seguranca no prendimento do gabinete e ajuste rapido as suas dimensdes. Acabamento em
borracha com 5mm de espessura em toda area de contato com o gabinete CPU para preservacdo de
sua integridade. O conjunto é fixado sob o tampo da mesa através de parafusos atarraxantes ou
parafusos com buchas metalicas.

ITEM 52 — DISPOSITIVO PARA SUPORTE DE PASTA SUSPENSA EM ARMARIO

Estrutura para Encaixe de Pastas Suspensas: Todas as pegas metalicas deverdo receber tratamento
anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi padrao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento
que compreende: desengraxe alcalino, enxague com agua deionizada, repeticio do enxague com
agua deionizada com o objetivo de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pecas
tratadas, em seguida recebem uma fina camada de o¢xido de zirconio pelo tratamento
“nanoceramico” com o objetivo de elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a
oxidacdo. Para finalizar o pré-tratamento € realizado enxague utilizando agua deionizada com o
objetivo de eliminar o 4cido “fluorzirconico” das pecas tratadas no estagio anterior. Ap6s o pré-
tratamento as pecas passam por forno de secagem, a aplicacdo da tinta é realizada pelo processo de
deposicdo eletrostatico com polimerizacdo em estufa e por fim elevados a uma temperatura de até



200° C a fim de obter a finalizacdo do processo de pintura. Quadro confeccionado em aco carbono
com chapa frontal e traseira de 1,2mm e tubo 40x20 com parede de 1,2mm. Chapa frontal dobrada
para encaixe das pastas. O quadro e fixado em corredicas em ago com deslizamento em esferas com
abertura total, autotravante no fim de curso e permite o saque do quadro do armario. Um cal¢o em
MDP entre a corredica e a lateral do armario, corredigas e calgo fixados com parafusos metalicos.

GRUPO IIT - BANCADAS EM GRANITO

ITEM 53 - BANCADA CIRCULAR EM GRANITO - 06 LUGARES

Bancada de refeitério redonda para 06 pessoas, estrutura em aco, medindo, didmetro 1400 x
altura740mm, composta por: 01 Tampo em granito (tipo a definir) com 20mm de espessura com
acabamento arredondado nas bordas.

Dimensoes Estimadas: 01 Estrutura de aco em forma de X. Coluna vertical e horizontal em tubo de
aco retangular 60x30mm em chapa #18 (1,20mm) de espessura (minimo). Nos travamentos
inferiores colocagoes de rebites de repuxo de ago para adaptacdo de regulares de nivel. Variagao
maxima de 5% nas dimensoes. Pintado com tinta epdoxi pd, aluminio com tratamento anticorrosivo.

ITEM 54 - BANCADA RETANGULAR EM GRANITO - 06 LUGARES

Bancada de refeitério retangular para 06 pessoas, estrutura em aco, medindo 1600x800x740,
composta por: 01 Tampo em granito (tipo a definir) com 20mm de espessura com acabamento
arredondado nas bordas.

Dimensoes Estimadas: 01 Estrutura de aco 04 pés. Coluna vertical, horizontal e travamentos
intermediario sem tubo de ago retangular 30x30mm em chapa #18 (1,20mm) de espessura
(minimo). Nos travamentos inferiores colocacdes de rebites de repuxo de aco para adaptacdao de
reguladores de nivel. Variagdo maxima de 5% nas dimensdes. Pintado com tinta ep6xi pd, aluminio
com tratamento anticorrosivo.

GRUPO 1V — DIVISORIAS PARA AMBIENTES

ITEM 55 — DIVISORIA DO TIPO PISO-TETO — COM FECHAMENTO EM MADEIRA
Painéis: Confeccionadas em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdao derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. Sao revestidos em todo seu perimetro com
fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura minima, colada com adesivo hotmelt. Fixadas a
estrutura do painel divisorio pelo sistema de encaixe, através de parafusos e buchas colocadas na
parte interna das placas, possibilitando a retirada das placas de fechamento sem necessidade de
desmontar o conjunto.

Esqueleto: Todas as pecas metalicas deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento em
pintura epoxi padrdao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeticao do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem



uma fina camada de 6xido de zirconio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento é
realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico”
das pecas tratadas no estagio anterior. Ap6s o pré-tratamento as pecas passam por forno de secagem,
a aplicacdo da tinta é realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com polimerizacdo em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizacdo do processo
de pintura. Esqueleto em aco carbono com duas barras prensadas e dobradas em chapa de aco com
1,2mm de espessura. Barras na vertical prensadas e dobradas em aco com espessura de 1,2mm.
Com canal interno e independente para conducdo de cabos. Acabamento inferior em aco carbono
com 0,9mm de espessura, prensada, dobrada e fixada a estrutura por meio de encaixe. Estampas na
parte frontal para encaixe de tomadas elétrica e RJ. Canaleta superior em chapa de aco de 0,9mm de
espessura dobrada fixada ao teto com bucha e parafuso metalico, para encaixe e fixacdo posterior do
painel. Acabamento em borracha com 5mm de espessura na barra inferior para evitar o contato
direto do esqueleto com o piso.

Unidade: m?

Largura: de acordo com projeto

Espessura: 80mm

Altura: de acordo com projeto

ITEM 56 — DIVISORIA DO TIPO PISO-TETO - COM FECHAMENTO MISTO EM
MADEIRAE VIDRO

Painéis: Confeccionadas em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. S&o revestidos em todo seu perimetro com
fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura minima, colada com adesivo hotmelt. Fixadas a
estrutura do painel divisorio pelo sistema de encaixe, através de parafusos e buchas colocadas na
parte interna das placas, possibilitando a retirada das placas de fechamento sem necessidade de
desmontar o conjunto.

Esqueleto: Todas as pecas metalicas deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento em
pintura epoxi padrao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeticao do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem
uma fina camada de 6xido de zirc6nio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento é
realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico”
das pecas tratadas no estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pegas passam por forno de secagem,
a aplicacdo da tinta € realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com polimerizacao em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizacdo do processo
de pintura. Esqueleto em aco carbono com duas barras prensadas e dobradas em chapa de aco com
1,2mm de espessura. Barras na vertical prensadas e dobradas em aco com espessura de 1,2mm.
Com canal interno e independente para conducdo de cabos. Acabamento inferior em ago carbono
com 0,9mm de espessura, prensada, dobrada e fixada a estrutura por meio de encaixe. Estampas na
parte frontal para encaixe de tomadas elétrica e RJ. Dois quadros para vidro em chapa de aco com



espessura de 1,2mm, com barras verticais e horizontais e dois suportes dobrados em formato de “L”
para um dos quadros, quatro chapas de acabamento para as extremidades das barras verticais. Vidro
incolor com espessura de 5mm, fixado entre os quadros. Canaleta superior em chapa de aco de
0,9mm de espessura dobrada fixada ao teto com bucha plastica para parede e parafuso metdlico,
para encaixe e fixacdo posterior do painel. Acabamento em borracha com 5mm de espessura na
barra inferior para evitar o contato direto do esqueleto com o piso.

Unidade: m?

Largura: de acordo com projeto

Espessura: 80mm

Altura: de acordo com projeto

ITEM 57 — PORTA E PORTAL PARA DIVISORIA DO TIPO PISO-TETO

Porta: Confeccionada em placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdao derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressao e
calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. A porta é revestida em todo seu perimetro
com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com a NBR
13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm, colada ao
tampo com adesivo hotmelt. Fixada na soleira e no piso através de dobradigas pivotantes, na soleira
é fixada com rebites de repuxo em aluminio e parafusos metdalicos, enquanto no piso utiliza
parafusos metalicos e buchas plasticas para parede. Fechadura metalica com maquina inox de
40mm e acabamento externo cromado.

Portal e Espelho: Todas as pecas metalicas deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento
em pintura epoxi padrao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeticao do enxague com agua deionizada com o objetivo
de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem
uma fina camada de 6xido de zirconio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a
aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento é
realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico”
das pecas tratadas no estagio anterior. Ap6s o pré-tratamento as pecas passam por forno de secagem,
a aplicacdo da tinta é realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com polimerizacdo em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizacdo do processo
de pintura. Portal é composto por duas barras verticais e uma soleira, todas em aco carbono de
1,2mm de espessura. As dobra das barras verticais torna o portal universal em relacdo a sua
montagem, chapas com furagdo para rebites, essa furacao é adaptavel tanto para o piso teto como
para o tubo conector. Espelho da fechadura fixado no portal em chapa de aco 1,2mm de espessura,
fixado na barra vertical que possui furacdo para fechadura através de rebites repuxo de aluminio.
Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):

Largura: 860mm

Espessura: 25mm

Altura: 2100m

GRUPO V — POLTRONAS PARA ESCRITORIO




ITEM 58 - POLTRONA OPERACIONAL GIRATORIA, ESPALDAR ALTO, COM
BRACOS

Assento: em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 14 mm
de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na
corrente sanguinea. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 50 Kg/m3 com 50 mm de espessura média.
Revestimento do assento em Poliéster ou Couro Ecoldgico fixado por grampos com acabamento
zincado. Contra capa do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta,
montada por grampos com acabamento zincado e parafusos Phillips, auxiliando em futuras
manutengoes. A fixacdo do assento no mecanismo € feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE
J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira.

Encosto: em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 14 mm
de espessura média. Possui curvatura anatomica de forma a permitir a acomodacgdo das regioes
dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. Espuma injetada anatomicamente em
poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 50
Kg/m? com 44 mm de espessura média. Revestimento do encosto em Poliéster ou Couro Ecolégico
fixado por grampos com acabamento zincado. Contra capa do encosto injetada em polipropileno
copolimero texturizado na cor preta, montada por encaixe em presilha injetada em Poliamida 6.6
com reforco de 35% de fibra de vidro na parte superior do encosto e por parafusos Phillips na parte
inferior, auxiliando em futuras manutengoes. A fixacdo do encosto no mecanismo é feita com
parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola
14"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

Coluna central: desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de aco SAE 1010/1020
redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento axial de giro
com esferas tratadas termicamente e arruelas de aco temperado de alta resisténcia, bucha mancal de
giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira
com mola a gas DIN 4550 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para
mais ou para menos, quando medida montada, devido a compressao dos componentes. Possui
sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse. Sistema de regulagem de
altura da cadeira por coluna de mola a gas. Capa telescopica injetada em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, dividido em 3 partes encaixadas, usado para proteger a coluna.
Mecanismo: com sistema reclinador do encosto, de estrutura monobloco, soldado por processo
MIG em célula robotizada, com assento fixo e com inclinacdo fixa com 3° de inclinagcdo e 2
furacdes para fixacdo do assento com distancia entre centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm.
Suporte do encosto com regulagem de altura automatica através de catraca, totalizando 80 mm de
curso, recoberto por capa injetada em polipropileno copolimero. Inclinagdao do encosto com 20° de
curso semi-circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posi¢des, com molas para o retorno
automatico do encosto, e ajuste automatico na frenagem do reclinador. Alavanca de acionamento do
possui duas formas de acionamento. Ao ser movimentada para cima a mesma possibilita uma
regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo usudrio. Ao ser
movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a acdo do usuario e permite que o
encosto fique em movimento livre até que o usudrio puxe novamente a alavanca para a posicao
neutra aonde a mesma ira frenar o mecanismo na posicdo desejada. Acionamento da coluna gas
feita por alavanca independente injetada em Poliacetal. O mecanismo possui peca plastica de
acabamento e protecdo das laminas do reclinador em Polipropileno Copolimero injetado na cor
preta.

Apdia bragos: e corpo do brago em polipropileno copolimero injetado texturizado na cor preta, com
alma fabricada em chapa de aco SAE 1020 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura,
pintada, com 7 posicoes de regulagem de altura feita por botdo injetado em Poliamida 6, totalizando
85 mm de curso. Chapa para fixacdo no assento com 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal



por parafuso com utilizagdo de chave com curso de 25 mm em cada brago durante a montagem. A
fixacdo do braco no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado
com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na
madeira.

Base giratoria: desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020
retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede, soldadas em cone central fabricado em
tubo aco SAE 1012 redondo com 57,15 mm de diametro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do
rodizio fabricado de barra de aco trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de didametro soldado na
extremidade da haste em furos do tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por capa injetada
em polipropileno copolimero na cor preta com sistema de encaixe plastico entre cone da aranha e a
coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 50 mm de didmetro em nylon com capa, esfera
metdlica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes,
tapetes e similares. Montagem do rodizio na base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha
sem utilizacdo de buchas de adaptacao.

Acabamento: Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie antiferruginoso
com fosfato de zinco por imersao, executado em linha automadtica de oito tanques, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecdo contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura é em
po, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais
pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as pegas sao
curadas em estufa com esteira de movimentacdo continua a temperatura de 200° C.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacdo em até 5% para mais ou menos):

Profundidade do Assento: 470 mm
Largura do Assento: 480 mm
Altura do Encosto: 500 mm
Largura do Encosto: 450 mm

ITEM 59 - CADEIRA OPERACIONAL GIRATORIA, ESPALDAR BAIX0O, COM BRACOS

ENCOSTO: Estrutura injetada em polipropileno copolimero estruturado com nervuras, borda de
ancoragem da cola e canal para grampos. Possui curvatura anatomica no encosto de forma a
permitir a acomodacdo das regioes dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.
Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de
CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m® com 40 mm de espessura média no encosto.
Revestimento do encosto em Tecido Poliéster ou Couro Ecolégico fixado por grampos com
acabamento zincado no encosto de plastico. Contra capa do encosto injetada em polipropileno
copolimero texturizado na cor preta, montada por encaixe, auxiliando em futuras manutencdes. A
fixacdao do encosto no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecéanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e
rebitadas no plastico.

ASSENTO: Assento em Compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente
com 13 mm de espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento
na corrente sanguinea. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de
alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 50 mm de
espessura média. Revestimento do assento em Tecido Poliéster ou Couro Ecolégico fixado por
grampos com acabamento zincado no assento de madeira. Contra capa do assento injetada em
polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento zincado,
auxiliando em futuras manutencoes. A fixacdo do assento no mecanismo é feita com parafusos



sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola '4"x 20 fpp
e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

Coluna central: desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de aco SAE 1010/1020
redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede, com rolamento axial de
giro com esferas tratadas termicamente, possuindo arruelas de aco temperado de alta resisténcia,
bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem de
altura da cadeira por coluna de mola a gas DIN 4550 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com
tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido a compressao dos
componentes. Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.
Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas. Capa telescopica injetada em
polipropileno copolimero texturizado na cor preta, dividido em 3 partes encaixadas, usado para
proteger a coluna.

Mecanismo: com sistema reclinador do encosto , de estrutura monobloco, soldado por processo
MIG em célula robotizada, com assento fixo e com inclinacdo com 3° de inclinacdo e 2 furagoes
para fixacdo do assento com distancia entre centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do
encosto com regulagem de altura automatica através de catraca, totalizando 80 mm de curso,
recoberto por capa injetada em polipropileno copolimero. Inclinacdo do encosto com 20° de curso
semi-circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posicdes, com molas para o retorno
automatico do encosto, e ajuste automatico na frenagem do reclinador. Alavanca de acionamento do
possui duas formas de acionamento. Ao ser movimentada para cima a mesma possibilita uma
regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo usudrio. Ao ser
movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a acdo do usuario e permite que o
encosto fique em movimento livre até que o usudrio puxe novamente a alavanca para a posicao
neutra aonde a mesma ira frenar o mecanismo na posicao desejada. Acionamento da coluna gas feita
por alavanca independente injetada em Poliacetal. O mecanismo possui peca plastica de
acabamento e protecdo das laminas do reclinador em Polipropileno Copolimero injetado na cor
preta.

Base giratoria: desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020
retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede, soldadas em cone central fabricado em
tubo aco SAE 1012 redondo com 57,15 mm de diametro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do
rodizio fabricado de barra de aco trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de diametro soldado na
extremidade da haste em furos do tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por capa injetada
em polipropileno copolimero na cor preta com sistema de encaixe plastico entre cone da aranha e a
coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 50 mm de didmetro em nylon com capa, esfera
metalica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes,
tapetes e similares. Montagem do rodizio na base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha
sem utilizacdo de buchas de adaptacao.

Apdia bracos: e corpo do brago em polipropileno copolimero injetado texturizado na cor preta, com
alma fabricada em chapa de aco SAE 1020 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura,
pintada, com 7 posicoes de regulagem de altura feita por botdo injetado em Poliamida 6, totalizando
85 mm de curso. Chapa para fixacdo no assento com 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal
por parafuso com utilizagdo de chave com curso de 25 mm em cada brago durante a montagem. A
fixacdo dos bragos no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado
com trava mecanica no flange, na bitola %4"x 20 fpp, e porcas de garra encravadas e rebitadas na
madeira.



Acabamento: Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie antiferruginoso
com fosfato de zinco por imersdo, executado em linha automadtica de oito tanques, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecdo contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura é em
po, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais
pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as pegas sao
curadas em estufa com esteira de movimentacdo continua a temperatura de 200° C.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):

Altura do Encosto: 365 mm

Largura do Encosto: 435 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 425 mm
Largura do Assento: 465 mm

ITEM 60 - POLTRONA OPERACIONAL FIXA, ESPALDAR MEDIO, SEM BRACOS

Assento: em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 14 mm
de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na
corrente sanguinea. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 50 Kg/m3 com 50 mm de espessura média.
Revestimento do assento em Poliéster fixado com grampos com acabamento zincado. Contra capa
do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montadas por grampos
com acabamento zincado e parafusos Phillips, auxiliando em futuras manuten¢des. A fixacdao do
assento na estrutura € feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

Encosto: em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 14 mm
de espessura média. Possui curvatura anatdomica no encosto de forma a permitir a acomodacao das
regioes dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. - Espuma injetada anatomicamente
em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada
de 50 Kg/m3 com 44 mm de espessura média. Revestimento do encosto em Poliéster ou Couro
Ecologico fixado com grampos com acabamento zincado. Contra capa do encosto injetada em
polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por encaixe em presilha injetada em
Poliamida 6.6 com reforco de 35% de fibra de vidro na parte superior do encosto e por parafusos
Phillips na parte inferior, auxiliando em futuras manutencdes. Suporte do encosto fabricado em
mola de aco SAE 1050 curvado a quente com posterior tratamento térmico, com 76,20mm largura e
6,35 mm de espessura, com bordas arredondadas. A fixacdao do encosto na mola é feita com
parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola
14"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do encosto. A fixagdo do conjunto
encosto e mola no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado
com trava mecanica no flange, na bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na
madeira do assento.

Estrutura tipo Balanco: formada por tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de
didmetro e 2,25 mm de espessura de parede, curvada a frio, executado e calibrado por maquina
CNC. Travessas de fixacao do assento fabricadas em chapa aco SAE 1020 com 4,76 mm de
espessura. A unido das travessas na estrutura da cadeira é feito por processo de solda do tipo MIG
em célula robotizada formando uma estrutura tnica para posterior montagem. Assento fixo com



inclinacdo fixa entre -2° e -7° e furos com distancia entre centro de 160x200mm. Sapatas de suporte
do pé injetadas em Polipropileno Copolimero na cor preta, com cantos arredondados, sapata frontal
anti tombamento, fixadas a estrutura por rebite de aluminio do tipo repuxado.

Acabamento: Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie antiferruginoso
com fosfato de zinco por imersao, executado em linha automatica de oito tanques, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecao contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura é em
po, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais
pesados, na cor preto ultra fosco, com camada de 60 microns em média. Todas as pecas sao curadas
em estufa com esteira de movimentagdo continua a temperatura de 200° C.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacdo em até 5% para mais ou menos):

Profundidade do Assento: 450 mm
Largura do Assento: 475 mm
Altura do Encosto: 415 mm
Largura do Encosto: 445 mm

ITEM 61 - CADEIRA OPERACIONAL FIXA, ESPALDAR BAIXO, SEM BRACOS

Assento: em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 13 mm
de espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 50 a 60 Kg/m? com 50 mm de espessura
média. Revestimento do assento em Poliéster ou Couro Ecoldgico fixado por grampos com
acabamento zincado. Contra capa do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na
cor preta, montada por grampos com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutencdes. A
fixacdo do assento na estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecéanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira.

Encosto: Estrutura injetada em polipropileno copolimero estruturado com nervuras, borda de
ancoragem da cola e canal para grampos. Possui curvatura anatomica de forma a permitir a
acomodacdo das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. Espuma injetada
anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 45 a 55 Kg/m? com 40 mm de espessura média. Revestimento do encosto
em Poliéster ou Couro Ecolégico fixado por grampos com acabamento zincado. Contra capa do
encosto injetada em poliéster copolimero texturizado na cor preta, montada por encaixe, auxiliando
em futuras manutengdes.Suporte do encosto fabricado em mola de ago SAE 1020 com 76,20 mm de
largura e 6,35 mm de espessura, curvada e nervurada a frio para aumentar a resisténcia. A fixagao
do encosto na mola é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas no plastico. A
fixacdo do conjunto encosto e mola no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429
do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas
e rebitadas na madeira do assento.

Estrutura tipo balanco: formada por tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de
didmetro e 2,25 mm de espessura da parede, curvada a frio, executado e calibrado por maquina
CNC. Travessas de fixacdo do assento fabricadas em chapa de aco SAE 1020 com 4,76 mm de



espessura. A unido das travessas na estrutura da cadeira é feito por processo de solda do tipo MIG
em célula robotizada formando uma estrutura tnica para posterior montagem. Assento fixo com
inclinacdo fixa entre -2° e -7° e furos de fixacdo com distancia entre centro de 160x200mm. Sapatas
de suporte do pé injetadas em Polipropileno Copolimero na cor preta, com cantos arredondados,
sapata frontal anti tombamento, fixadas a estrutura por rebite de aluminio do tipo repuxado.

Acabamento: Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie antiferruginoso
com fosfato de zinco por imersdo, executado em linha automadtica de oito tanques, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecdo contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura é em
po, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais
pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as pegas sao
curadas em estufa com esteira de movimentacdo continua a temperatura de 200° C.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):

Largura do Assento: 465 mm
Altura do Assento: 430 mm
Altura do Encosto: 365 mm
Largura do Encosto: 415 mm

ITEM 62 - POLTRONA PARA COMANDO, ESPALDAR ALTO, COURO, COM BRACOS

Encosto: fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente
com 18 mm de espessura média. Possui curvatura anatdmica no encosto de forma a permitir a
acomodacdo das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. Espuma
expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular, isenta de CFC, com densidade controlada
de 28 Kg/m® com 45 mm de espessura média do tipo Soft. Espuma expandida/laminada em
poliuretano flexivel microcelular, isenta de CFC, com densidade controlada de 28 Kg/m3 com 15
mm de espessura média do tipo Soft. Revestimento do encosto em Couro Ecolégico fixado por
grampos com acabamento zincado. Contra capa do encosto em Couro Ecoldgico fixado por
grampos com acabamento zincado. Suporte do encosto fabricado em mola de aco SAE 1050
curvado a quente com posterior tratamento térmico, com 76,20mm largura e 6,35 mm de espessura,
com bordas arredondadas. A fixacdo da mola no encosto € feita com parafusos sextavados Grau 5
SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira do encosto. A fixacdo do encosto no mecanismo é feita com
parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola
14"x 20 fpp e porcas torque sextavada com flange na bitola 4” 20 fpp.

Apoio de cabega: com estrutura lateral fabricada em barra redonda de aco SAE 1213 trefilado
redondo com 10 mm de didmetro e estrutura superior e inferior fabricada em barra redonda de aco
SAE 1020 trefilado redondo com 12 mm de diametro. Haste de fixacdo fabricada em chapa de aco
NBR 6658 com 3,75 mm de espessura. A unido da estrutura lateral e inferior na chapara de fixagao
é feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura dnica para
posterior montagem. Apoio de cabeca coberto por espuma expandida/laminada em poliuretano
flexivel microcelular, isenta de CFC, com densidade controlada de 33 Kg/m3 e 30 mm de espessura
média. Apoio de cabeca coberto por espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel
microcelular, isenta de CFC, com densidade controlada de 28 Kg/m? e 20 mm de espessura média.



Revestimento em Couro Ecoldgico. Fixacdo do apoio de cabeca no encosto é feito com parafusos
sextavados na bitola 4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do encosto.

Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com
18 mm de espessura média. Possui curvatura anatomica no encosto de forma a permitir a
acomodacao das regioes dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. Espuma
expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular, isenta de CFC, com densidade controlada
de 33 Kg/m3 com 40 mm de espessura média. Espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel
microcelular, isenta de CFC, com densidade controlada de 28 Kg/m? com 20 mm de espessura
média do tipo Soft. Revestimento do assento em CEC fixado por grampos com acabamento
zincado. Calgo de apoio do brago injetado em nylon 6.6 com refor¢co de 30% de fibra de vidro
fixado na madeira por parafusos. Possui plataforma de regulagem de profundidade do assento com
corpo injetado em poliamida 6.6 reforcada com 30% de fibra de vidro e chapa de regulagem
fabricada aco NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com 6 estagios de regulagem totalizando 50
mm de curso. O acionamento é feito por gatilho injetado em Poliamida 6.0 integrado a plataforma
de regulagem do assento. A fixacdo da plataforma de regulagem de profundidade no assento é feita
com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na
bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira. A fixacdo do mecanismo na
plataforma de regulagem de profundidade é feita com parafusos sextavados Grau 8.8 na bitola M8
com travante quimico em furos roscados M8 na chapa de regulagem de profundidade.

Apoia bragos: em poliuretano injetado soft touch, regulagem de altura, giro horizontal,
deslocamento lateral e deslocamento frontal. Estrutura em poliamida injetada com reforco de fibra
de vidro e aluminio injetado, possui 6 posi¢cdes de regulagem de altura e 65 mm de curso. A fixacao
dos bragos no assento é feita com 3 parafusos Philips, na bitola %4"x 20 fpp e porcas sextavada na
bitola %4"x 20 fpp inseridas sob pressdo nos calcos de apoio.

Mecanismo: do tipo relax Syncron com 18° de curso divididos em 3 estagios de regulagem de
inclinacdo do assento e encosto e travamento em um dos estagios, dotado de sistema anti-impacto
que libera o encosto somente com aplicacdo de leve pressao das costas do usuario evitando
impactos indesejados, ou relax livre com livre flutuagdo. Possui ajuste de tensdo da mola por
manipulo frontal. Possui alavanca de comando independente para a regulagem de inclinacdao do
encosto e para a regulagem da altura do assento. Possui sistema de encaixe da coluna através de
cone Morse.

Coluna central: desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de aco SAE 1010/1020
redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento axial de giro
com esferas tratadas termicamente, arruelas de aco temperado de alta resisténcia, bucha mancal de
giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira
com mola a gas DIN 4550 com 100 mm de curso, com tolerancia de 5 mm para mais ou para
menos, quando medida montada, devido a compressdo dos componentes. Possui sistema de
montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.

Base giratoria: desmontavel com aranha de 5 hastes em aluminio injetado polido, apoiada sobre 5
rodizios de duplo giro e duplo rolamento com 65 mm de didametro em nylon, esfera metalica
inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro,
amadeirados e com revestimentos vinilicos. Montagem do rodizio na base é feito através de pino
fabricado em aco SAE 1010/1020 com didmetro de 11 mm com anel elastico em aco que possibilita
a montagem direta sem utilizacdo de buchas de adaptacao.



Acabamento: Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico por spray, executado em linha automatica, sem uso de produtos clorados para
desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protecdo contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o
descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - epoxi),
W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho,
com camada minima de 50 microns. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentacao continua a temperatura de 200° C. Os componentes metalicos cromados possuem a
superficie preparada através de decapagem quimica e polimento, recebendo posteriormente um
banho de cromo executado sobre base niquelada.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):

Extensao Vertical do encosto: 775 mm

Largura do encosto: 525 mm

Profundidade da Superficie do assento: 495 mm
Largura do assento: 525 mm

Altura do assento: 470 - 565 mm

ITEM 63 — POLTRONA PRESIDENTE GIRATORIA, ESPALDAR ALTO E APOIO DE
CABECA, COM BRACOS

Assento: com estrutura monobloco confeccionada em polipropileno copolimero injetado de alta
resisténcia Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC com densidade de 50 a 60 Kg/m? e 70 mm de espessura média montada
sem uso de cola. Travessa de reforco e fixacdo dos bragos fabricada em chapa de ago estrutural com
4,75 mm de espessura. Revestimento do assento em Poliéster ou Couro Ecoldgico fixado por
grampos com acabamento zincado. A fixacdo do assento na chapa de refor¢o metalico é feita com
parafuso maquina Philips na bitola %"x 20 fpp. Possui regulagem de profundidade fabricado em
chapa de aco NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com 6 estagios de regulagem e curso de 50 mm
montado através de encaixe na carenagem do assento. O acionamento é feito por gatilho injetado
em Poliamida 6.0 integrado a plataforma de regulagem do assento. A fixacdo do mecanismo na
chapa de regulagem de profundidade é feito por parafuso sextavado 8.8 na bitola M8 e em furo
roscado na chapa de regulagem na bitola M8 passo 1,25 mm.

Encosto: com estrutura de sustentagdo confeccionada em poliamida com reforgo de fibra de vidro.
Apoio lombar confeccionado em polipropileno copolimero injetado com regulagem de altura,
totalizando 65 mm de curso. Estrutura com curvatura anatomica de forma a permitir a acomodacao
das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. Revestimento do encosto em
tela 85% Poliéster e 15% Poliamida e gramatura 200 g/m?, fixada na estrutura através de encaixe
por meio de perfil. A fixacdo do encosto no mecanismo é feita com parafuso Allen sextavado
interno na bitola %"x 20 fpp e chapa de aco NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com furo
roscado na bitola 4"x 20 fpp.

Apoio de cabeca: confeccionado em polipropileno copolimero injetado com aplique frontal de
poliuretano injetado. Montagem feita por sistema click.



Mecanismo: do tipo relax Syncron com 4 estagios de regulagem de inclinacdo do assento e encosto
e travamento em um dos estagios, dotado de sistema anti-impacto que libera o encosto somente com
aplicacdo de leve pressdo das costas do usuario evitando impactos indesejados, ou relax livre com
livre flutuacdo. Possui ajuste de tensdao da mola por manipulo frontal. Possui alavanca de comando
independente para a regulagem de inclinacdo do encosto e para a regulagem da altura do assento.
Assento com regulagem de profundidade e com inclinagdo regulavel entre -2° e -7°. Possui sistema
de encaixe da coluna através de cone Morse.

Coluna central: desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de aco SAE 1010/1020
redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede, com rolamento axial de
giro com esferas tratadas termicamente, possuindo arruelas de aco temperado de alta resisténcia,
bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem da
altura da cadeira com acionamento por mola a gas DIN 4550 Classe 4 com 115 mm de curso
nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido a
compressdo dos componentes. Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe
cone Morse. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas.

Apoia bragos: em poliuretano injetado texturizado integral Skin com regulagem de altura com
acionamento por meio de botdo, profundidade e giro lateral automatico. Estrutura em poliamida
injetada com alma de aco tubular cromada. Possui 8 posicOes de regulagem de altura com
acionamento por botdo lateral totalizando 80 mm de curso. Chapa para fixacdo no assento com 6,35
mm de espessura.

Base giratoria: desmontavel com aranha de 5 hastes em aluminio injetado polido, apoiada sobre 5
rodizios de duplo giro e duplo rolamento com 65 mm de didmetro em nylon com capa, esfera
metdlica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em poliuretano para uso em
piso duro, amadeirados e com revestimentos vinilicos. Montagem do rodizio na base € feito através
de pino fabricado em aco SAE 1010/1020 com didmetro de 11 mm com anel elastico em ago que
possibilita a montagem direta sem utilizacdo de buchas de adaptacgao.

Acabamento: Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie antiferruginoso
com fosfato de zinco por imersdo, executado em linha automadtica de oito tanques, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecdo contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura é em
po, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais
pesados, na cor preto ultrafosco, com camada de 60 microns em média. Todas as pegas sdo curadas
em estufa com esteira de movimentacdao continua a temperatura de 200° C. Os componentes
metalicos cromados possuem sua superficie preparada através de decapagem quimica, recebendo
posteriormente um banho de cromo executado sobre base niquelada.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):

Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm
Largura do Assento: 480 mm

Altura do Encosto: 600 mm

Largura do Encosto: 445 mm

Altura do apoio de Cabega: 190 mm

Largura do apoio de Cabeca: 325 mm



ITEM 64 - POLTRONA DIRETORIA GIRATORIA, ESPALDAR ALTO, COM BRACOS

Assento: em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 14 mm
de espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea. Espuma do assento injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 50 a 60 Kg/m3 com 60 mm de espessura
média. Revestimento do assento em Tecido Poliéster ou Couro Ecolégico fixado por grampos com
acabamento zincado. Contra capa do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na
cor preta, montada por grampos com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutengoes. A
fixacdo do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecanica no flange, na bitola 4" 20 fpp e porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira.

Encosto: com estrutura de sustentacdo externa e interna fabricada em tubos de aco industrial SAE
1012 redondo com 22,22 mm de didametro e parede de 2,25 mm e 1,90 mm respectivamente,
curvados a frio em curvadora CNC, e recalibrados em matriz. Encosto com curvatura anatomica de
forma a permitir a acomodagdo das regidoes dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna
vertebral. Revestimento Interno em Tela 100% Poliéster com acabamento em resina acrilica LAL,
espessura de 0,85 mm e 200g/m? de gramatura, previamente tracionadas na estrutura e fixada por
grampos com acabamento zincado na parte inferior da mesma. Manta interna de espuma
expandida/laminada com densidade 28 Kg/m® e 10 mm de espessura média. Revestimento do
encosto em Poliéster ou Couro Ecologico com costuras horizontais, fixado por grampos com
acabamento zincado na parte inferior do encosto. Chapa de fixacdo do encosto no mecanismo
fabricado em chapa de aco SAE 1020 com 6,35 mm de espessura. A unido da chapa de fixacdo do
encosto na estrutura do encosto é feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada
formando uma estrutura Unica para posterior montagem por aparafusamento. Capa de acabamento
da mola de fixacdo do encosto injetado em polipropileno copolimero texturizado na cor preta
montado por encaixe no momento da montagem do conjunto do encosto no mecanismo. A fixagao
do encosto no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado
com trava mecanica no flange, na bitola %4"x 20 fpp e porcas torque sextavada com flange %4” 20

fpp.

Mecanismo: do tipo relax Syncron com 4 estagios de regulagem de inclinacdo do assento e encosto
e travamento em um dos estagios, dotado de sistema anti-impacto que libera o encosto somente com
aplicacdo de leve pressdo das costas do usuario evitando impactos indesejados, ou relax livre com
livre flutuagdo. Assento com inclinagdo regulavel entre -2° e -7°. Possui ajuste de tensdo da mola
por manipulo frontal. Possui alavanca de comando independente para a regulagem de inclinacao do
encosto e para a regulagem da altura do assento. Possui sistema de encaixe da coluna através de
cone Morse.

Coluna central: desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de aco SAE 1010/1020
redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento axial de giro
com esferas tratadas termicamente e arruelas de aco temperado de alta resisténcia, bucha mancal de
giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira
com mola a gas DIN 4550 com 115 mm de curso, com tolerancia de 5 mm para mais ou para
menos, quando medida montada, devido a compressdao dos componentes. Possui sistema de
montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse. Sistema de regulagem de altura da
cadeira por coluna de mola a gas.

Base giratdria: desmontdvel com aranha injetada em nylon 6.6 com refor¢o de 33% de fibra de
vidro de 5 hastes, apoiada sobre 5 rodizios de duplo giro e duplo rolamento com 50 mm de didametro
em nylon com capa, esferas metélicas inseridas na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem



em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos vinilicos. Montagem do
rodizio na base é feito através de pino fabricado em aco SAE 1010/1020 com didmetro de 11 mm
com anel elastico em ago que possibilita a montagem direta sem utilizacdo de buchas de adaptacao.

Apdia bragos: corpo do brago em polipropileno copolimero injetado texturizado na cor preta, com
alma fabricada em chapa de aco SAE 1020 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura,
pintada, com 7 posicoes de regulagem de altura feita por botdo injetado em Poliamida 6, totalizando
85 mm de curso. Chapa para fixacdo no assento com 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal
por parafuso com utilizagdo de chave com curso de 25 mm em cada brago durante a montagem. A
fixacdo dos bragos no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado
com trava mecanica no flange, na bitola %4"x 20 fpp, e porcas de garra encravadas e rebitadas na
madeira.

Acabamento: Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie antiferruginoso
com fosfato de zinco por imersao, executado em linha automatica de oito tanques, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecao contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura é em
po, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais
pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as pecas sdao
curadas em estufa com esteira de movimentagao continua a temperatura de 200° C.

- Os componentes metalicos cromados possuem a superficie preparada através de decapagem
quimica e polimento, recebendo posteriormente um banho de cromo executado sobre base
niquelada.

DIMENSOES APROXIMADAS:

Largura do Encosto: 485 mm

Altura do Encosto: 550 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 460 mm
Largura do Assento: 480 mm

ITEM 65 — POLTRONA PRESIDENTE FIXA, BASE BALANCO, COM BRACOS

Encosto: fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente
com 18 mm de espessura média. Possui curvatura anatdmica no encosto de forma a permitir a
acomodacao das regioes dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. Espuma
expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular, isenta de CFC, com densidade controlada
de 28 Kg/m? com 45 mm de espessura média do tipo Soft. Espuma expandida/laminada em
poliuretano flexivel microcelular, isenta de CFC, com densidade controlada de 28 Kg/m? com 15
mm de espessura média do tipo Soft. Revestimento do encosto em CEC fixado por grampos com
acabamento zincado. Contra capa do encosto em Couro Ecoldgico fixado por grampos com
acabamento zincado. Suporte do encosto fabricado em mola de aco SAE 1050 curvado a quente
com posterior tratamento térmico, com 76,20mm largura e 6,35 mm de espessura, com bordas
arredondadas. A fixacdo da mola no encosto é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do
tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola 4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira do encosto. A fixacdo do conjunto encosto e mola na estrutura é feita com
parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola
14"x 20 fpp e porcas torque sextavada com flange na bitola 4” 20 fpp.



Assento: fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente
com 18 mm de espessura média. Possui curvatura anatdmica no encosto de forma a permitir a
acomodacdo das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. Espuma
expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular, isenta de CFC, com densidade controlada
de 33 Kg/m® com 40 mm de espessura média. Espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel
microcelular, isenta de CFC, com densidade controlada de 28 Kg/m?® com 20 mm de espessura
média do tipo Soft. Revestimento do assento em Couro Ecologico fixado por grampos com
acabamento zincado. Calco de apoio do braco injetado em nylon 6.6 com reforco de 30% de fibra
de vidro fixado na madeira por parafusos. A fixacdao do assento na estrutura é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp
e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.

Apoia bracos: em poliuretano injetado soft touch, regulagem de altura, giro horizontal,
deslocamento lateral e deslocamento frontal. Estrutura em poliamida injetada com reforco de fibra
de vidro e aluminio injetado, possui 6 posi¢oes de regulagem de altura e 65 mm de curso. A fixacao
dos bracos no assento é feita com 3 parafusos Philips, na bitola %"x 20 fpp e porcas sextavada na
bitola %4"x 20 fpp inseridas sob pressdo nos calcos de apoio.

Estrutura do tipo balancgo: formada por tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com 31,75 mm de
didmetro e 1,90 mm de espessura da parede, curvada a frio, executado e calibrado por maquina
CNC. Travessa de suporte fabricada em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de
didmetro e 2,25 mm de espessura da parede, curvada a frio, executado e calibrado por maquina
CNC. Estrutura de suporte de fixacdo do encosto fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 3,75
mm de espessura. Travessas de fixacdo do assento fabricadas em chapa de aco SAE 1020 com 4,76
mm de espessura. Suporte de fixacdo das rodas frontais fabricada em chapa de ago NBR 6658 com
6.35 mm de espessura. A unido do suporte de fixacdo do encosto, do suporte de fixacdo das rodas e
das travessas na estrutura da cadeira é feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada
formando uma estrutura tinica para posterior montagem. Assento fixo com inclinacdo fixa entre -2°
e -7° e furos de fixacdo com distancia entre centro de 160x200mm. A parte frontal da estrutura
possui roda dupla injetada em poliamida 6.0, para facilitar a movimentacao da cadeira inclinado-a
para frente, montadas na chapa de fixacdo das rodas por meio de pino fabricado de ago trefilado
SAE 1020 redondo com 6,35 mm de diametro. Sapatas de suporte do pé injetadas em Polipropileno
Copolimero na cor preta, com cantos arredondados, sapata frontal anti tombamento, fixadas a
estrutura por rebite de aluminio do tipo repuxado.

Acabamento: Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de
banho nanoceramico por spray, executado em linha automatica, sem uso de produtos clorados para
desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protecdo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o
descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura é em p9, do tipo hibrida (poliéster - epoxi),
W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho,
com camada minima de 50 microns. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentacdo continua a temperatura de 200° C. Os componentes metalicos cromados possuem a
superficie preparada através de decapagem quimica e polimento, recebendo posteriormente um
banho de cromo executado sobre base niquelada.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou menos):

Extensao Vertical do encosto: 500 mm

Largura do encosto: 490 mm

Profundidade da Superficie do assento: 495 mm
Largura do assento: 525 mm



Altura do assento:; 455 mm

ITEM 66 - POLTRONA DIRETOR FIXA, BASE BALANCO, COM BRACOS

Encosto: com estrutura de sustentacdo fabricada em tubos de aco SAE 1010/1020 redondo com
22,22 mm de diametro e 1,90 mm de espessura de parede, curvados a frio em curvadora CNC e
recalibrados em matriz. Encosto com curvatura anatdmica de forma a permitir a acomodacdo das
regioes dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. Revestimento Interno em Tela
100% Poliéster com acabamento em resina acrilica LAL, espessura de 0,85 mm e 200g/m? de
gramatura, previamente tracionadas na estrutura e fixada por grampos com acabamento zincado na
parte inferior da mesma. Manta interna de espuma expandida/laminada com 10 mm de espessura
média e densidade 28 Kg/m3. Revestimento do encosto em Poliéster ou Couro Ecologico com
costuras horizontais, fixada por grampos com acabamento zincado na parte inferior do encosto.
Fixacdo do encosto na estrutura é feita por parafusos Philips na bitola *4” 20fpp unidos a porcas
rebitadas no encosto.

Assento: em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 13 mm
de espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea. Espuma do assento injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m? com 50 mm de espessura
média. Revestimento do assento em Poliéster fixado por grampos com acabamento zincado. Contra
capa do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por
grampos com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutencdes. A fixacdao do assento na
estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica
no flange, na bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

Apoia Bracos: Estrutura do apoia-bracos integrada na estrutura de aco da cadeira, com acabamento
em Polipropileno Copolimero injetado fixado na estrutura por meio de parafusos Phillips.

Estrutura tipo Balanco: formada por tubo de aco SAE 1012 redondo com 25,40 mm de didametro e
2,25 mm de espessura de parede, curvada a frio, executado e calibrado por maquina CNC. Tubo de
suporte do assento fabricado em tubo de aco SAE 1012 redondo com 25,40 mm de didametro e 2,25
mm de espessura de parede, curvada a frio, executado e calibrado por maquina CNC. Travessas de
fixacdo do assento fabricadas em chapa de aco SAE 1020 com 4,76 mm de espessura. Suporte de
fixacdo do encosto fabricada em chapa de ago NBR 6658 com 4,25 mm de espessura. A unido das
travessas, tubo de suporte e chapas de fixacdo do encosto na estrutura da cadeira é feito por
processo de soldagem do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura unica para
posterior montagem. Assento fixo com inclinagdo fixa entre -2° e -5° e furos com distancia entre
centro de 160x200mm. Sapatas de suporte do pé injetadas em polipropileno copolimero na cor
preta, com cantos arredondados e rebitadas na estrutura, por rebite de aluminio do tipo repuxado.

Acabamento: Os componentes metalicos cromados possuem a superficie preparada através de
decapagem quimica e polimento, recebendo posteriormente um banho de cromo executado sobre
base niquelada.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):

Altura do Encosto: 470 mm

Largura do Encosto: 440 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 420 mm
Largura do Assento: 460 mm



ITEM 67 - LONGARINA OPERACIONAL FIXA, COM 02 LUGARES, SEM BRACOS

Encosto: em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 13 mm
de espessura. Possui curvatura anatémica no encosto de forma a permitir a acomodacdo das regides
dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. Espuma injetada anatomicamente em
poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 50
a 60 Kg/m3? com 60 mm de espessura média. Revestimento do encosto em Tecido Poliéster ou
Couro Ecolégico fixado por grampos com acabamento zincado. Contra capa do encosto injetada em
polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montadas por parafusos, auxiliando em futuras
manutengdes. Suporte do encosto fabricado em mola de aco SAE 1020 com 76,20 mm de largura e
6,35 mm de espessura, curvada e nervurada a frio para aumentar a resisténcia. A fixacao do encosto
na mola é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica
no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do encosto. A
fixacdo do conjunto encosto e mola no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429
do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas
e rebitadas na madeira do assento.

Assento: em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 14 mm
de espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 50 a 60 Kg/m? com 60 mm de espessura
média. Revestimento do assento em Tecido Poliéster ou Couro Ecolégico fixado por grampos com
acabamento zincado. Contra capa do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na
cor preta, montadas por grampos com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutengdes. A
fixacdo do assento na estrutura metalica é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecéanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira.

Estrutura da longarina: fabricada em tubo de aco SAE 1010/1020 quadrado 50x50mm com 1,50
mm de espessura de parede na estrutura horizontal, travessas fabricadas em chapas de aco SAE
1020 FQD com 4,76mm de espessura. Encaixe conico fabricado em chapa de aco SAE 1010/1020
FQD com 2,25mm de espessura. Os componentes sdao unidos por solda do tipo MIG em célula
robotizada, formando um conjunto para posterior montagem por encaixe conico. Pé lateral
fabricado em tubo de aco SAE 1010/1020 retangular 30x70mm com 1,20 mm de espessura de
parede com encaixe conico e base do pé fabricado em tubo de aco SAE 1010/1020 oblongo com
40x77mm com 1,90 mm de espessura de parede. Os componentes sao unidos por solda do tipo MIG
em célula robotizada, formando um conjunto para posterior montagem por encaixe conico na
estrutura da longarina.

Acabamento: Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie antiferruginoso
com fosfato de zinco por imersao, executado em linha automatica de oito tanques, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecao contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura é em
po, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais
pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as pecas sdao
curadas em estufa com esteira de movimentagao continua a temperatura de 200° C.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacdo em até 5% para mais ou menos):



Largura do assento: 480 mm

Profundidade da Superficie do assento: 460 mm
Altura do encosto: 450 mm

Largura do Encosto: 450 mm

Profundidade da longarina: 650 mm

Largura do conjunto 02 lugares: 1020 mm

ITEM 68 - LONGARINA OPERACIONAL FIXA, COM 03 LUGARES, SEM BRACOS
Encosto: em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 13 mm
de espessura. Possui curvatura anatdmica no encosto de forma a permitir a acomodacao das regioes
dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. Espuma injetada anatomicamente em
poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 50
a 60 Kg/m3 com 60 mm de espessura média. Revestimento do encosto em Tecido Poliéster ou
Couro Ecolégico fixado por grampos com acabamento zincado. Contra capa do encosto injetada em
polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montadas por parafusos, auxiliando em futuras
manutengoes. Suporte do encosto fabricado em mola de aco SAE 1020 com 76,20 mm de largura e
6,35 mm de espessura, curvada e nervurada a frio para aumentar a resisténcia. A fixacdo do encosto
na mola é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica
no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do encosto. A
fixacdao do conjunto encosto e mola no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429
do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas
e rebitadas na madeira do assento.

Assento: em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 14 mm
de espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 50 a 60 Kg/m3 com 60 mm de espessura
média. Revestimento do assento em Tecido Poliéster ou Couro Ecolégico fixado por grampos com
acabamento zincado. Contra capa do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na
cor preta, montadas por grampos com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutengoes. A
fixacdo do assento na estrutura metdlica é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira.

Estrutura da longarina: fabricada em tubo de aco SAE 1010/1020 quadrado 50x50mm com 1,50
mm de espessura de parede na estrutura horizontal, travessas fabricadas em chapas de aco SAE
1020 FQD com 4,76mm de espessura. Encaixe conico fabricado em chapa de ago SAE 1010/1020
FQD com 2,25mm de espessura. Os componentes sdo unidos por solda do tipo MIG em célula
robotizada, formando um conjunto para posterior montagem por encaixe conico. Pé lateral
fabricado em tubo de aco SAE 1010/1020 retangular 30x70mm com 1,20 mm de espessura de
parede com encaixe c6nico e base do pé fabricado em tubo de aco SAE 1010/1020 oblongo com
40x77mm com 1,90 mm de espessura de parede. Os componentes sdo unidos por solda do tipo MIG
em célula robotizada, formando um conjunto para posterior montagem por encaixe conico na
estrutura da longarina.

Acabamento: Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie antiferruginoso
com fosfato de zinco por imersdo, executado em linha automadtica de oito tanques, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecdo contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura é em
po, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais



pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as pegas sao
curadas em estufa com esteira de movimentacdo continua a temperatura de 200° C.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):

Largura do assento: 480 mm

Profundidade da Superficie do assento: 460 mm
Altura do encosto: 450 mm

Largura do Encosto: 450 mm

Profundidade da longarina: 650 mm

Largura do conjunto 03 lugares: 1590 mm

ITEM 69 — CADEIRA TIPO CAIXA/RECEPCIONISTA, ESP. BAIXO, SEM BRACOS

Encosto: em estrutura de polipropileno copolimero injetado de alta resisténcia na cor preta. Espuma Injetada
anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de
45 a 55 Kg/m3 com espessura de 40 mm no encosto. Revestimento em CEC fixado por grampos com
acabamento zincado. Contra capa do encosto injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta,
montadas por encaixe, auxiliando em futuras manutencdes. A fixacdo do encosto no mecanismo é feita com
parafusos tipo fenda cruzada e cabeca panela, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas no plastico.

Assento: em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 12 mm de
espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento
de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 45 mm de espessura média. Revestimento em
Tecido Poliéster ou Couro Ecolégico fixado por grampos com acabamento zincado. Assento com
acabamento das bordas em perfil de PVC na cor preta, fixado na madeira por grampos com acabamento
zincado, proporcionando melhor acabamento e estética, além de proteger a cadeira contra impactos.A fixacdo
do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

Mecanismo: com sistema reclinador do encosto , de estrutura monobloco, soldado por processo
MIG em célula robotizada, com assento fixo e com inclinacdo fixa com 3° de inclinacdo e 2
furacdes para fixacdo do assento com distancia entre centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm.
Suporte do encosto com regulagem de altura automatica através de catraca, totalizando 80 mm de
curso, recoberto por capa injetada em polipropileno copolimero. Inclinacdao do encosto com 20° de
curso semi-circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posi¢des, com molas para o retorno
automatico do encosto, e ajuste automatico na frenagem do reclinador. Alavanca de acionamento do
possui duas formas de acionamento. Ao ser movimentada para cima a mesma possibilita uma
regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo usuario. Ao ser
movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a acdo do usudrio e permite que o
encosto fique em movimento livre até que o usudrio puxe novamente a alavanca para a posicao
neutra aonde a mesma ird frenar o mecanismo na posicao desejada. Acionamento da coluna gas
feita por alavanca independente injetada em Poliacetal. O mecanismo possui peca plastica de
acabamento e protecao das laminas do reclinador em Polipropileno Copolimero injetado na cor
preta.

Coluna central: desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo
com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento axial de giro com esferas tratadas
termicamente e arruelas de aco temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e
recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com mola a gas DIN 4550 Classe 4
com 115 mm de curso nominal com tolerdncia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada,



devido a compressdo dos componentes. Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe
cone Morse. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas. Capa telescopica injetada
em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, dividido em 1 parte encaixada, usado para proteger a
coluna.

Base giratoria: desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020 retangular
20x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede, soldadas com cone central fabricado em tubo aco SAE 1012
redondo com 57,15 mm de didmetro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio fabricado com ago
trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de didmetro soldado na extremidade da haste em furos do tipo
flangeado, evitando que se soltem, coberta por capa injetada em polipropileno copolimero na cor preta com
sistema de encaixe plastico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 sapatas de polipropileno
copolimero injetado na cor preta. Montagem da sapata na base é feito diretamente sobre o pino soldado na
aranha sem utilizagdo de buchas de adaptagao.

Apoio de pés: Aro de apoio de pés confeccionado em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm
de diametro (3/4") e 1,06 mm de espessura de parede, com 3 hastes de reforco confeccionadas em 6.6
injetada reforcada com 33% de fibra de vidro. Regulagem de altura do aro feita por manipulo.

Acabamento: os componentes metélicos pintados possuem tratamento de superficie antiferruginoso
com fosfato de zinco por imersao, executado em linha automatica de oito tanques, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecao contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura é em
po, do tipo hibrida (poliéster - ep6xi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais
pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as pecas sdao
curadas em estufa com esteira de movimentagao continua a temperatura de 200° C.

Dimensdes Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou menos):

Largura do encosto : 365 mm
Altura do encosto: : 270 mm
Largura do assento : 435 mm
Profundidade de Sup. do assento : 395 mm

ITEM 70 - CADEIRA OPERACIONAL, ESTOFADA, COM PRANCHETA

Assento: em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 13 mm
de espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m? com 50 mm de espessura
média. Revestimento do assento em Tecido Poliester ou Couro Ecolégico fixado por grampos com
acabamento zincado. Contra capa do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na
cor preta, montada por grampos com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutencoes. A
fixacdo do assento na estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecanica no flange, na bitola “4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira.

Encosto: Estrutura injetada em polipropileno copolimero estruturado com nervuras, borda de
ancoragem da cola e canal para grampos. Possui curvatura anatomica de forma a permitir a
acomodacao das regioes dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. Espuma injetada



anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 40 mm de espessura média. Revestimento do encosto
em Tecido Poliéster ou Couro Ecologico fixado por grampos com acabamento zincado. Contra capa
do encosto injetada em poliéster copolimero texturizado na cor preta, montada por encaixe,
auxiliando em futuras manutengdes. Suporte do encosto fabricado em mola de aco SAE 1020 com
76,20 mm de largura e 6,35 mm de espessura, curvada e nervurada a frio para aumentar a
resisténcia. A fixacdo do encosto na mola é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do
tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola 4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e
rebitadas no plastico. A fixacdo da mola no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE
J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp, e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira do assento.

Estrutura: em arco trapezoidal fabricada em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com 22,22mm de
didmetro e 1,06mm de espessura de parede, curvada a frio, executado e calibrado por maquina
CNC. Tubo de suporte do assento fabricado em tubo de aco SAE 1010/1020 oblongo 20x48 mm e
1,50 mm de espessura de parede. Travessas fabricadas em chapas de ago SAE 1020 com 4,76mm de
espessura. A unido do tubo de suporte do assento e da travessa na estrutura da cadeira é feita por
processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura tinica para posterior
montagem. Sapatas e ponteiras em polipropileno copolimero injetado na cor preta.

Apoia Bracgos: Do tipo Americano injetados em Poliuretano Texturizado Integral Skin, sobre alma
de aco SAE 1020 redonda com 7,94 mm de diametro com suporte para mecanismo escamoteavel
para prancheta, pés de fixacdo do braco no assento fabricada em chapa de aco SAE 1020 com 6,35
mm de espessura tratada quimicamente e pintada na cor preta. A fixacdo do brago no assento é feita
com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na
bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

Prancheta: em MDF com 18mm de espessura, acabamento lateral com fita de borda, sendo montada
do lado direito ou esquerdo conforme necessidade. Mecanismo escamotedvel em chapa de aco
estrutural com 4,75 mm de espessura e chapa de aco estrutural com 8,00 mm de espessura.

Acabamento: Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie antiferruginoso
com fosfato de zinco por imersao, executado em linha automadtica de oito tanques, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecdo contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura é em
po, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais
pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as pegas sao
curadas em estufa com esteira de movimentacao continua a temperatura de 200° C.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):

Profundidade do Assento: 436 mm
Largura do Assento: 465 mm
Altura do Encosto: 365 mm

Largura do Encosto: 415 mm

Largura total da prancheta: 240
Profundidade da prancheta: 360



ITEM 71 — POLTRONA DO TIPO AUDITORIO - ESTOFADA - COM BRACOS E
PRANCHETA

Encosto: em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 13 mm
de espessura com dupla curvatura anatdomica, de forma a permitir a acomodacao das regides dorsal e
lombar, se adaptando melhor a coluna vertebral. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano
flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 50 a 60 Kg/m3
com 60mm de espessura média. Revestimento em Poliéster ou Couro Ecologico fixado na madeira
por grampos com acabamento zincado. Encosto com contracapa injetada em polipropileno
copolimero texturizado na cor preta, montadas por parafusos, auxiliando em futuras manutengoes. A
fixacdo do encosto na estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira.

Assento em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 14 mm
de espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 50 a 60 Kg/m? com 60mm de espessura
média. Revestimento em Poliéster ou Couro Ecolégico fixado na madeira por grampos com
acabamento zincado. Acabamento das bordas com perfil de PVC. Suporte do assento fabricado em
chapa de aco SAE 1020 com espessura de 3 mm em cada lado do assento. Batentes do final de
curso do assento retratil em Poliamida 6.0 na cor preta. A fixacdo do assento na estrutura é feita com
parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola
14"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

Montadas em sequéncia com os apoia bragos duplos formando uma poltrona individual.

Apoia Bracos injetados em Poliuretano Texturizado Integral Skin, sobre alma de Aco SAE 1020
tratada quimicamente.

Lateral: com a parte central em compensado de 10 mm, forrado conforme padrdo do assento e
encosto. Revestimento em Poliéster ou Couro Ecoldgico fixado por grampos com acabamento
zincado.

Prancheta: em MDF na cor preto, ovo ou cinza, com 300mm de largura e 255mm de profundidade,
18mm de espessura e bordas protegidas por fita de PVC, unidas a estrutura do apoia bragos, por
mecanismo de ago do tipo escamoteavel.

Estrutura: Base de fixa¢do no piso fabricada em chapa de aco NBR 6658 com 4,25mm de espessura.
Estrutura de sustentacdo da cadeira fabricada em tubo de aco industrial SAE 1010/1020 oblongo
16x30mm com 1,90 mm de espessura de parede. Suporte de fixacdo do encosto fabricado em chapa
de aco SAE 1020 com 3,75 mm de espessura em cada lado do encosto. A base de fixacdo e o
suporte de fixacdo do encosto sdo unidos na estrutura de sustentacdo da cadeira por solda do tipo
MIG formando um conjunto para posterior montagem por aparafusamento.

Acabamento: Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie antiferruginoso
com fosfato de zinco por imersao, executado em linha automatica de oito tanques, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecao contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura é em
po, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais



pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as pegas sao
curadas em estufa com esteira de movimentacdo continua a temperatura de 200° C.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):

Altura do Encosto: 450 mm

Largura do Encosto: 450 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm
Largura do Assento: 480 mm

ITEM 72 —- POLTRONA DO TIPO AUDITORIO - MODELO OBESO — ESTOFADA - COM
BRACOS E PRANCHETA

Encosto em compensado multilaminado resinado, moldado a quente com 18 mm de espessura.
Espuma expandida/laminada AP em poliuretano flexivel microcelular, isento de CFC, com
densidade controlada de 33 a 37 Kg/m® com 60mm de espessura média. Revestimento em tecido
Poliéster ou Couro Ecolégico fixado por grampos com acabamento zincado. Acabamento das
bordas com perfil de PVC fixado por grampos com acabamento zincado. A fixagdo do encosto na
estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica
no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

Assento: em compensado multilaminado resinado, moldado a quente com 18 mm de espessura.
Espuma expandida/laminada AP em poliuretano flexivel microcelular, isento de CFC, com
densidade controlada de 33 a 37 Kg/m3® com 60mm de espessura média. Revestimento em tecido
Poliéster ou Couro Ecolégico fixado por grampos com acabamento zincado. Acabamento das
bordas com perfil de PVC fixado por grampos com acabamento zincado. Suporte do assento
fabricado em chapa de aco SAE 1020 com espessura de 3 mm em cada lado do assento. Batentes do
final de curso do assento retratil em Poliamida 6.0 na cor preta. A fixacdo do assento na estrutura é
feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange,
na bitola %4”x 20fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

Montadas em sequéncia com os apoia bragos duplos formando uma poltrona individual.

Apoia Bracos injetados em Poliuretano Texturizado Integral Skin, sobre alma de aco SAE 1020
tratada quimicamente.

Lateral com a parte central em compensado de 10 mm, forrado conforme padrdo do assento e
encosto.

Prancheta em MDF na cor preto, ovo ou cinza, com 300mm de largura e 255mm de profundidade,
18mm de espessura e bordas protegidas por fita de PVC, unidas a estrutura do apoia bracos, por
mecanismo de aco do tipo escamoteavel.

Estrutura: Base de fixacdo no piso fabricada em chapa de aco NBR 6658 com 4,25mm de
espessura. Estrutura lateral de sustentacdo da cadeira fabricada em tubo de ago industrial SAE
1010/1020 oblongo 16x30mm com 1,90 mm de espessura da parede reforcadas com chapa de aco
industrial NBR 6658 com 6,35mm de espessura. Pé central e travessa fabricados em tubo de ago
industrial SAE 1010/1020 oblongo 16x30mm com 1,90mm de espessura de parede. Suporte do
encosto fabricado em chapa de ago SAE 1020 com 3,75 mm de espessura em cada lado do encosto.
Componentes metalicos unidos por solda do tipo MIG, formando um conjunto para posterior
montagem por parafusos.

Acabamento: Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie antiferruginoso
com fosfato de zinco por imersao, executado em linha automadtica de oito tanques, sem uso de



produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecdo contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura é em
po, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais
pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as pegas sao
curadas em estufa com esteira de movimentacdo continua a temperatura de 200° C.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):

Altura do Encosto: 470 mm

Largura do Encosto: 770 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 505 mm
Largura do Assento: 770 mm

ITEM 73 — SOFA/ESTOFADO - COM 01 LUGAR

Assento: confeccionado em compensado multilaminado de 10 mm de espessura com espuma
expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular, isenta de CFC, com densidade de 23
kg/m3 e 20 mm de espessura média, espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel
microcelular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m3 e 7 mm de espessura média. Almofada em
espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular, isenta de CFC, com densidade de
28 kg/m3 e 150 mm de espessura média. Estrutura do sofd em madeira de 1” de espessura.
Revestimento do assento em Poliéster ou Couro Ecoldgico fixado por grampos com acabamento
zincado.

Encosto: confeccionado em compensado multilaminado de 18 mm de espessura com espuma
expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular, isenta de CFC, com densidade de 23
kg/m3 e 40 mm de espessura média, espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel
microcelular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m3 e 30 mm de espessura média, espuma
expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular, isenta de CFC, com densidade de 23
kg/m3 e 7 mm de espessura média. Estrutura do sofd em madeira de 1” de espessura. Revestimento
do encosto em Poliéster ou Couro Ecologico fixado por grampos com acabamento zincado.

Laterais: confeccionadas em Chapa de Eucatex de 3 mm de espessura. Espuma expandida/laminada
em poliuretano flexivel microcelular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m3 e 20 mm de
espessura média, espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular, isenta de CFC,
com densidade de 23 kg/m3 e 7 mm de espessura média. Estrutura do sofa em madeira de 1” de
espessura. Revestimento da lateral em Poliéster ou Couro Ecoldgico fixado por grampos com
acabamento zincado.

Estrutura do sofa: em madeira de 1” de espessura. Pés de sustentagao do sofa em aluminio polido.

Acabamento: Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie antiferruginoso
com fosfato de zinco por imersdo, executado em linha automadtica de oito tanques, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecdo contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura é em
po, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais
pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as pegas sao
curadas em estufa com esteira de movimentacdo continua a temperatura de 200° C.



Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacdo em até 5% para mais ou menos):

Profundidade Superficie do assento: 550 mm
Altura do encosto: 350 mm

Profundidade total: 800 mm

Altura total : 750 mm

Largura Total: 800 mm

ITEM 74 - SOFA/ESTOFADO - COM 02 LUGARES

Assento: confeccionado em compensado multilaminado de 10 mm de espessura com espuma
expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular, isenta de CFC, com densidade de 23
kg/m3 e 20 mm de espessura média, espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel
microcelular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m® e 7 mm de espessura média. Almofada em
espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular, isenta de CFC, com densidade de
28 kg/m3® e 150 mm de espessura média. Estrutura do sofa em madeira de 1” de espessura.
Revestimento do assento em Poliéster ou Couro Ecoldgico fixado por grampos com acabamento
zincado.

Encosto: confeccionado em compensado multilaminado de 18 mm de espessura com espuma
expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular, isenta de CFC, com densidade de 23
kg/m3 e 40 mm de espessura média, espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel
microcelular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m3 e 30 mm de espessura média, espuma
expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular, isenta de CFC, com densidade de 23
kg/m? e 7 mm de espessura média. Estrutura do sofa em madeira de 1” de espessura. Revestimento
do encosto em Poliéster ou Couro Ecoldgico fixado por grampos com acabamento zincado.

Laterais: confeccionadas em Chapa de Eucatex de 3 mm de espessura. Espuma expandida/laminada
em poliuretano flexivel microcelular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m? e 20 mm de
espessura média, espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular, isenta de CFC,
com densidade de 23 kg/m? e 7 mm de espessura média. Estrutura do sofa em madeira de 1” de
espessura. Revestimento da lateral em Poliéster ou Couro Ecoldgico fixado por grampos com
acabamento zincado.

Estrutura do sofa: em madeira de 1” de espessura. Pés de sustentacdo do sofa em aluminio polido.
Acabamento: Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie antiferruginoso
com fosfato de zinco por imersao, executado em linha automadtica de oito tanques, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecdo contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura é em
po, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais
pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as pegas sao
curadas em estufa com esteira de movimentacdo continua a temperatura de 200° C.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacdo em até 5% para mais ou menos):

Profundidade Superficie do assento: 550 mm
Altura do encosto: 350 mm

Profundidade total: 800 mm

Altura total : 750 mm

Largura do conjunto 2 lugares: 1300 mm



ITEM 75 — SOFA/ESTOFADO — COM 03 LUGARES

Assento: confeccionado em compensado multilaminado de 10 mm de espessura com espuma
expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular, isenta de CFC, com densidade de 23
kg/m3 e 20 mm de espessura média, espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel
microcelular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m3 e 7 mm de espessura média. Almofada em
espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular, isenta de CFC, com densidade de
28 kg/m3 e 150 mm de espessura média. Estrutura do sofd em madeira de 1” de espessura.
Revestimento do assento em Poliéster ou Couro Ecoldgico fixado por grampos com acabamento
zincado.

Encosto: confeccionado em compensado multilaminado de 18 mm de espessura com espuma
expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular, isenta de CFC, com densidade de 23
kg/m3 e 40 mm de espessura média, espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel
microcelular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m3 e 30 mm de espessura média, espuma
expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular, isenta de CFC, com densidade de 23
kg/m3 e 7 mm de espessura média. Estrutura do sofd em madeira de 1” de espessura. Revestimento
do encosto em Poliéster ou Couro Ecologico fixado por grampos com acabamento zincado.

Laterais: confeccionadas em Chapa de Eucatex de 3 mm de espessura. Espuma expandida/laminada
em poliuretano flexivel microcelular, isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m3 e 20 mm de
espessura média, espuma expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular, isenta de CFC,
com densidade de 23 kg/m3 e 7 mm de espessura média. Estrutura do sofda em madeira de 1” de
espessura. Revestimento da lateral em Poliéster ou Couro Ecoldgico fixado por grampos com
acabamento zincado.

Estrutura do sofa: em madeira de 1” de espessura. Pés de sustentacdo do sofa em aluminio polido.

Acabamento: Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie antiferruginoso
com fosfato de zinco por imersao, executado em linha automatica de oito tanques, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecao contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura é em
po, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais
pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as pecas sdao
curadas em estufa com esteira de movimentagao continua a temperatura de 200° C.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):

Profundidade Superficie do assento: 550 mm
Altura do encosto: 350 mm

Profundidade total: 800 mm

Altura total : 750 mm

Largura do conjunto 3 lugares: 1800 mm

GRUPO VI - ESCOLAR

ITEM 76 — CADEIRA FIXA EM POLIPROPILENO - TIPO 04 PES



Estrutura: em aco composta por um par de lateral no formato de um “U” invertido em tubo de aco
com secc¢ao circular com 1” (25,40mm) de diametro na chapa #16 (1,50mm) dobra nas pontas para
nivelamento ao solo. Interligadas com duas barras retas de tubo de aco com didmetro de 7/8”
(22,23mm) na chapa #14 (1,90mm). Dois apoios de assento/encosto fixado sobre as duas barras
retas, confeccionado em tubo de aco com diametro de 1” (25,40mm) na chapa #16 (1,50mm),
dobrado com leve inclinacdo para acomodar as costas do usudrio, utiliza-se chapa #16 (1,50mm)
para maior resisténcia da peca. Todas as pecas metalicas sdo soldados pelo processo MIG, que
utiliza gds inerte para protecao da poca de fusdo. Ponteiras e sapatas plasticas para acabamento dos
tubos. Sapata reforcada com 5mm de espessura em sua base.

Encosto plastico: injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia e pigmentado na cor,
possui dimensdes de 285 mm de altura e 462 mm de largura (variagao de 5%). Possui curvatura
anatémica, de forma a permitir a acomodacdo das regides dorsal e lombar, se adaptando melhor a
coluna vertebral. Furos de aeracdo em desenho eliptico, circular ou quadrados, possui quatro fileiras
no sentido horizontal. Fixado na estrutura através de encaixe no proprio encosto auxiliado por um
botdo de fixagdo de cada lado.

Assento plastico: injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia com curvatura anatomica
e pigmentado na cor. Possui 395 mm de comprimento e 460 mm de largura (variacdo de 5%). Furos
de aeracdo em desenho eliptico, circular ou quadrado, possui uma fileira no sentido horizontal.
Fixado na estrutura através de 4 rebites de aluminio, com medidas de 4,8x40mm.

ITEM 77 — CARTEIRA ESCOLAR

Encosto fundido em polipropileno com alta pressdo, aditivado, permitindo suportar esforco
mecanico de até 420 kg por impulso na diagonal de até 90°. Devera possuir respiradores quadrados
ou elipticos, possuindo no minimo 04 (quatro) fileiras. curvatura anatdmica, de forma a permitir a
acomodacdo das regioes dorsal e lombar, se adaptando melhor a coluna vertebral, Fixado na
estrutura através de encaixe no préprio encosto auxiliado por um botao de fixacdo de cada lado.
Medidas minimas (variacdo de 5%): largura 460 mm, altura 285 mm no eixo central da sua
curvatura. Assento fundido em polipropileno com alta pressao, aditivado, permitindo suportar
esforco mecanico de até 580 kg por impulso vertical de queda. Deverd possuir respiradores
quadrados ou elipticos, possuindo no minimo 01 (uma) fileira. Moldados com contornos
ergondmicos para conforto das pernas, evitando pressdo sanguinea Fixado na estrutura através de
quatro rebites de aluminio, com medidas de 4,8x40mm, o que permite uma super resisténcia quanto
a qualquer tipo de esfor¢o ndo convencional. Medidas minimas (variacdo de 5%): largura 460 mm e
390 mm de profundidade e espessura de 5 mm. Prancheta Prancheta: Confeccionado em placa de
MDP, é um composto de particulas de madeira de média densidade. As particulas de média
densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das dareas de reflorestamento. O
posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais
finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao aglutinadas e compactadas entre si
com resina sintética por meio da acdo conjunta de pressdo e calor, a placa contém 18mm de
espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m3,
resisténcia a tracao perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexao estatica kgf/cm? = 163,
resisténcia a tracao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 -
Terminologia e NBR 14810-2. A prancheta tem desenho ergondmico para melhor acomodacao do
usudrio, é revestida em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura
minima, colada com adesivo hotmelt. Deverd ser fixados por meio de parafusos de aco m6
bicromatizados rosqueados em bucha metdlicas rosqueadas na madeira. Estrutura: Todas as pecas
metalicas deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura ep6xi padrdao (WEG)
ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe alcalino, enxague com agua
deionizada, repeticdo do enxague com agua deionizada com o objetivo de eliminar completamente
os residuos “desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem uma fina camada de 6xido de



zirconio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a aderéncia da tinta aplicada e
maior resisténcia a oxidacdo. Para finalizar o pré-tratamento é realizado enxague utilizando agua
deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzirconico” das pecas tratadas no estagio
anterior. Ap6s o pré-tratamento as pecas passam por forno de secagem, a aplicacdo da tinta é
realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com polimerizacdo em estufa e por fim elevados
a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizacdo do processo de pintura. Estrutura em
aco composta por duas laterais no formato de um trapézio, em tubo de aco redondo com 25,4mm
com parede de 1,5mm, ou tubo de aco do tipo oblongo. Interligadas com duas barras inferiores de
tubo de aco redondo de 22,2mm com parede de 2mm ou tubo de ago oblongo na mesma espessura,
uma barra reta e outra com dobras em angulo nas extremidades, a peca com dobra é fixada a frente
da estrutura para dar espago e movimentacdao aos pés do usuario. Furos nas pecas para encaixe de
cinco filetes redondo macico de aco com 6,35mm, interligam as pecas na parte inferior da estrutura
para armazenamento de materiais. Barra paralela superior perpendicular ao par de trapézios em tubo
de aco redondo de 22,2mm com parede de 2mm, ou tubo oblongo de mesma espessura, em formato
de “C”, ao final da barra o tubo e prensado para evitar o uso de ponteira plastica. Dobra em “C”
para dar resisténcia ao suporte prancheta, quando o usuario apoiar sobre a prancheta evitando
qualquer abertura ou quebra da peca, da suporte a um pequeno gancho para mochila confeccionado
em aco macico, barra chata de 12,7x 3,18mm. Segunda barra paralela ao par de trapézio em tubo
redondo de aco de 25,4mm com parede de 1,5mm, ou tubo oblongo de mesma espessura, peca Unica
dobrada para dar travamento dos trapézios, dar sustentagdao ao suporte de assento e ser suporte para
fixar a prancheta. Ao final da dobra da peca o tubo e prensado para evitar a utilizagdo de ponteira
plastica. Dois apoios de assento e encosto sdo fixados sobre as duas barras paralelas superiores,
confeccionado em tubo de aco redondo de 25,4mm com parede de 1,5mm, ou tubo oblongo de
mesma espessura, dobrado com leve inclinagdao para acomodar a coluna lombar do usuario, utiliza-
se chapa com espessura de 1,5mm para maior resisténcia da peca.

ITEM 78 — CARTEIRA ESCOLAR - MODELO OBESO

Superficie de trabalho lateral em painel de particulas de madeira de média densidade, possui
espessura de 18 mm. Sdo painéis produzidos a partir de particulas de madeira em camadas com a
adicao de adesivo sintético, submetidos a acdo do calor e pressdo. As particulas sdao posicionadas
para dar grande resisténcia vertical e longitudinal. As particulas de média densidade sdo derivadas
de arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. Invélucro em ambos lados com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm. O painel de particulas de madeira deve
estar de acordo com as normas NBR 14810-1:2013 e NBR 14810-2:2013. A superficie de trabalho
possui configuragdo para posicionar uma folha A4. Todo arremate na superficie de trabalho lateral é
feito com borda de policloroeteno, possui 1mm de espessura e sua fixacdo é feita com adesivo
termoplastico. Possui trés buchas em aco de baixo carbono com revestimento com uma camada de
zinco, possui rosca padrdo m6 e sdo parafusadas na face inferior da superficie de trabalho lateral. A
superficie é fixada na estrutura de ago por trés parafuso em aco de baixo carbono com revestimento
com uma camada de zinco com rosca padrao m6.

O corpo estrutural da carteira é todo em tubos circulares de aco. Possui pés laterais dobrados com
formato de arco em tubo com diametro de 25,40 mm e com espessura da chapa de 1,50 mm. Para
juncdo dos arcos, utiliza-se duas travessas inferiores em tubo com didmetro de 22,20 mm e com
espessura da chapa de 2,00 mm, uma delas é dobrada nas extremidades. Essas travessas possuem
furos para encaixe de cinco tarugos de aco com 6,35 mm de didmetro, os tarugos fazem a ligacao
das travessas e da sustentacdo aos materiais escolares. Possui duas barras superiores em tubo de aco
com diametro de 22,20 mm e com espessura da chapa de 2,00 mm, uma com dobra de 90° e outra
com duas dobras de 90°. No final das barras sdo prensadas para evitar uso de ponteira, ambas dao
sustentacdo aos dois suportes do assento e encosto e ao suporte da superficie de trabalho lateral. Os
dois suportes de assento e encosto sdo fixados sobre as duas barras superiores, em tubo com
didmetro de 25,40 mm e com espessura da chapa de 1,50 mm, com duas dobras e leve inclinacdao



para adequagdo do usudrio. O componente que da sustentacdo a superficie de trabalho lateral é
produzido com tubo com diametro de 25,40 mm e com espessura da chapa de 1,50 mm, possui trés
furos vazados para a passagem dos parafusos que prendem a superficie. A barra que possui duas
dobras de 90° da apoio ao componente de sustentacdo da superficie e da suporte a um pequeno
gancho para mochila confeccionado em ferro chato de 12,70 x 3,20 mm. O corpo estrutural recebe
tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura ep6xi. Realizado por meio de estagios de banho
de desengraxe alcalino, enxague com agua deionizada, repeticdo do enxague com agua deionizada
com o objetivo de eliminar completamente os residuos desengraxantes das pecas tratadas, em
seguida recebem uma fina camada de 6xido de zirconio pelo tratamento nanoceramico com o
objetivo de elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o
banho é realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o acido
fluorzirconico das pecgas tratadas no estagio anterior. Apés o banho as pegas passam por forno de
secagem, a aplicacdo da tinta é realizada pelo processo de deposicdo eletrostatico com
polimerizacdo em estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a
finalizacdo do processo de pintura.

Encosto em chapa de ago, com 2,65 mm de espessura, estampada e dobrada, possui dimensdes de
280 mm de altura e 895 mm de largura (variacdo de 5%). Furos de aeracdo em desenho eliptico,
circular ou quadrado, possui quatro fileiras no sentido horizontal. Fixado na estrutura através de
parafusos em aco de baixo carbono com revestimento com uma camada de zinco, padrao m6 cabeca
chata.

Assento em chapa de aco com 2,65 mm de espessura estampada e dobrada. Possui 400 mm de
comprimento e 895 mm de largura (variacao de 5%). Fixado na estrutura através de parafusos em
aco de baixo carbono com revestimento com uma camada de zinco, padrdo m6 cabega chata.

ITEM 79 - LONGARINA EM POLIPROPILENO - 02 LUGARES

ENCOSTO

Encosto injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia, com cor padronizada por
pigmentos especiais. Possui curvatura anatomica, de forma a permitir a acomodacdo das regioes
dorsal e lombar, se adaptando melhor a coluna vertebral. Pega-mao para auxiliar em movimentagoes
e transporte. Furos de aeragdo em desenho eliptico. Suporte do encosto e assento fabricada em tubo
de aco SAE 1010/1020 oblongo 16x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede. - Travessas de unidao
fabricadas em chapas de ago SAE 1020 FQD com 4,76 mm de espessura com furo roscado na bitola
14"x 20 fpp para posterior fixacdo na estrutura por aparafusamento. A unido das travessas no tubo de
suporte do encosto e assento é feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada
formando uma estrutura tinica para posterior montagem na estrutura. Ponteiras e acabamentos em
polipropileno copolimero injetado na cor preta.A fixacao do encosto no tubo de suporte do encosto
é feita por sistema de encaixe e fixado por pino injetado, do mesmo material do encosto, inserido
em furo no tubo de suporte do encosto.

ASSENTO

Assento injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia, com cor padronizada por
pigmentos especiais. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na
corrente sanguinea. Nervuras na parte inferior e furos de aeracdao em desenho eliptico. A fixacdo do
assento no tubo de suporte do assento é feita por parafusos especiais para plastico. A fixacdo do
conjunto assento e encosto na estrutura da longarina é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE
J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola *4"x 20 fpp e na travessa de unido
com furo roscado na bitola %"x 20 fpp.

ESTRUTURA

Estrutura da longarina fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 quadrado 50x50mm e 1,50 mm de
espessura da parede na estrutura horizontal, travessas fabricadas em chapas de aco SAE 1020 FQD
com 4,76mm de espessura. Encaixe conico fabricado em chapa de aco SAE 1010/1020 FQD com
2,25 mm de espessura. Os componentes sao unidos por solda do tipo MIG em célula robotizada,



formando um conjunto para posterior montagem por encaixe conico. Pé lateral fabricado em tubo
de aco SAE 1010/1020 redondo com 31,75 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede.
Encaixe conico fabricado em tubo de aco SAE 1010/1020 retangular 30x70 mm e 1,20 mm de
espessura da parede. Os componentes sdao unidos por solda do tipo MIG em célula robotizada,
formando um conjunto para posterior montagem por encaixe cOnico. Sapatas, ponteiras e
acabamentos da longarina injetados em polipropileno copolimero na cor preta.

ACABAMENTO

Os componentes metéalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho
nanoceramico por spray, executado em linha automatica, sem uso de produtos clorados para
desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protecdo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o
descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura € em p9, do tipo hibrida (poliéster - epoxi),
W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho,
com camada minima de 50 microns. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentagdo continua a temperatura de 200° C.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):

Largura do assento: 460 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 395 mm

Largura do encosto: 460 mm

Extensdo Vertical do encosto: 260 mm

Largura total da cadeira: 1020 mm

ITEM 80 - LONGARINA EM POLIPROPILENO - 03 LUGARES

ENCOSTO

Encosto injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia, com cor padronizada por
pigmentos especiais. Possui curvatura anatdmica, de forma a permitir a acomodacdo das regides
dorsal e lombar, se adaptando melhor a coluna vertebral. Pega-mao para auxiliar em movimentagoes
e transporte. Furos de aeracdo em desenho eliptico. Suporte do encosto e assento fabricada em tubo
de aco SAE 1010/1020 oblongo 16x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede. Travessas de uniao
fabricadas em chapas de agco SAE 1020 FQD com 4,76 mm de espessura com furo roscado na bitola
14"x 20 fpp para posterior fixacdo na estrutura por aparafusamento. A unido das travessas no tubo de
suporte do encosto e assento é feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada
formando uma estrutura tinica para posterior montagem na estrutura. Ponteiras e acabamentos em
polipropileno copolimero injetado na cor preta. A fixacdao do encosto no tubo de suporte do encosto
é feita por sistema de encaixe e fixado por pino injetado, do mesmo material do encosto, inserido
em furo no tubo de suporte do encosto.

ASSENTO

Assento injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia, com cor padronizada por
pigmentos especiais. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na
corrente sanguinea. Nervuras na parte inferior e furos de aeracdo em desenho eliptico. A fixacdo do
assento no tubo de suporte do assento é feita por parafusos especiais para plastico. A fixagcdo do
conjunto assento e encosto na estrutura da longarina é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE
J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola 4"x 20 fpp e na travessa de unido
com furo roscado na bitola *4"x 20 fpp.

ESTRUTURA

Estrutura da longarina fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 quadrado 50x50mm e 1,50 mm de
espessura da parede na estrutura horizontal, travessas fabricadas em chapas de aco SAE 1020 FQD
com 4,76mm de espessura. Encaixe conico fabricado em chapa de aco SAE 1010/1020 FQD com
2,25 mm de espessura. Os componentes sdo unidos por solda do tipo MIG em célula robotizada,
formando um conjunto para posterior montagem por encaixe conico. Pé lateral fabricado em tubo
de aco SAE 1010/1020 redondo com 31,75 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede.



Encaixe conico fabricado em tubo de aco SAE 1010/1020 retangular 30x70 mm e 1,20 mm de
espessura da parede. Os componentes sdao unidos por solda do tipo MIG em célula robotizada,
formando um conjunto para posterior montagem por encaixe cOnico. Sapatas, ponteiras e
acabamentos da longarina injetados em polipropileno copolimero na cor preta.

ACABAMENTO

Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho
nanoceramico por spray, executado em linha automatica, sem uso de produtos clorados para
desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protecdo contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o
descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - epoxi),
W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho,
com camada minima de 50 microns. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentagao continua a temperatura de 200° C.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacdo em até 5% para mais ou menos):

Largura do assento: 460 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 395 mm

Largura do encosto: 460 mm

Extensdo Vertical do encosto: 260 mm

Largura total da cadeira: 1530 mm

ITENS AUTONOMOS:

ITEM 81 — CLAVICULARIO PARA CHAVES

Claviculario para 60 Chaves. Claviculario em chapas de aco fosfatizado com espessura de 0,79mm
(USSG), medidas aproximadas (largura de 40 cm, altura de 40 cm, e profundidade de 06 cm). Com
pintura epdxi na cor cinza. Acompanha chaveiro e indice para controle de chaves, com
fornecimento de chaveiros em polietileno, com possibilidade de escolha de 3 (trés) cores diferentes;
indices para controle de chaves na mesma quantidade da capacidade do claviculario. Identificacdo
sequencial por numeros. Fechadura do tipo Yale, que possibilite a colocacdo de lacres plastico tipo
fita numerado. Fornecimento de material para instalacdo (buchas e parafusos). Similar a marca
Pontual, codigo 1090-01. Garantia minima de 02 (dois) anos.

ITEM 82 - CAMA BELICHE
Composicdo: A cama beliche de encaixe, de aco, é constituida das seguintes pecas:

Uma cabeceira de aco. Um pé de beliche de aco. Quatro longarinas de aco. Dois estrados de
madeira multilaminada.

Cabeceira: A cabeceira é confeccionada de tubos de perfil retangular, nas dimensées 50 x 30 mm,
com parede de 1,5 mm de espessura, na altura 1.500 mm, dispostos no sentido vertical. Estes tubos
sao interligados, entre si, no sentido horizontal, por 4 (quatro) segmentos, dos quais 2 (dois) em
tubo de perfil oblongo, nas dimensdes de 25 x 47 mm, com parede de 1,2 mm de espessura e
comprimento de 800 mm; e outros 2 (dois) segmentos em tubo de perfil oblongo, com aba, nas
dimensdes 25+25 x 70 mm, com parede de 1,2 mm de espessura e 800 mm de comprimento. Esses
segmentos sdo soldados aos tubos de perfil retangular e interligados, entre si, por meio de solda,
dois a dois, um oblongo e outro oblongo com aba, por 3 (trés) tubos de perfil circular, diametro de
15,875 mm (5/8"), com parede de 1,0 mm de espessura e comprimento de 200 mm, dispostos no



sentido vertical. Na cabeceira sdo fixados 4 (quatro) conjuntos de pinos-guia de fixacdo do encaixe,
num total de 8 (oito) pinos, soldados aos tubos verticais de 30 x 50 mm;

Pé do Beliche: O pé do beliche é confeccionado de tubos de perfil retangular, nas dimensdes de 30 x
50 mm, com parede de 1,5 mm de espessura e altura de 1.280 mm, dispostos no sentido vertical.
Estes tubos sdo interligados, entre si, no sentido horizontal, por meio de solda a trés segmentos, dos
quais dois em tubo de perfil oblongo com aba, nas dimensdes de 25+25 x 70 mm, com parede de
1,2 mm de espessura e 800 mm de comprimento e outro em tubo de perfil oblongo, nas dimensdes
de 25 x 47 mm, com parede de 1,2 mm de espessura e 800 mm de comprimento.

Acoplada ao pé do beliche ha a escada, de 4 (quatro) degraus, dois dos quais em tubo de perfil
circular com diametro de 19,05 mm (3/4"), parede com 1,9 mm de espessura e comprimento de 285
mm soldados em dois tubos de perfil circular, com didmetro de 19,05 mm (3/4"), parede com 1,9
mm de espessura e comprimento de 910 mm, dispostos na vertical. Estes tubos transpassam o tubo
oblongo intermediario, que sera o terceiro degrau. O quarto degrau sera o aproveitamento do tubo
oblongo com aba inferior. O pé do beliche terd 4 (quatro) conjuntos de pinos-guia de fixacdo do
encaixe, num total de 8 (oito) pinos, soldados aos tubos verticais de 30 x 50 mm;

Longarinas: Confeccionadas de tubos de perfil oblongo com aba, nas dimensoes de 25+25 x 70 mm,
parede com 1,5 mm de espessura e comprimento de 1.994 mm. Apresentam, em cada extremidade,
um dispositivo que permite a sua fixagdo a cabeceira e ao pé através de encaixes. Este dispositivo
sera confeccionado de chapa dobrada, na forma de "U", com espessura de 3 mm.

Estrados de Madeira: Compostos, cada um, por uma unica chapa de madeira multilaminada, nas
dimensoes de 1.965 x 800 mm e espessura de 15 mm.

Ponteiras: Serdo em numero de 4 (quatro), confeccionadas de chapa estampada, com medidas de 27
x 47 mm e espessura de 1 mm.Estas pecas tem a finalidade de fazer o acabamento das extremidades
superiores dos tubos de perfil retangular de 30 x 50 mm. Nestes sdo encaixadas e soldadas.

Sapatas: Serdao em numero de 4 (quatro), extrusadas em polipropileno, na cor preta, encaixadas na
extremidade inferior dos tubos de perfil retangular de 30 x 50 mm da cabeceira e do pé do beliche,

CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

Chapa de aco de 3 mm / Matéria-prima: Aco laminado. / Especificacdo: SAE 1010/1020. Espessura:
3 mm. Aplicacdo: Sistema de encaixe, em forma de "U", nas extremidades das longarinas. Chapa
de aco de 1,9 mm / Matéria-prima: Aco laminado. Especificacdo: SAE 1010/1020. Espessura: 1,9
mm. Aplicagdo: Tubos de perfil circular utilizados no pé do beliche. Chapa de aco de 1,5 mm /
Matéria-prima: Ac¢o laminado.Especificacdao: SAE 1010/1020. Espessura: 1,5 mm. Aplicacdo:
Tubos de perfil retangular.

Tubos de perfil oblongo com aba das longarinas. Chapa de aco de 1,2 mm / Matéria-prima: Ago
laminado. Especificagdo: SAE 1010/1020. Espessura: 1,2 mm. Aplicacdao: Tubos de perfil
oblongo. / Tubos de perfil oblongo com aba utilizados na cabeceira e no pé do beliche. Chapa de
aco de 1 mm / Matéria-prima: Ac¢o laminado. Especificacao: SAE 1010/1020. Espessura: 1 mm.
Aplicagdo: Tubos de perfil circular utilizados na cabeceira.

TRATAMENTO: Preparacdo da superficie / Toda a parte metalica do material, ap6s a montagem
individual dos subconjuntos, deve ser submetida a processos de tratamento quimico, recebendo
revestimento fosfatico, passando pelas fases de desengorduramento e de decapagem; pelo processo
de imersdo total em banhos de solucdao aquosa de compostos alcalinos e acidos cloridricos e,
posteriormente, deve ser neutralizada para possuir alta resisténcia contra a corrosao, eliminando a
possibilidade de formacdo de ferrugem sob a pintura. Apos o tratamento descrito, o material deve
passar por secagem em estufa, a 180°C, durante 20 minutos.

Processo de aplicacdo: A pintura deve ser aplicada pelo processo de disposicdo eletrostatica,
proporcionando uma cobertura uniforme total. Secagem: Apds a pintura, o material devera ser
curado em estufas herméticas a temperatura de 220°C. E a soldagem das pecas, quando necessario,



devera ser feita com maquina de solda a ponto e/ou solda com eletrodo. Deve ser aplicada solda de
acabamento nas pecas, apds moldagem das mesmas.

Dimensoes Estimadas (com possibilidade de variacao em até 5% para mais ou menos):
Comprimento total: 2050 mm

Largura total: 860 mm

Altura total: 1505 mm

Para a garantia de qualidade deste produto, seguir os seguintes detalhes abaixo, e ainda, a critério da

administracdo podera ser solicitada amostra deste produto:

1. Para garantia geral dos produtos, apresentar Certificado de garantia emitido pelo fabricante
com garantia minima de 05 (cinco) anos (c/ firma reconhecida em cartério). E apresentar
declaracdo indicando revenda autorizada a prestar manutencdo/assisténcia nos produtos
cotados; (c/ firma reconhecida em cartério);

2. Para analise prévia dos produtos cotados, apresentar CATALOGO para TODOS os produtos
do grupo, com nivel de informacdo suficiente, pra que os itens possam ser avaliados e
identificados, conforme seu modelo e cadigo.

3. Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio
Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis — IBAMA — para Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em nome do fabricante.

4. Para garantia da estrutura metadlica do produto, apresentar Relatério de Ensaio de
Resisténcia a Corrosdao por Exposicdo a Névoa Salina (cOpia autenticada) conforme NBR
8094/1983 com exposicao minima de 300 horas, apresentando como resultado grau de
empolamento d0/t0 e grau de enferrujamento FO, ambos os relatérios desenvolvidos e
elaborados por laboratorio reconhecido e acreditado pelo Inmetro

5. Para garantias da qualidade técnica da tinta, que deve ser feita com tinta ep6xi-p6 na cor
verde-oliva, acabamento liso e livre de defeitos aplicado a estrutura metalica, apresentar o
Laudo/ensaio de Tinta Aplicada a Estrutura, que determine espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas, em conformidade a NBR 10443 (copia autenticada), com espessura
média acima de 65 (microns) e aderéncia em conformidade a NBR 11003, com resultado
igual a Y0/X0, desenvolvido e elaborado por laboratério reconhecido e acreditado pelo
Inmetro;

ITEM 83 - PULPITO PARA AUDITORIO

Pulpito em acrilico cristal, Possuir espessura com 10 mm; no minimo 110 cm de altura, sustentagao
(base) para papel e para porta copo, com dimensdo de 60cm x 40cm, dias, Possuir sustentagdo
inferior, personalizado com adesivagem contendo logomarca frontal.

ITEM 84 - BANCO PARA JARDIM

Descricdo: Banco para jardim, com estrutura de ferro fundido, com réguas em madeira de lei
tratada. Quantidade de réguas: de 12 a 15 réguas. Tratamento: Tratada com selador a base de resina
acrilica e verniz, com acdo fungicida e inseticida e que seja repelente a agua. Tipos de madeira:
jatobd, itatba, ipé, macaranduba. Fixacdo das réguas: parafusos galvanizados, 2 (dois) por ponto.
Comprimento das réguas: 1,60m

ITEM 85 - CADEIRA EM MADEIRA MACICA COM ESTOFADO

Cadeira com Assento 44x44 com estofado corano, estrutura de madeira macica Tauari, encosto
anatomico de madeira e assento estofado com espuma D-28 revestido com couro sintético corano.
Acabamento final com verniz poliuretano de alta resisténcia.



ITEM 86 - MESA DE JANTAR EM MADEIRA MACICA

Mesa com Base Madeira Tampo Laminado, Medidas: Diametro 1500mm, Estrutura de madeira
macica Tauari, tampo de madeira laminada com encabecamento de madeira macica. Acabamento
final com verniz poliuretano de alta resisténcia.

DA DOCUMENTACAO TECNICA:

Diante do exposto acima, juntamente com a proposta comercial, apos a sessao de lances, deverdo
ser apresentados, para garantia de qualidade técnica dos produtos, os seguintes documentos abaixo,
sob pena de desclassificagdo caso ndo sejam devidamente apresentados:

Apresentar, ainda, para o GRUPO I:

6.

Para garantia geral dos produtos, apresentar Certificado de garantia emitido pelo fabricante
com garantia minima de 05 (cinco) anos (c/ firma reconhecida em cartério). E apresentar
declaracdo indicando revenda autorizada a prestar manutencdo/assisténcia nos produtos
cotados; (c/ firma reconhecida em cartério);

Para anélise prévia dos produtos cotados, apresentar CATALOGO para TODOS os produtos
do grupo, com nivel de informacdo suficiente, pra que os itens possam ser avaliados e
identificados, conforme seu modelo e cadigo.

Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio
Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis — IBAMA — para Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em nome do fabricante.

Para garantia da estrutura metalica do produto, apresentar Relatorio de Ensaio de Corrosao
por Exposicdo a Atmosfera Umida Saturada (copia autenticada) conforme NBR 8095/2015,
com exposicdo minima de 840 horas, , apresentando como resultado grau de empolamento
d0/t0 e grau de enferrujamento RiO e ainda, apresentar Relatério de Ensaio de Resisténcia a
Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina (copia autenticada) conforme NBR 8094/1983 com
exposicao minima de 840 horas, apresentando como resultado grau de empolamento d0/t0 e
grau de enferrujamento FO, ambos os relatorios desenvolvidos e elaborados por laboratério
reconhecido e acreditado pelo Inmetro. E por fim, Avaliacdo da Resisténcia a corrosao por
exposicdo ao Dioxido de Enxofre 10 ciclos (240 horas) — NBR 8096:83, com resultado de
inexisténcia a corrosao apos a exposicao em tais ciclos, sendo todos os relatdrios
desenvolvidos e elaborados por laboratdrio reconhecidos e acreditado pelo Inmetro;

Para garantias da qualidade técnica da tinta aplicado a estrutura metalica, apresentar o
Laudo/ensaio de Tinta Aplicada a Estrutura, que determine espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas, em conformidade a NBR 10443, com espessura média acima de 65
(microns) e aderéncia em conformidade a NBR 11003, com resultado igual a Y0/XO,
desenvolvido e elaborado por laboratorio reconhecido e acreditado pelo Inmetro (copia
autenticada);

Apresentar, também, para o GRUPO 02:

9.

10.

11.

Para garantia geral dos produtos, apresentar Certificado de garantia emitido pelo fabricante
com garantia minima de 05 (cinco) anos (c/ firma reconhecida em cartério). E apresentar
declaragcdo indicando revenda autorizada a prestar manutencdo/assisténcia nos produtos
cotados; (c/ firma reconhecida em cartério);

Para andlise prévia dos produtos cotados, apresentar CATALOGO para TODOS os produtos
do grupo, com nivel de informacdo suficiente, pra que os itens possam ser avaliados e
identificados, conforme seu modelo e cadigo.

Em relacdo as normas ambientais, apresentar Certificado do Fabricante que a madeira é de
origem de processo de reflorestamento (fsc ou cerflor) (copia autenticada), apresentar, ainda,
Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio



12.

Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis — IBAMA — para Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em nome do fabricante.

Para garantias da qualidade técnica da tinta aplicado a estrutura metalica, apresentar o
Laudo/ensaio de Tinta Aplicada a Estrutura, que determine espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas, em conformidade a NBR 10443 (copia autenticada), com espessura
média acima de 65 (microns) e aderéncia em conformidade a NBR 11003, com resultado
igual a Y0/X0, desenvolvido e elaborado por laboratério reconhecido e acreditado pelo
Inmetro;

Para garantia da estrutura metalica do produto, apresentar Relatério de Ensaio de Corrosao
por Exposicdo a Atmosfera Umida Saturada (c6pia autenticada) conforme NBR 8095/2015,
com exposicao minima de 840 horas, apresentando como resultado grau de empolamento
d0/t0 e grau de enferrujamento RiO e ainda, apresentar Relatério de Ensaio de Resisténcia a
Corrosao por Exposicdo a Névoa Salina (cépia autenticada) conforme NBR 8094/1983 com
exposicdo minima de 840 horas, apresentando como resultado grau de empolamento d0/t0 e
grau de enferrujamento FO, ambos os relatérios desenvolvidos e elaborados por laboratorio
reconhecido e acreditado pelo Inmetro. E por fim, Avaliacdo da Resisténcia a corrosao por
exposicdo ao Dioxido de Enxofre 10 ciclos (240 horas) — NBR 8096:83, com resultado de
inexisténcia a corrosao apds a exposicdo em tais ciclos, sendo todos os relatorios
desenvolvidos e elaborados por laboratério reconhecidos e acreditado pelo Inmetro;

Para os itens 09 a 15, 20, 23 a 28, 32 e 34 - Apresentar certificado de Conformidade de
Produto (copia autenticada) emitido por Organismo de Certificacao de Produto reconhecido
e acreditado pelo INMETRO conforme NBR 13966 — Mesas, com informacdes necessarias
para avaliacdo do produto com o Certificado, com modelo e descritivos dos itens. Caso nao
haja informacdo suficiente pra avaliacdo, podera ser exigido o laudo de avaliacdo com
emissdo por laboratério acreditado pelo inmetro, a fim de comprovagdo da qualidade do
mesmo. Apresentar Relatorio/Analise Ergonomica NR-17 (cépia autenticada), assinado por
profissional competente, contendo imagem e especificacdo do produto, para pelo menos 09
(nove) itens;

Para os itens de 35 a 48 - Apresentar certificado de Conformidade de Produto (cOpia
autenticada) emitido emitido por Organismo de Certificacio de Produto reconhecido e
acreditado pelo INMETRO conforme NBR 13961 — Armarios, com informagoes necessarias
para avaliacdo do produto com o Certificado, com modelo e descritivos dos itens. Caso ndo
haja informagdo suficiente pra avaliagdo, podera ser exigido o laudo de avaliagdo com
emissdo por laboratério acreditado pelo inmetro, a fim de comprovacdo da qualidade do
mesmo. Apresentar Relatério/Analise Ergondmica da NR-17 (cépia autenticada), assinado
por profissional competente, contendo imagem e especificacdo do produto, para pelo menos
09 (nove) itens

Para o item 16 - Apresentar Laudo/Relatorio - Moveis de madeira - Requisitos e ensaios
para superficies pintadas — NBR 14535/08 (cépia autenticada), com indicacdo a ensaios
relacionados: a) Resisténcia do filme ao Impacto, com resultado minimo de Grau 4; b)
Determinacdo da Aderéncia com resultado minimo de Grau 2 para 2mm;

Apresentar para o GRUPO III:

13.

14.

Para garantia geral dos produtos, apresentar Certificado de garantia emitido pelo fabricante
com garantia minima de 02 (dois) anos (c/ firma reconhecida em cartério). E apresentar
declaragcdo indicando revenda autorizada a prestar manutencdo/assisténcia nos produtos
cotados; (c/ firma reconhecida em cartério);

Para andlise prévia dos produtos cotados, apresentar CATALOGO para TODOS os itens,
com nivel de informacdo suficiente, pra que os itens possam ser avaliados e identificados,
conforme seu modelo e cédigo.

Para garantia da estrutura metalica do produto, apresentar Relatério de Ensaio de Corrosao
por Exposicdo a Atmosfera Umida Saturada (c6pia autenticada) conforme NBR 8095/2015,



com exposicdo minima de 840 horas, , apresentando como resultado grau de empolamento
d0/t0 e grau de enferrujamento RiO e ainda, apresentar Relatério de Ensaio de Resisténcia a
Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina (copia autenticada) conforme NBR 8094/1983 com
exposicao minima de 840 horas, apresentando como resultado grau de empolamento d0/t0 e
grau de enferrujamento FO, ambos os relatorios desenvolvidos e elaborados por laboratério
reconhecido e acreditado pelo Inmetro. E por fim, Avaliacdo da Resisténcia a corrosao por
exposicdo ao Dioxido de Enxofre 10 ciclos (240 horas) — NBR 8096:83, com resultado de
inexisténcia a corrosao apos a exposicao em tais ciclos, sendo todos os relatdrios
desenvolvidos e elaborados por laboratdrio reconhecidos e acreditado pelo Inmetro;

Para garantias da qualidade técnica da tinta aplicado a estrutura metalica, apresentar o
Laudo/ensaio de Tinta Aplicada a Estrutura, que determine espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas, em conformidade a NBR 10443, com espessura média acima de 65
(microns) e aderéncia em conformidade a NBR 11003, com resultado igual a Y0/XO,
desenvolvido e elaborado por laboratorio reconhecido e acreditado pelo Inmetro (copia
autenticada);

Apresentar, para o GRUPO IV:

15.

16.

17.

10.

Para garantia geral dos produtos, apresentar Certificado de garantia emitido pelo fabricante
com garantia minima de 05 (cinco) anos (c/ firma reconhecida em cartério). E apresentar
declaragcdo indicando revenda autorizada a prestar manutencdo/assisténcia nos produtos
cotados; (c/ firma reconhecida em cartério);

Para andlise prévia dos produtos cotados, apresentar CATALOGO para TODOS os itens,
com nivel de informacdo suficiente, pra que os itens possam ser avaliados e identificados,
conforme seu modelo e cddigo.

Em relacdo as normas ambientais, apresentar Certificado do Fabricante que a madeira é de
origem de processo de reflorestamento (fsc ou cerflor) (copia autenticada), apresentar, ainda,
Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio
Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis — IBAMA — para Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em nome do fabricante.

Para garantia da estrutura metalica do produto, apresentar Relatério de Ensaio de Corrosao
por Exposicdo a Atmosfera Umida Saturada (c6pia autenticada) conforme NBR 8095/2015,
com exposi¢cao minima de 840 horas, , apresentando como resultado grau de empolamento
d0/t0 e grau de enferrujamento RiO e ainda, apresentar Relatério de Ensaio de Resisténcia a
Corrosao por Exposicdo a Névoa Salina (cépia autenticada) conforme NBR 8094/1983 com
exposicdo minima de 840 horas, apresentando como resultado grau de empolamento d0/t0 e
grau de enferrujamento FO, ambos os relatérios desenvolvidos e elaborados por laboratorio
reconhecido e acreditado pelo Inmetro. E por fim, Avaliacdo da Resisténcia a corrosao por
exposicdo ao Dioxido de Enxofre 10 ciclos (240 horas) — NBR 8096:83, com resultado de
inexisténcia a corrosao apds a exposicdo em tais ciclos, sendo todos os relatorios
desenvolvidos e elaborados por laboratério reconhecidos e acreditado pelo Inmetro;

Para garantias da qualidade técnica da tinta aplicado a estrutura metalica, apresentar o
Laudo/ensaio de Tinta Aplicada a Estrutura, que determine espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas, em conformidade a NBR 10443, com espessura média acima de 65
(microns) e aderéncia em conformidade a NBR 11003, com resultado igual a Y0/XO,
desenvolvido e elaborado por laboratério reconhecido e acreditado pelo Inmetro (cépia
autenticada);

Apresentar, também, para 0o GRUPO V:

18.

Para garantia geral dos produtos, apresentar Certificado de garantia emitido pelo fabricante
com garantia minima de 05 (cinco) anos (c¢/ firma reconhecida em cartério). E apresentar
declaracdo indicando revenda autorizada a prestar manutengdo/assisténcia nos produtos
cotados; (c/ firma reconhecida em cartério);



19.

20.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Para andlise prévia dos produtos cotados, apresentar CATALOGO para TODOS os itens,
com nivel de informacdo suficiente, pra que os itens possam ser avaliados e identificados,
conforme seu modelo e codigo.

Em relacdo as normas ambientais, apresentar Certificado do Fabricante que a madeira é de
origem de processo de reflorestamento (fsc ou cerflor) (copia autenticada), apresentar, ainda,
Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio
Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis — IBAMA — para Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em nome do fabricante.

Para garantias da qualidade técnica da tinta aplicado a estrutura metalica, apresentar o
Laudo/ensaio de Tinta Aplicada a Estrutura, que determine espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas, em conformidade a NBR 10443, com espessura média acima de 65
(microns) e aderéncia em conformidade a NBR 11003, com resultado igual a Y0/XO,
desenvolvido e elaborado por laboratério reconhecido e acreditado pelo Inmetro (cépia
autenticada);

Para garantias da estrutura metalica do produto, apresentar Relatério de Ensaio de Corrosao
por Exposicdo a Atmosfera Umida Saturada conforme NBR 8095/2015, com exposico
minima de 400 horas, apresentando como resultado grau de empolamento d0/t0, e e grau de
enferrujamento Ri0, ainda, apresentar Relatério de Ensaio de Resisténcia a Corrosdao por
Exposicdo a Névoa Salina conforme NBR 8094/1983 com exposi¢cdo minima de 500 horas,
sem que seja identificados situacdes de corrosdo ou empolamento, ambos os relatérios
desenvolvidos e elaborados por laboratério reconhecido e acreditado pelo Inmetro (cOpia
autenticada), sendo todos os relatérios desenvolvidos e elaborados por laboratorio
reconhecidos e acreditado pelo Inmetro;

Relatorio de Ensaio emitido por laboratorio de que a Espuma é Isenta CFC (copia
autenticada);

Para garantia da qualidade da Espuma Flexivel de Poliuretano (copias autenticadas) —
Apresentar Relatorios de Ensaio referente as Normas: a) NBR 8537/2015 — Espuma flexivel
de poliuretano — Determinacdo da Densidade, com resultado minimo de 50kg/m3- (cOpia
autenticada); b) NBR 8619/2015 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinagdo da
Resiliencia com resultado entre 40% a 60% - (copia autenticada); c) NBR 8910/2016 —
Espuma flexivel de poliuretano — Determinacdo da resisténcia a compressao com resultados
encontrados entre 7,00 e 9,00Kpa - (copia autenticada); d) NBR 9178/2015 — Espuma
flexivel de poliuretano — Determinacdo das Caracteristicas de Queima com resultado entre
30 a 50mm/min - (copia autenticada); e) NBR 9177/2015 — Espuma flexivel de poliuretano
— Determinacdo da fadiga dinamica - (copia autenticada); f) NBR 8515/2016 — Espuma
flexivel de poliuretano — Determinacdo da resisténcia a tracdo com resultado minimo de
200Kpa - (copia autenticada); g) NBR 8516/2015 — Espuma flexivel de poliuretano —
Determinacdo da resisténcia ao rasgamento com resultado acima de 800N/m - (cOpia
autenticada)

Para os itens de 58 a 61, 63 a 64, 66 e 69: Certificado de Conformidade (c6pia autenticada)
com a Norma ABNT NBR 13962:2006, emitido por Organismo de Certificacdo de Produto
acreditado pelo Inmetro, com Relatério/Anélise Ergondémica conforme Norma
Regulamentadora 17 (NR 17), emitida por profissional, juntamente com a Analise
Ergonomica citada anteriormente, deve ser composta da Analise da Norma (NR 17) e deve
possuir também, a Documentacdo comprobatoria e respectiva assinatura do profissional
responsavel pela Analise Técnica e emissdo do Documento supracitado;

Para os itens 68 — Apresentar o Relatorio de Ensaio, emitido por laboratério conforme
Norma ABNT NBR 16031:2012, com resultados de conformidade com os ensaios aplicados
— Assentos Muiltiplos (cépia autenticada), de acordo com o produto cotado;

Para o item 70 — Apresentar Relatério de Ensaio, emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro, conforme Norma ABNT NBR 13962:2006 — Moveis para escritorio — Cadeiras
(estabilidade e resisténcia mecanica da cadeira) e ABNT NBR 15878:2011 — Moveis —



18.

19.

Assentos para espectadores (resisténcia mecanica e durabilidade da prancheta); (copia
autenticada), de acordo com o produto que foi cotado;

Para o item 71 — Apresentar o Relatério de Ensaio emitido por laboratério, conforme
Normas ABNT NBR 15878-2010-Em1-2011 — Moveis Assentos para Espectadores com
resultados em conformidade com os ensaios aplicados e, ainda, o ensaio do produto de
acordo com a Norma ISO 354-2003 — Determinacdo da Absor¢cao Sonora em Camara
Reverberante (cépia autenticada), de acordo com o produto cotado;

Para o item 73, 74 e 75 — Apresentar o Relatorio de Ensaio, emitido por laboratorio
acreditado pelo Inmetro, conforme Norma ABNT NBR 15164:2004 — Mdveis Estofados ,
com resultados de conformidade com os ensaios aplicados (copia autenticada). De acordo
com o produto cotado.

Apresentar, ainda, para o GRUPO VI:

21.

22.

23.

20.

21.

22.

23.

Para garantia geral dos produtos, apresentar Certificado de garantia emitido pelo fabricante
com garantia minima de 05 (cinco) anos (c/ firma reconhecida em cartério). E apresentar
declaracdo indicando revenda autorizada a prestar manutencdo/assisténcia nos produtos
cotados; (c/ firma reconhecida em cartorio);

Para andlise prévia dos produtos cotados, apresentar CATALOGO com nivel de informacéo
suficiente, pra que os itens possam ser avaliados e identificados, conforme seu modelo e
codigo.

Em relacdo as normas ambientais, apresentar Certificado do Fabricante que a madeira é de
origem de processo de reflorestamento (fsc ou cerflor) (copia autenticada), apresentar, ainda,
Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do Instituto Brasileiro do Meio
Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis — IBAMA — para Atividades Potencialmente
Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais em nome do fabricante.

Para garantia da estrutura metalica do produto, apresentar Relatério de Ensaio de Corrosao
por Exposicdo a Atmosfera Umida Saturada (c6pia autenticada) conforme NBR 8095/2015,
com exposi¢cdao minima de 840 horas, , apresentando como resultado grau de empolamento
d0/t0 e grau de enferrujamento RiO e ainda, apresentar Relatério de Ensaio de Resisténcia a
Corrosao por Exposicdo a Névoa Salina (cépia autenticada) conforme NBR 8094/1983 com
exposicdo minima de 840 horas, apresentando como resultado grau de empolamento d0/t0 e
grau de enferrujamento FO, ambos os relatérios desenvolvidos e elaborados por laboratorio
reconhecido e acreditado pelo Inmetro.

Para garantias da qualidade técnica da tinta aplicado a estrutura metalica, apresentar o
Laudo/ensaio de Tinta Aplicada a Estrutura, que determine espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas, em conformidade a NBR 10443, com espessura média acima de 65
(microns) e aderéncia em conformidade a NBR 11003, com resultado igual a Y0/XO,
desenvolvido e elaborado por laboratorio reconhecido e acreditado pelo Inmetro (copia
autenticada);

Para o item 77 - Apresentar teste de ensaio de resisténcia e durabilidade da prancheta (cOpia
autenticada) de acordo com o produto cotado, com resultado de conformidade com o ensaio.
Para o item 80 - Apresentar Relatério de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma
ABNT NBR 16031 - Mdveis - Assentos Multiplos, com resultado de conformidade com o
ensaio.

DAS AMOSTRAS

A critério da equipe de licitacdo, para a garantia de que os produtos cotados sigam a especificacdo
solicitada, a critério do 6rgao, podera ser exigida a apresentacao de amostras. Caso seja solicitado, o
Licitante tera até 10 (dez) dias tteis, para entrega da amostra, devidamente desembalado e montado,
para apreciacao técnica da equipe.

Itens a serem apresentados:

GRUPOI: 01 e 08



GRUPOI: 10, 16, 17, 18, 22, 34, 35, 41 e 49
GRUPO III: 53
GRUPO1V: 55
GRUPO V: 58, 62,63 e 71
GRUPO VI: 77e 78
Osasco, SP, 26 de novembro de 2018.

PEDRO HENRIQUE PRADO DE SOUSA- 1° Ten
Pregoeiro

JOSE PAULO DA SILVA NETO - Ten Cel
Ordenador de Despesas do 2°BPE
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